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PROVINCIA DI LIVORNO
Dipartimento dell’Ambiente e del Territorio
Unita di Servizio “Tutela dell’Ambiente”

ATTO DIRIGENZIALEN. 273  DEL 30/10/(.00?

Oggetto: AUTORIZZAZIONE INTEGRATA AMBIENTALE
, ex D.Lgs. 18 febbraio 2005, n. 59

Impresa: AZIENDA AMBIENTALE DI PUBBLICO SERVIZIO S.p.A. (di seguito
A.AMPS. S.p.A.) :

Stabilimento di Livorno .

Sede Legale: Via Bandi Legale n. 15 - Livorno

Sede Operativa: Via dell’ Artigianato n. 32 —~ 57100 Livorno
Numero Pratica: 12/07, 13/07

IL DIRIGENTE

Vista la Direttiva n. 96/61/CE del Consiglio, del 24 settembre 1996, che disciplina le modalita e le
condizioni di rilascio dell’Autorizzazione Integrata Ambientale, al fine di attuare a livello
comunitario la prevenzione e la riduzione integrata dell’inquinamento per alcune categorie di

- impianti industriali, denominata Integrated Prevention and Pollution Control, di seguito abbreviato
in IPPC;

Preso Afto che la succitata direttiva & stata recepita in Italia con il D.Lgs. 04/08/1999 n. 372
“Attuazione della direttiva 96/61/CE relativa alla prevenzione e riduzione integrate

dell’inquinamento”, per quanto concerne gli “impianti esistenti” definiti nell’art. 2, comma 4 e per
quelli definiti nell’art. 15, comma 1, di cui all’ Allegato 1 del medesimo decreto;

Visto il D.Lgs 18/02/2005 n. 59 “Attuazione integrale della direttiva 96/61/CE relativa alla

prevenzione ¢ riduzione integrate dell’inquinamento” che ha abrogato il D.Lgs 372/99, fatto salvo
quanto previsto dall’art. 4 comma 2;

Preso atto che per Autorizzazione Integrata Ambientale (di seguito indicata come A.LA.) si intende
il provvedimento che autorizza 1'esercizio di un impianto o di parte di esso a determinate condizioni
che devono garantire la conformita dell’impianto ai requisiti previsti nella Direttiva e nel vigente
Decreto attuativo (D.Lgs. n. 59/2005 di seguito definito DECRETO) - e che tale autorizzazione pud

valere per uno o pid impianti o parti di essi, che siano localizzati sullo stesso sito e gestiti dal
medesimo gestore;

Dato Atto che I'A.IA. & rilasciata per gli impianti rientranti nell’ Allegato I al DECRETO tenendo
conto delle considerazioni riportate nell’ Allegato IV e delle informazioni diffuse ai sensi dell’art. 14
comma 4 e nel rispetto delle Linee Guida per I'individuazione e I'utilizzo delle migliori tecniche

disponibili emanate con uno o pill decreti dei Ministri dell’ Ambiente e deila Tutela del Territorio,
per le Attivith Produttive e della Salute;



Considerato che, a livello europeo, & stato istituito un gruppo di lavoro tecnico operaute presso s
Ulnstitute for prospective thechnological studies del CCR (Centro Comune di Ricerca) della
Comunitd Buropea con sede a Siviglia per la predisposizione di documenti di riferimento sulle
migliori tecniche disponibili in ambito industriale (BRef ~BAT References), che possono servire

come guida per le Autoritd Competenti nel determinare le condizioni delle Autorizzazioni Integrate
Ambientali;

Richiamato il D.M. 31.01.2005 GU n. 135 del 13-6-2005 - Supplemento Ordinario n. 107 |
“Emanazione di linee guida per I'individuazione e 1’ utilizzazione delle migliori tecniche disponibili,

per le attivitd elencate nell’allegata I del D.Lgs. 04/08/1999 n. 372" con il quale sono state emanate,
ai sensi dell’art. 4 comma 1 del DFCRETO'

. le linee guida recanti i criteri per l'individuazione e l'utilizzazione delle migliori tecniche
disponibili, per le attivith rientranti nelle categorie descritte ai punti 1.3, 2.1, 2.2, 2.3, 24,

2.5 ¢ 6.1 dell'allegato I al decreto legislativo 4 agosto 1999, n. 372, sostituito dall'allegato I

al decreto legislativo 59/05;

le linee guida generali che devono essere rispettate tenendo in considerazione anche le linee

guida specifiche

. le linee guida in materia di monitoraggio

Richiamato altresl il Decreto 29 gennaio 207 del Ministero dell’Ambiente e della Tutela del
Territorio ¢ del Mare “Emanazione di linee guida per l’individuazione e !'utilizzazione delle
migliori tecniche disponibili in materia di gestione dei rifiuti, per le attivitd elencate nell’allegato I

del decreto legislativo 18 febbraio 2005, n. 59, pubblicato sulla G.U. n. 133 del 07.06.2007 Parte
Prima Supplemento ordinario alla G.U. n. 130 del 07.06.2007 Serie generale;

Richiamato altres} il D.Lgs. n. 133 dell’11 maggio 2005 “Attuazione della direttiva 2000/76/CE, in
materia di incenerimento dei rifiuti™;

Preso Atto che il succitato D.Lgs. 133/2005 all’art. 4 comma 1 lett. b) recita. “per gli impianti

sottoposti ad autorizzazione integrata ambientale, ai sensi del decreto legislativo 18 febbraio 2005
n. 59, si applicano al riguardo, le disposizioni del medesimo decreto”;

Considerato altrest che I'art. 5 comma 1 del DECRETO prevede il rilascio dell’A.LA. per

I’esercizio degli impianti nuovi, per la modifica sostanziale e per I’adeguamento del funzionamento
alle disposizioni dello stesso DECRETO degli impianti esistenti;

Dato atto che il DECRETO stabilisce che, in ogni caso, il termine ultimo entro il quale devono

essere conclusi tutti i procedimenti per il rilascio delle autorizzazioni integrate ambientali & il 30
ottobre 2007;

Richiamato I’art. 1 comma 1 della legge Regionale Toscana n. 61 del 22.12.2003 che individua,

quale Autorith competente al rilascio dell’A.LA., la Provincia territorialmente interessata alla
svolgimento dell’ attivit;

Richiamate altresi le Deliberazioni della Giunta Provinciale:

- n. 365 del 28.12.2004 “D.Lgs. 04.08.1999, n. 372 - Attuazione integrale della Direttiva 96/61/C}
relativa alla prevenzione e riduzione integrate dell’inquinamento (c.d. Direttiva IPPC). Rilasci:

autorizzazione integrata ambientale — calendario presentazione istanze e modalitd generali <
attuazione del procedimento™;




- . 251 del 19.07.2005 “D.Lgs. 18.02.2005, n. 59 ~ Attuazione integrale della Direttiva 96/61/CE
relativa alla prevenzione e riduzione integrate dell’inquinamento (c.d. Direttiva IPPC). Nuovo
calendario presentazione istanze e modalitd generali di attuazione del procedimento™;

Vista la vigente normativa in materia di inquinamento atmosferico, idrico, acustico, gestione rifiuti,
sicurezza, protezione del suolo e delle acque sotterranee ed in particolare il D.Lgs. 03 aprile 2006 n.
152 recante “Norme in materia ambientale”, pubblicato sul S.0. alla G.U. 14 aprile 2006, n. 88;

Viste le domande ¢ la relativa documentazione tecnica presentata:

1. in data 30 luglio 2004 prot. n. 5848, in Atti provinciali prot. n. 36320 del 30.07.2004;
2. in data 21 settembre 2006 prot. 9648, in Atti provinciali prot. n. 44972 del 03.10.2006;
conformemente alla scadenza prevista dal calendario, dall’ Azienda:

A.AMPS. S.p.A,
con sede legale in Via Bandi n. 15 - Livorno
gestore dell’impianto sito in Via dell’Artigianato n. 32 comune di Livorno

intesa ad ottenere, ai sensi dell’art. 5 del DECRETO, il rilascio dell’Autorizzazione Integrata
Ambientale per 1o svolgimento delle attivita IPPC:

Cod. 5.2 “Impianti di incenerimento dei rifiuti urbani quali definiti nella direttiva 89/369/CEE del
Consiglio, dell'8 giugno 1989, concemente la prevenzione dell'inquinamento atmosferico provocato dai
nuovi impianti di incenerimento dei rifiuti urbani, e nella direttiva 89/429/CEE del Consiglio, del 21 giugno
1989, concernente la riduzione dell'inquinamento atmosferico provocato dagli impianti di incenerimento dei
rifiuti urbani, con una capacitd superiore a 3 tonnellate all'ora’

Richiamati gli atti dirigenziali relativi alle vigenti autorizzazioni materia di gestione rifiuti,
inquinamento atmosferico, idrico, acustico e del suolo della Societd A.AM.P.S, S.p.A.;

Estremi atto Data Ente Oggetto
Determinazione 12.11.2002. Provincia di Livorno Autorizzazione alle emissioni
Dirigenziale n, 202 in atmosfera del

termovalorizzatore di  rifiuti
ubicato in Comune di Livorno,
Via dell’ Artigianato 32"

Atto Dirigenziale n. 134 29.07.2003 Provincia di Livorno Rinnovo  autorizzazione a
seguito della ripresa
dell’esercizio dell’impianto di
termovalorizzazione dopo
revamping Linea 1 ¢ 2

Atto Dirigenziale n. 263 09.12.2004 Provincia di Livorno Modifica autorizzazione
all’esercizio dell’impianto di
termovalorizzazione (134/03)

Determinazione 10.04.2003 Provincia di Livorno Autorizzazione alle emissioni
Dirigenziale n. 76 in atmosfera
Determinazione 11.07.2003 Provincia di Livorno Autorizzazione  all’esercizio

Dirigenziale n. 110 dell’impianto di selezione di

| rifiuti urbani e speciali sito in
ia dell’ Artigianato Livomo
Impianto di selezione voltura

da Selecom S.r.l.ad A.AM.P.S.
S.p.A.

Atto Dirigenziale n. 137 28.06.2006 Provincia di Livorno




sostanziale del presente provvedimento salvo successive modifiche e/o integrazioni che, a seguito di

ulteriori verifiche, potranno essere eventualmente formulate da questa Amministrazione di concerto
con I' ARPAT, per ottimizzare il Piano stesso;

5. di vincolare I' Autorizzazione Integrata Ambientale al rispetto dei limiti ¢ delle prescrizioni,
nonché della frequenza delle modalitd di effettuazione degli autocontrolli e di comunicazione dei

dati ottenuti, indicati negli Allegati Tecnici 1A, 1B ¢ nell’Allegato Tecnico 2 “Piano di
Monitoraggio e Controllo”;

6. di dare atto che il Gestore dell’'impianto, successivamente all’emanazione dell’apposito Decreto
Ministeriale di cui all’art. 18 comma 2 del DECRETO, & tenuto a versare eventuale conguaglio alle
spese sostenute per effettuare i rilievi, gli accertamenti e i sopralluoghi necessari per I'istruttoria,
per i successivi controlli, tenuto conto dell’importo gia versato a titolo d’acconto;

EVIDENZIA

che, a norma dell’art. 5, comma 14 del DECRETO, la presente autorizzazione sostituisce ad ogni
_effetto ogni altra autorizzazione, visto, nulla osta o parere in materia ambientale, previsti dalle
disposizioni di legge € dalle relative norme di attuazione, fatte salve le disposizioni di cui al D.Lgs
17/08/1999 n. 334 s.m.i., ¢ le autorizzazioni ambientali previste dalla normativa di recepimento
della direttiva 2003/87/CE, ai fini dell’esercizio dell’attivita ed in ogni caso sostituisce le
autorizzazioni di cui all’elenco dell’ Allegato I1 al DECRETO;

i seguenti obblighi per il Gestore:

»sei mesi prima della scadenza, deve inviare all'Autoritd competente una domanda'di rinnovo,
corredata da una relazione contenents un aggiomamento delle informazioni contenute all’art. 5
comma 1 del DECRETO. L'autorith competente si esprime nei successivi 150 giomi, nel contempo
il gestore continua 'attivit sulla base della precedente autorizzazione

» prima di dare attuazione a ciascuno degli interventi previsti dall’A.LA., ne di comunicazione alla
Provincia di Livomo; a far data dalla comunicazione, ed una volta avvenuto 1’adeguamento
trasmette all’ Autoritd competente, al Sindaco del comune di Livorno ed all’ ARPAT Dipartimento
Provinciale di Livorno, i dati relativi ai controlli delle emissioni chiesti, secondo modalitd e
frequenze stabilite nell’ autorizzazione stessa;

»deve comunicare I’avvenuto adeguamento alle prescrizioni indicate in ciascun comparto
ambientale dell’ Allegato n. 1 al presente provvedimento entro un mese dall’avvenuto adeguamentc
La comunicazione deve essere accompagnata da esaustiva relazione tecnica che illustri il dettaglio
dell'intervento realizzato ed inviata alla Provincia di Livorno, all’A.R.P.A.T ed al Comune
territorialmente competenti;

»deve comunicare a questa Provincia le modifiche progettate delle caratteristiche o de’
funzionamento dell’impianto ovvero un suo potenziamento che possa produrre conseguenz:
sull’ambiente. Decorsi 60 (sessanta giorni) dalla data di ricevimento della comunicazione senza ch:
sia pervenuta alcuna notizia da parte dell’ Amministrazione Provinciale, pud procedere all:
realizzazione delle modifiche comunicate.

> nel caso in cui intervengano variazioni nella titolarita della gestione dell’impianto, il vecchio ec

il nuovo gestore ne danno comunicazione entro 30 (trenta) giorni alla Provincia di Livorno anch:
nelle forme dell’ autocertificazione;

che il monitoraggio e controllo delle condizioni dell’A.L.A. sono esercitate dalla Provincia ¢




che I'ARPAT territorialmente competente effettua gli accertamenti, con oneri a carico del Gestore,

secondo quanto previsto dall’art. 11 comma 3 del DECRETO e ne comunica gli esiti a questa
Provincia proponendo le misure da adottare.

DISPONE

Copia del provvedimento di Autorizzazione Integrata Ambientale e dei dati dei controlli delle
emissioni chiesti dalle condizioni del presents Atto saranno messi a disposizione del pubblico per la
consultazione, presso I'Unita di Servizio “Tutela dell’ Ambiente™ della Provincia di Livorno; ufficio

individuato ai sensi dell’art. S comma 6 del DECRETO dalla Giunta Provinciale con Deliberazione
n. 251 del 19.07.2005;

La presente Autorizzazione Integrata Ambientale, esecutiva il giorno stesso della sua adozione, ha
validitd di OTTO ANNI a decorrere dalla data di rilascio, in quanto 1’ Azienda dichiara di essere in
possesso della registrazione EMAS ai sensi del regolamento CEE 761/2000, n. IT — 000743, ¢ della
certificazione UNI EN ISO 14001: 2004 n. EMS - 1748/8S rilasciato dall’organismo RINA S.p.A.,
purch® la stessa certificazione venga rinnovata per una durata pari a quella del presente

provvedimento, & comunque soggetta a riesame qualora si verifichi una delle condizioni previste
dall’art. 9 comma 4 del DECRETO e deve sempre essere custodita presso I’ impianto;

. Del presente Atto Dirigenziale sono stati redatti due originali di cui uno consegnato all’ Azienda,
previa firma del referto di consegna ed uno conservato agli Atti di questa Amministrazione presso il
Dipartimento “Ambiente e Territorio” — Unitd di servizio “Tutela dell’ Ambiente”;

Copia del presente provvedimento viene trasmessa al Comune di Livorno, all'’ ARPAT Dipartimento
provinciale di Livorno, all’AUSL6 Area Funzionale di Livorno, all’ Autoritd di Ambito Territoriale
Ottimale (AATOS Toscana Costa), alla Regione Toscana, alla Sezione Regionale del Catasto Rifiuti
di Firenze e Sezione Regionale Albo Imprese gestione dei Rifiuti di Firenze,

Avverso il presente Atto Dirigenziale @ ammesso ricorso straordinario al Capo dello Stato o, in
alternativa, al T.A.R. competente entro i termini previsti dalla legge.

Il Dirigente
Arch. Reginaldo Serra
Allegati:

A) Sezione Informativa
Allegati Tecnici 1A e 1B

Allegato Tecnico 2 “Piano di Monitoraggio ¢ Controllo”






PROVINCIA 1 LIVORMO

ALECATY A JLTTTIENZONE

Allegato A
SEZIONE INFORMATIVA

AAMPS.S.pA.
Stabilimento di Livorno

L’impianto di termovalorizzazione gestito dalla Societd ALAMP.S. & ubicato all’interno del
perimetro dell’ ex Piano per gli Insediamenti Produttivi “Picchianti”, nel Polo di gestione rifiuti, che
comprende anche I'impianto di selezione dei RSU e Speciali L’impianto & alimentato
principalments da CDR, da frazione secca dei rifiuti solidi urbani provenienti dall'impianto di
preselezionamento, da rifiuti sanitari, farmaci ¢ cosmetici scaduti ed in via eccezionali anche da
RAU e RSAU tal quali. : :

Nel periodo maggio2002-maggio 2003 1a Societa ha effettuato il revamping delle linee di processo
al fine di rendere I'impianto idoneo allo smaltimento delle frazioni secche di RSU selezionate.
L’impianto comprende due linee gemelle con I'inserimento della nuova terza linea.

Prima e Seconda Linea .

»30.07.2004 prot. 5848 presentazione domanda per impianto di termovalorizzazione esistente
(linea 1 & 2), da parte del gestore, in Atti provinciali prot. n. 36320 del 30.07.2004;

» 13.08.2004 prot. n. 38254 comunicazione di mancato avvio del procedimento per carenza di
elaborati tecnici;

» 13.09.2004 prot. 6857 inoltro da parte del gestore della documentazione mancante al progetto, in
Atti provinciali prot. n 42563 del 15.09.2004;

»21.09.2004 prot. n. 43542 comunicazione di avvio del procedimento;
»05.02.2007 comunicazione sul quoti

diano “Il Tirreno”, ai sensi dell’art. 5 comma 7 del D.Lgs. n.
59/2005; : ‘
»07.03.2007 scadenza deposito: nessuna osservazione pervenuta;
> 18.10.2004 versamento alla Tesoreria Provinciale degli oneri per effettuare rilievi, accertamenti e
sopralluoghi necessari per I'istruttoria delle domande di A.LA. e per i successivi controlli previsti
dal Decreto;
»01,03.2005 prot. n. 10577 richiesta ai gestori per 1'espressione ufficiale sulla prosecuzione o
meno del procedimento .
»10.03.2005 prot. n. 1889 dichiarazione del gestore della volontd di prosecuzione del
procedimento a condizione che I’esecuzione di eventuali prescrizioni sia subordinata alla verifica
della conformitd delle stesse alle norme tecniche quando emanate e comunque entro il termine
massimo previsto dalla normativa in subordine, ove la prima richiesta non trovi accoglimento,
Pinterruzione della procedura, in Atti provinciali prot. n. 12624 del 10.03.2005;
»09.02.2006 prot. 6674 richiesta di aggiomamento dei dati all’anno 2005 e delle integrazioni della
documentazione tecnica con il piano di monitoraggio e controllo secondo quanto previsto dal D.M.
Ambiente 31.01.2005, a seguito dell’spprovazione del documento “Piano di monitoraggio e
controllo — istruzioni per la redazione, da parte del gestore di un impianto IPPC, del Piano di
Monitoraggio e Controllo”, da parte del Comitato di coordinamento tecnico regionale istituito con
L.R. n, 61 del 22.12.2003;
»20.04.2006 prot. n. 3539 inoltro da parte del gestore della documentazione chiesta con nota
6674/2006, in Atti provinciali prot. n. 19772 del 21 aprile 2006, trasmessa dalla Provincia ai
soggetti interessati con nota prot. n. 54202 del 27.11.2006;

»11.05.2007 prot. n. 22881 indizione della Conferenza di Servizi da parte del Responsabile del
procedimento;



" p»11.05.2007 raccomandata R.R. prot. n. 22988 convocazione della prima seduta della Conferenza

di Servizi per il giorno 24 maggio 2007 presso I'U.S. “Tutela dell’ Ambiente” Via Sant’Anna 4
Livorno a cui sono state invitate le Amministrazioni competenti ad adottare le autorizzazioni, i nulla
osta e i pareri necessari per la conclusione del procedimento — verbale della seduta da cui emerge
che viene accolta la richiesta dell’ Azienda di unificare le due istanze tenuto conto che trattasi di

ampliamento dell'impianto esistente di termovalorizzazione con costruzione di nuova linea da
considerarsi variante sostanziale all’impianto stesso;

Terza Linea

»21 wzmémmmmdomandapumpmdtt«mvalommom?hnn,da
partzdelgestore,mAthprovmahprot.n.MWZdelm 10.2006;
»22.112006 prot. n. 53470 oomumcmoncdxawmdelprocedmm

»>1l. lZZOOGcomumcmonesulquonduno“IlTlrreno ai sensi dell’art. 5 comma 7 del D.Lgs. n.
59/2005; -
»13. lZZOOvaameMoaﬂnTmraquwnmdedeghomp«eﬁ'etMenhmacceﬁamenﬁe

sopralluoghi necessari per I’istruttoria delle domande di A LA. epetimccemvxcontrolhprevxsn
dal Decreto;

»10.01 2007scadenudepom0 nesmosmmonepavemm,

»17.04.2006 prot. 3994 invio da parte del gestore di documentazione inerente i lavori di
wmpletamemoddhpotmaln&mpmddwmovﬂonmrgmAmmemaHpmtm
20646 del 24.04.2007;

»11.05.2007 prot. n. 22881 indizione della Conferenza d Servm da parte del Responsabile del
procedimento;

»11.05.2007 moomandataRR. prm. n. 22988 eonvocmonedelhpnmasedtuadellaConferenza
di Servizi per il giorno 24 maggio 2007 presso I'U.S. “Tutela dell’ Ambiente” Via Sant’Anna 4
Livorno a cui sono state invitate le Amministrazioni competenti ad adottare le autorizzazioni, i nulla
osta e i pareri necessari per 1a conclusione del procedimento — verbale della seduta da cui emerge
chawmmhhncheﬁadeﬂ’mmmumﬁmhdtwmmmmchemdl

ampliamento dell’impianto esistente di termovalorizzazione con costruzione di muova linea da
considerarsi variante sostanziale all’impianto stesso;

»13.06.2007 telegramma inviato dalla Provincia con richiesta di produzione di apposito
doaxmento7°6m di raffronto con le specifiche Linee Guida pubblicate su G.U. S.G. n. 130 del
0

»10.07.2007 prot. n. 7660 nota del gestore di trasmissione del documento di confronto con le
specifiche Linee Guida, in Atti provinciali prot. n. 31017 del 11.07.2007, inviata ai soggetti
Metessanconnotaprot.n.312656d12072007

»>28.09.2007 invio da parte della Provincia del verbale della Conferenza di Servizi del 24.05.2007,
al gestore;

>02 10.2007 prot. 10570 invio da parte del gestore delle integrazioni chieste in seguito alla
Conferenza nella seduta del 24.05.2007, in Atti provinciali prot. n. 45615 del 05.10.2007, trasmesse
ai soggetti interessati con nota prot. n. 44740 del 02.10.2007;

»27.09.2007 raccomandata RR. prot. n. 43740 convocazione della seconda seduta della
Conferenza di Servizi — verbale della seduta decisoria del 04 ottobre 2007,



PROVINCIA P LIYVORNO
ALLGEATD AL R TpRZZiilE

N 2(}}_“__95 o/ 2o

.--d-—-‘.-.‘

ALLEGATO TECNICO 1A

AZIENDA AMBIENTALE DI PUBBLICO SERVIZIO S.p.A.
(di seguito ALAMLP.S. S.p.A.)

IMPIANTO DI TERMOVALORIZZAZIONE

STABILIMENTO in comune di Livorno






ADEGUAMENTO DELL’IMPIANTO ALLE MTD/BAT

L’ impianto esistente di incenerimento dei rifiuti con recupero energetico & realizzato mediante due
identiche linee di processo, ciascuna dotata di un forno a griglie mobili avente capacitd di
smaltimento pari a 90 ton/gg.

11 funzionamento dell’impianto di termovalorizzazione, pud essere suddiviso nelle seguenti sezioni:
-  incenerimento

- recupero energetico

- depurazione fumi

L’ impianto di termovalorizzazione & in esercizio a ciclo continuo 310 giorni /anno

Con !'integrazione di una terza linea il termovalorizzatore raggiungerd una capacita di trattamento
rifiuti pari a 410t/g a fronte degli attuali 180t/g ottenuti con le sole due linee,

Per valutare |’adeguamento dell’impianto alle MTD & stato fatto riferimento alle “Linee guxda per
Pindividuazione e I'utilizzazione delle migliori tecniche disponibili per gli impianti di
incenerimento dei rifiuti” pubblicate in GU il 7/6/2007.

Per indicare lo stato di applicazione o I’applicabilitd delle BAT @& stata utilizzata la seguente
simbologia: il simbolo “¥* quando la B.A.T é applicata sulle tre linee dell’impianto di

termovalorizzazione ¢ il numero 1, 2, 3 a seconda che la B.A T si riferisca nello specifico ¢ ad una
delle linee10203.

Da
Non Non
GESTIONE RIFIUTI INGRESSO applicabile Eseguito applicato applicare

entro
H.1 Gestione dei riftuti in ingresso
H.1.1 Modalita di raccolta

H.1.1 | Comprendere nel sistema di gestione dei RU un
efficace sistema di raccolta differenziata per il v
recupero delle frazioni merceologiche riciclabili

H.1.2 Controllo dei rifiuti in ingresso

Procedure di accettazione all’impianto devono
garantire che i rifiuti in ingresso siano compatibili y
con le tipologie di trattamento presenti.

Obbligo di acquisire le informazioni relative allo
stato fisico, composizione chimica e v
classificazione del rifiuto in base al codice CER
(Requisiti previsti dall’art.7 del DLgs 133/05)

Metodologie di campionamento ed analisi v
riconosciute in sede internazionale e nazionale e ed Vedi
approvate da parte degli Enti di controllo PMeC

Laboratori utilizzati dovranno operare secondo le J
norme ISO 9000,

Rilevazione di materiali radioattivi in ingresso N
all’impianto




Da
Non Non . R
ING :
GESTIONE RIFIUTI RESSO applicabile Eseguito applicato ap;l;:n
H.1.3 Stoccaggio
Prevedere aree di stoccaggio distinte, in funzions v
del tipo di rifiuto
Minimizzare i tempi di stoccaggio con una
programmazione razionale.

(Urtilizzo di tecniche e procedure finalizzate alla v
f minimizzazione della durata dello stoccaggio

vedere E.2.2.3.1)

Caratteristiche delle aree di scarico e di stoccaggio:
- locali chiusi;

* |
A Hi3 - locali tenuti in leggera depressione

Aria agpirata dalla “fossa di stoccaggio” inviata in
camera di combustione come aria di combustione \l
per evitare la diffusione degli odori

Studio di
fattibilith

In caso di fermo totale dell*impianto prevedere un v da

sistemna di trattamento alternativo dell’aria effettuarsi

31/12/2008

H.1.4 Pretratiamento

Miscelazione nella fossa dei rifiuti stoccati con la N
benna di alimentazione «

M1 | Trisrazione dei rifiutl ingombranti v

Verifica presenza di rifiuti incompatibili &
allontanamento dalla fossa di carico (controllo '\I
visivo)

Devono essere previsti sistemi pid complessi per il *J
trattamento dei rifiuti pericolosi




Riferimenio
" nelle Lineg
% Guida: i i
Non Non
TRATTAMENTO TERMICO applicabile Eseguito applicato apep;lll:nn
H2 Trattamento termico
H.2.1 Forni a griglia
Per I"ottimizzazione della combustione T
Hai regolazione automatica di: -
g - alimentazione del rifiuto; v
- movimentazione griglia;
- distribuzione dell’aria.
H.2.5 Tecniche per migliorare le prestazioni delle apparecchiature di combustione
Utilizzo di modelli di calcolo
H25 fluidodinamica e di altre tecniche quali
quelle descritte al punto F.1.2 (F.1.2 : )
Trattamento termico - tecnologie di
combustione)
H.2.5.1 H.2.5.1 Forni a griglia
Ottimizzazione e distribuzione dell’aria N
primaria di combustione
Ottimizzazione & distribuzione dell’aria
secondaria di combustione per creare N
turbolenza & migliorare il mescolamento dei
fumi
Sostituzione dell’aria secondaria con N
- ricircolo di parte dei gas di scarico depurati
Studio di
fattibilitd
Monitoraggio deila combustione con N da
telecamera a raggi infrarossi effettuarsi
entro
31/12/2008
Studio di
Impiego di aria arricchita di O, per fattibilitd
diminuire volume di fumi da trattare e scorie N da
con migliori caratteristiche in termini di effettuarsi
tenore di incombusti ¢ lisciviabile entro
31/12/2008

MRS T o B I

RECUPERO ENERGETICO

applicare

entro

Recupero energetico

HJ3.1

H.3.1 Generatore di vapore

Provvisto di sistemi di pulizia dai depositi
di cenere sia dai tubi vaporizzanti che dei
banchi di surriscaldamento

Alimentazione del generatore con H;O
priva di sali e ossigeno:

. prevedere un adeguato impianto di
demineralizzazione di H,0;
prevedere un degasatore termico a
vapore

HJ3.2

H.3.2 Turbogruppo e circuito di vapore




RECUPERO ENERGETICO

applica

Non

H.3.3

La sua scelta dipende dalla tecnologia di
combustione selezionata, delle condizioni
operative del vapore e del tipo di recupero
energetico che si intende effettuare

H.3.3 Ottimizzazione dei livelll di recupero energetico

H33.1

H.3.3.2

H.3.3.1 Combustione e scambio termico

un buon controllo delia distribuzions
deil’aria di combustione ¢ del (eventuale)
ricircolo dei fumi

Riduzione del volume in eccesso diariacon |

Migliorare recupero di calore dai fumi
riducendone al minimo la temperatura; con
economizzatori dotati di opportuni sistemi
di pulizia si arriva a 130—140°C

Aumento della temperatura e della
pressions del vapore surriscaldato inviato
alla turbina (i valori massimi raggiungibili

'] attualments sono 450°C e 60 bar) per

migliorare il rendimento elettrico

12

Minimizzazione delia pressione nel

condensatore per migliorare il rendimento
elettrico

Impiego di leghe speciali resistenti alla
corrosione ad alta temperatura

1,2 (non
necessario)

Utilizzo di sistemi di pulizia per ridurre
presenza ¢ accumulo di polveri in caldaia

H.3.3.2 Impiego dell'energia

H3321

H.3.3.2.1 Utenze energetichs

Analisi ed identificazione del possibile
utilizzo dell’energia recuperata

1,2

Studio di
fattibilitA da
effettuarsi
entro

H33.22

H.3.3.2.2 Teleclimatizzazione

31/12/2008

Massimizzare |'impiego dell’energia
termica recuperata per usi di
teleriscaldamento invernale ¢
condizionamento estivo

1,2

Studio di
fattibilita da
effettuarsi
entro
31/12/2004

H3323

H.3.3.2.3 Cessione di calore per uso industriale

Cessione di calore (energia termica) ad
attivitd produttive necessitanti per uso
tecnologico nelle vicinanze dell’impianto

1,2

H33.24

H.3.3.2.4 Cessione di energia elettrica

Prevedere la cessione di energia elettrica

consegnandols in alta tensione




TRATTAMENTO DEI FUMI

Non applicabile | Eseguito Non applic:

applicato

Trattamento fami e controllo emissioni

H4.1

H.4.1 Emissioni puntiformi in aria

H4.1.1

Ha.12

H.4.1.1 Controllo delle emissioni in atmosfera

Nelle tab H.4.1 ¢ H.4.2 3 riportata una
sintesi delle prestazioni delle BAT e delle
tecniche/tecnologie finalizzate alla
riduzione delle emissioni puntiformi e
diffuse in atmosfera.

Tabella H.4.1 Livelli operativi di emissione
in atmosfera associati all’applicazione delle

BAT (intervalli BATAOEL non sono livelli |

di emissione vincolanti dal punto di vista
normativo)

Tab H.4.2. Prestazioni indicative delle

tecnologie/tecniche per il controllo delle
emissioni in atmosfera

Vedere
Hd4.le
H4.2

H.4.1.2 Aspetti operativo-gestionali

H.4.1.2.1 Ossidi di azoto

Riduzione degli NOx tramite un buon
controllo della combustione e un buon
mescolamento dei gas.

Miglioramento dell’efficienza di
abbattimento adottando sistemi di controllo
e regolazione pii fini delle quantitA di
soluzione ammoniacale iniettata

H.4.1.2.2 Inquinanti acidi

Ricircolo del prodotto non reagito nel
reattore, al fine di ridurne i consumi, nei
sistemi a secco e a semi-secco con impiego
di calce idrata. Non necessario se viene
utilizzato un prodotto pid reattivo (es.
bicarbonato di sodio)

H4.13

H.4.1.3 Camino

L’impianto deve essere dotato di un camino
per I'immissione in atmosfera dei fumi, di
altezza tale da assicurare una buona
dispersione e dotato di un sistema di
monitoraggio in continuo degli inquinanti

Presenza di struttura per permettere all’ente
di controllo di effettuare agevolmente il
campionamento manuale




TRATTAMENTO DEI FUMI

Non applicabile

Eseguito Non applica

applicato

H42

H.4.2 Emissioni diffuse in aria

re entro

Polveri:

Copertura di recipienti e contenitori aperti

Evitare, ove possibile, stoccaggi a cielo
aperto

Impiego di spruzzatori, leganti, frangivento,
ecc

Pulizia periodica di strade ¢ piazzali

Impiego di trasportatori chiusi, trasportatori
pneumatici

Impiego di silos chiusi per lo stoccaggio di
materiali polverulenti

Raccolta degli sfiati ed abbattimento delle
polveri

Stoccaggio in sistemi chiusi

Impiego di sistemi di carico/scarico di tipo
chiuso

Composti Organici Volatili (COV)

Impiego di sistemi di raccolta degi sfiatl

Impiego di sistemi di sfiato controllato

£

Stoccaggio di solidi a temperature piuttosto
limitate (evitare effetti radiazione solare)

Controllo nello stoccaggio di liquidi a
pressione atmosferica di:

temperatura;

adeguati sistemi di isolamento;
serbatoi a tetto galleggiante;

valvole di respirazione;

eventuali  trattamenti  specifici
(adsorbimento, condensazione)

H4.3

H.4.3 Odori

Evitare 1a fuoriuscita di emissioni odorose
qualora generate ali’interno di edifici

Accurato controilo delle potenziaii sorgenti
di odore poste all’aperto

Contenimento degli odori tramite:

Confinamento delle aree di stoccaggio

Stoccaggio ¢ movimentazione chiusi per i
rifiuti odorigeni

Trattamento tempestivo dei rifiuti

putrescibili (RU, fanghi, scarti animali ecc.)




TRATTAMENTO DEI FUMI

Adozione di sistemi di stoccaggio
refrigeranti per i rifiuti putrescibili (qualora
non sia possibile contenere 1a durata del
loro stoccaggio)

Pulizia regolare ed eventuali disinfestazione
dei sistemi di movimentazione dei rifiuti
putrescibili

Trasporto dei rifiuti ¢ dei residui in
contenitori chiusi

Prevenzione di fenomeni di anaerobiosi
tramits insufflamento di aria

Eventuale clorazione delle acque di risulta
da fanghi

Adeguamento trattamento
Ieliminazione degli odori

Trattamento degli odori

-Impiego delle arie esauste odorigene come
comburente nei forni di incenerimento. B
necessario un sistema ausiliario in caso di
fermata dei forni

- Impiego di biofiltri qualora vi sia area
disponibile

- Impiego di sistemi di lavaggio ad umido

- Impiego di carboni attivi (per basse
concentrazioni odorose)

Studio

fattibilit
dda
effettuar
si entro
31122




REFLUE

H.5

Trattamento delle acque reflue

H.S.1.

H.5.1. Trattamento acque

Qualora venga adottato un sistema di
depurazione dei fumi del tipo ad umido &
necessario prevedere un trattamento specifico
per questo refluo prima di inviarlo allo
scarico a successivi trattamenti con gli altri
reflui liquidi

Nel caso di scarico diretto in un corpo
recettore esterno i valori di concentrazione
conseguibili dall’applicazione delle BAT
sono riportati nella tabella H.S.1.

HS.2.

FL5.2. Protezione della falda

Bvitare I'immissione non autorizzata e
accidentale di qualsiasi inquinante nel suolo,

nelle acque superficiali e neils acque
sotterranee

Deve essere prevista una capacith di
stoccaggio per le acque piovane contaminate
che defluiscano dal sito dell’impianto o per
I'acqua contaminata derivante da
spandimenti o da operazioni di estinzione
incendi.

La capacitd di stoccaggio deve essere
sufficiente per garantire che tali acque
possano, se necessario, essere analizzate ed
eventualmente trattats prima dello scarico.




GESTIONE DEI RESIDUI SOLIDI

Gestione del residul solidi

H.6.1Movimentazione e stoccaggio

Prevedere sistemi di stoccaggio adeguati per
queste tipologie di residui

H.6.2 Smaltimento e recupero

H.6.3

Privilegiare 1’adozione di trattamenti e/o
condizioni operative che favoriscano il
possibile recupero dei residui

Prevedere I'installazione di sistemi di

trattamento in loco dei residui ai fini del loro
recupero ¢/o smaltimento

H.6.3 Trattamento dei residui solidi

H.63.1

H.6.3.1 Scorie, ceneri e residui della depurazione

processi di stabilizzazione e inertizzazione per
scorie, ceneri leggere e polveri c/o impianti
autorizzati gestiti da terzi:

- solidificazione con cemento e silicati;

- incapsulamento in resine;

- vetrificazione;

H.6.3.2. Recupero di materiali

H.6.3.2

Separazione e recupero di metalli ferrosi e non
ferrosi dalle scorie ai fini di un riutilizzo,
previo trattamento. :




IMPIEGO DI RISORSE

Non
applicabile

Tmplego di risorse

H7.1

H.7.1 Materie prime

Predisposizione di un elenco aggiornato dei
materiali impiegati ¢ deile loro caratteristiche

Revisions periodica degli aspetti

quali/quantitativi delle materie prime impiegate

Eventuale adozione di procedure di controllo
delle impurit) presenti nelle materie prime

Analisi periodica di possibili sostituzioni delle
materie prime impiegate con altre meno
inquinanti

H7.1.1

(FL7.11 Selezions

In tabella H.7.1 sono riportati i criteri di
selezione delle principali materie prime:
reagenti alcalini;
_ carbone attivo;
NaOH;
combustibili ausiliari;
prodotti chimici organici;
. biocidi

s 8 b 4 3 B

Vedere
tabella
H7.1

H712

H7.1.3

H.7.1.2 Minimizzazione della produzione di rifiuti

Gestione dei rifiuti in ingresso; controllo,
omogeneizzazione ed eventuale trattamento

Combustione: mantenimento di con&izioni
ottimali, con riguardo ail'esaurimento delle
scorie (‘burn-out’)

Trattamento fumi: scelta accurata del
reagente, riciclo reagente e
ottimizzazione delle  condizioni
operative di dosaggio e reazione

Gestione dei residui; evitare la contaminazione
di grossi quantitativi di residui con correnti
altamente inquinate

Separare i sali di reazione dalle ceneri leggere ¢

mantenere i flussi separati in modo da favorire
I'eventuale recupero

H.7.1.3 Uso di risorse

Privilegiare sistemi a secco ¢ a semi-secco se
compatibile con la tipologia dei rifiuti trattati




PRI
i $7

IMPIEGO DI RISORSE

Minimizzare i consumi del ciclo termico sia per
il reintegro di HO demi che per I’ H;O
necessaria per la condensazione del vapore

H.7.2 Energia

Impiego di combustibili o minor contenuto di
\nquinanti

Recupero dei cascami di energia termica dalla
produzione di energia elettrica per usi post-
preriscaldo arla/acqua alimento caldaia

<. | <0

Produzione combinata di energia termica ed
elettrica

1,2

Impiego di apparecchiature di conversione di
energia ad alta efficienza

Efficace isolamento delle apparecchiature al
fine di limitare le perdite di calore

Minimizzazione dei rientri incontrollati di aria
in fase di combustione o trattamento dei fumi

Mantenimento di condizioni stabili al fine di
minimizzare I'utilizzo di combustibili ausiliari

L | L j L] ) w

Impiego della ricircolazione dei fumi

Studio di
fattibilith

effettuars
i entro
31712120
08

Manutenzione programmata delle superfici di
scambio del generatore di vapore e degli
scambiatori senza penalizzare
ingiustificatamente il recupero di energia

Riferimento
nelle Linee
Guida

B.A.T. (Best Available Techniques)

Stato deila B.A.T.

H.8

Rumore

Non
applicabile

Non

Eseguito applicato

Da
applicar

H.8.1

H.8.!. Modalita di controllo

¢ entro




applicabile

Adeguata gesnonc ¢ manutenzione
delle sezioni di impianto ed

apparecchiature che possono essere
fonte di rumore

¢ entro

Impiego di adeguati sistemi di in
sonorizzazione che consentano il rispetti dei
vigenti limiti di rumorosita ai limiti
dell’impianto

Controlli periodici, misurazioni e valutazions
dei livelli di rumorositd anche tramite

| 'impiego di modelli matematici

Inserimento della gestione dei livelli di
rumorosith nell’ambito della gestions
dell’impianto

Ovepossxbﬁemstalhrenmilmacchimﬂ
all’interno di edifici

‘l

Utilizzare vennlamonabamnumetodiginpu
i condensatori e gli aerotermi che costituiscono
le fonti principali di rumore essendo installati

all’esterno degli edifici

q

Nota 1

Nota 1 Impiego nelle linee 1 e 2 di condensatori e nella linea 3 di un condensatore aerotermico

Da
STRUMENTI DI GESTIONE Non Non ,
AMBIENTALE applicabile | Ese®lto | oppycypg | 2PPHC2
H.9 Strumenti di gestione ambientale
HJI.1 H.9.1. Migliori tecniche di gestione degli impianti di incenerimento rifiuti
Individuare i potenziali pericoli
connessi con !'ambiente intemo ed \
esterno dell’impianto
Identificare i rischi effettivi interni ed esterni N
all’impianto ™~




R;femmenta

MT‘ (B«t Availabk chhniq:m

PRESEY § L o - L

STRUMENTI DI GESTIONE
AMBIENTALE

Redigere un manuale operativo, funzionale ai
rischi rilevati, che comprenda anche le attivith |
di manutenzione e di emergenza in caso di

incidenti

Devono essere approntati i seguenti piani:

- piano di gestione operativa;

- programma di sorveglianza e controllo;

- piano di ripristino ambientale :
H.9.1.2 Piano di gestione operativa

{ Piano di gestione operativa deve contenere
indicazioni su:

- procedure di accettazione dei rifiuti da v
trattare (modalith campionamento ed analisi e
verifica del processo di trattamento)

- tempi & modalit di stoccaggio dei rifiutl

L] L

H9.12 - criteri ¢ modalitd di omogeneizzazione dei
e rifiuti da trattare ove necessario

- procedure di monitoraggio e di controllo v
dell’efficienza del processo di trattamento dei
sistemi di protezione ambientale e dei
dispositivi di sicurezza installati
- procedura di ripristino ambientale dopo 1a
chiusura dell’impianto in relazions alla v
destinazione urbanistica dell’area
H.9.2 H.9.2 Programma di sorveglianza e controllo (PSC)
Deve essere finalizzato a garantire che
HO2 tutte le sezioni impiantistiche assolvano alle N
’ funzioni per le quali sono progettate in tutte le
condizioni operative previste
Vengano adottati tutti gli accorgimenti pex
ridurre i rischi per I'ambiente ed i disagi per la \
popolazione
Venga assicurato un tempestivo intervento in
caso di incidenti ed adottate procedure/sistemi
che permettano di individuare ¥
tempestivamente malfunzionamenti e/o
anomalie
Venga garantito I’addestramento costante del N
personale impiegato nella gestione
Venga garantito alle Autoritd competenti ed al
pubblico I’accesso ai principali dati di
funzionamento, ai dati relativi alle emissioni, N
ai rifiuti prodotti, nonché alle altre
informazioni sulla manutenzione ¢ controllo,
inclusi gli aspetti legati alla sicurezza

Vengano adottate tutte le misure per prevenire N
rilasci /o fughe di sostanze inquinanti




AMBIENTALE

Avvalersi per il controllo ¢ 1a sorveglianza ¢
per le analisi di personale qualificato ¢ di
laboratori operanti in regime di qualith
secondo le norme ISO 9000

HJ93

H.9.3 Personale

La responsabilith della gestione dell’impianto
di incenerimento deve essere affidata ad una

persona competents e il personale deve essere
adeguatamente addestrato

HI4

H.9.4 Benchmarking

applicabile

B’ necessario analizzare e confrontare, con
cadenza periodics, i processi, i metodi adottati
e i risultati raggiunti, sia economici che
ambientali, con quelli di altri impianti ed
organizzazioni

H9.5

H.9.5 Certificazione

Promuovere le attivitd relative all’adozione di
sistemi di gestione ambientale nonché di
certificazione ambientale (UNI EN ISO 14001)

Promuovere le attivith relative all’adesione al
sistema EMAS

H9.6

H.9.6 Sistemi di supervisione e controllo

Gestione in automatico di tutti i sistemi,
gli apparati e le apparecchiature con un
efficiente ed affidabile sistema di
supervisione e controllo




PROGRAMMA DI MONITORAGGIO

applicabile

applicato

applicar

H.10

Monitoraggio

e entro

Contenuti del Programma di monitoraggio di scarichi idrici ed emissioni in atmosfera (flusso residui);

registrare i quantitativi prodotti e il loro
destino (smaltimento /recupero;

‘l

determinare
fisiche;

caratteristiche chimico-

.J

evidenziare di eventali particolari
precauzioni o rischi connessi con 1a loro
manipolazione

COMUNICAZIONE E
CONSAPEVOLEZZA PUBBLICA

Non
applicabile

Eseguito

Non
applicato

Da
applicar

H.11

Comunicazione e consapevolezza pubblica

eentro |

Predxsposizionedlmpmgrammadieomumcamncpemdmacheprevedeol&enquantoelencam al
punto E4.9

la diffusione periodica di rapporti
ambientali;

‘J

la diffusione periodica dei dati sulla
gestione dell’impianto

‘J

T
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ASPETTI DI I’IANIFICAZIONE E Non

Non
GESTIONE applicabile Eseguito applicato | 2Ppilcar

‘ e entro
H.12 H.12 Aspetti di planificazione e gestione :
H.12.1 Ubicazione dell’impianto

base di valutazioni comparative tra diverse ‘
locazioni che tengano in considerazions tutti N
121 gli aspetti logistici, di collegamento con le

o RS diverse utenze e di impatto ambientale

e La scelta del sito deve essere effettuata sulla

Collocazione dell'impianto in zone destinate
H all’insediamenti industriale della v
pianificazione dei comune

H.12.2 Potenzialith dell'impianto g
Per mcenerimento di RU con PCI di 10.5 !
MJ/kg potenzialith non < 300t/g diviso su due N "‘
H.12.2 linee da 150 /g con bacino di utenza di 300000 §

abitanti ;
Capacith termica nominale (taghn impianto) N |
3040 MW, |
H.123 H.12.3 Bacino d’utenza

Riferito a criteri indicati dalla normativa
vigente, prendendo in considerazione quanto |
indicato al punto H.12.2

H.12.4 Trasporti e collegamento al sistema viario
Assicurare idoneo collegamento viario al
transito dei mezzi per il conferimento dei v
rifiuti e per 1'allontanamento dei residui

H124 Privilegiare il collegamento ferroviario se N
" fattibile dal punto di vista tecnico-economico

Prevedere I'impiego di autocarri con la

massima portata utile per ridurre i costi e

I'impatto ambientale, di conseguenza & ¥

necessario verificare la disponibilita di strade

adeguate




Tabella H.4.1 Livelli operativi di emissione in atmosfera associati all’applicazione delle BAT (valori espressi in mg/Nm”® st
non indicato diversamente)

s Fe line e

v |

v v

v v

. v v

NO; NO; (SCR) 40-300 40-100 . N
NO; NO, (SNCR) 30-350 120-180 v -
TOC 1-20 1-10 M v
Cco 5-100 5-30 v v
Hg <0.05 0.001-003 | 0.001-0.02 ¥ v
Cd; T1 0.005 ~ 0.05 v )
Metalli 0.005-0.5 v N
Diossine e Furani A
ng/Nm) . 0.01-0.1 v )
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Tabella H.4.2. Prestazioni indicative delle tecnologie/tecniche per il controllo delle emissioni in atmosfera

S o i
b3 o
Regolazione del 5-30 mg/Nm3
Monossido di carbonio processo di
combustione Semiorario Orarlo
5-100 mg/Nm3 100 mg/Nm3
Giornaliero
Elestrofiltro <20 mg/Nm3 o mgmd
_mg/Nm3
Polveri totali Giomaliero Giomaliero
0.5-S mg/Nm3 10 mg/Nm3
Filtro a maniche
Semiorario Semiorario
0.5-20 mg/Nm3 30 mg/Nm3
Giomaliero Giomaliero
lazione 0.1-10 mg/N 10 mg/N
Sostanze organiche R‘::,m d?d 0 w3 0 m3
(espresse come COT) combustione Semiorario Semiorario
, 0.1-20 mg/Nm3 20 mg/Nm3
Compostl inorganici | Sistema a secco Sistema 1-8 mg/Nm3 10 mg/Nm3
del cloro (espressi a semisecco
come HCY) Sistema a umido Semiorario Semiorario
1-50 mg/Nm3 60 mg/Nm3
Giomaliero Giomaliero
Composti inorganici <1 mg/Nm3 1 mg/Nm3
del fluoro (espressi Vedi HC
come HF) Semiorario Semiorario
1-2 mg/Nm3 4 mg/Nm3
Glomaliero Giomaliero
Ossidi di zolfo 1-40 mg/Nm3 50 mg/Nm3
Vedi HC1
(espressi come S0,) Semiorario Semiorario
1-150 mg/Nm3 200 mg/Nm3
Ricircolo fumi <400 mg/Nm3
Giornaliero
SNCR 70-180 mg/Nm3 Gi
. (riduzions selettiva non 200 NS
Ossidi di azoto catalitica) Semiorario
(espressi come NO3) 70-350 mg/Nm3 Semiorario
400 mg/Nm3
Giomaliero
SCR 40-100 mg/Nm3
(riduzione selettiva
catalitica) Semiorario
40-300 mg/Nm3
Misurazioni periodiche
. . R 0.05 mg/Nm3
ca,T Vedi gy metalli | ,005.0.05 mg/Nm3 t ora di
campionamento




Le prestazioni richisste-;
+‘sono ﬂspeltatcl*‘ﬁ‘;
i |
Nei sistemi a secco e 0.05 mg/Nm3
Mercurio semisecco <0.08 mg/Nm3 1omdi v v
campionamento
Metalli pesanti: Sb, As, 0.5 mg/Nm3
Pb, Cr, Co, Cu, Mn, 0.005-0.5 mg/Nm3 1 ora di < v
NLV campionamento
0.1 ng/ Nm’
misurati come
equivalenti di
PCODIPCDF | AMobimento siavend | - 0,010, ngNm® | tossicith (TEQ) Y v
alla TCDD
8 ore di
campionamento
0.01 mg/Nm’
IPA Vedi PCDD/PCDF <0.01 mg/Nm® 8 ore di v v
campionamento
NH, <5-20 mg/Nm® Non previsto N v
Miglioramento ~
Gas effetio serra CO2 dell’efficienza Nota 2 Nota 2
coergetica dell impianto :
Gas effetto serra CH4 Buon: mﬁ della Eﬁm«;ﬁ Nota 2 Nota 2
Buona conduzione della { <10 mg/Nm’con urea
Guieffetio saraN20 | ombustioneodel < mgNPeon , 1 Nota2 Nota 2
' _____ Nox ammoniaca
Odorl Fossa di stoccaggio . Nota 3 Nota 3
riftuti in depressione
Emissione diffusa di Arca di scarico chiusa <10 mg/Nm® Nota 4 Nota 4
polver Filtri a manicheaisilos | = <10 mg/Nm® N v

Nota 2: L'impianto non é sottoposto ali* emissioni trading (Direttiva 2003/87/CE del 13/08/2003)
Nota 3: Nell’impianto I’aria di combustione viene aspirata dalla fossa di stoccaggio rifiuti
Nota 4: Nell'impianto I'area di scarico dei rifiuti & la fossa di stoccaggio rifiuti che & in depressione

Attivita Svolta

L’impianto esistente di incenerimento dei rifiuti con recupero energetico & realizzato mediante due
identiche linee di processo, ciascuna dotata di un forno a griglie mobili avente capacitd di smaltimento
pari a 90 ton/gg..

11 funzionamento dell’impianto di termovalorizzazione, pud essere suddiviso nelle seguenti sezioni:

- incenerimento

- recupero energetico

- depurazione fumi

L’'impianto di termovalorizzazione & in esercizio a ciclo continuo 310 giorni /anno

L’incenerimento dei rifiuti con recupero energetico & realizzato mediante due identiche linee di processo,

di seguito denominate Linee 1 e 2, ciascuna dotata di un forno a griglie mobili avente capacita di
smaltimento pari a 90 tor/gg, per un totale di 180 ton/gg.
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1l rifiuto in ingresso all’impianto & stoccato nella fossa di carico del forno, il successivo carico ai forni
avviene mediante un sistema di griglie mobili su carroponti.

La fossa di stoccaggio, di volume pari a 1.800 m®, & dotata di un sistema di captazione dell’eventuale
percolato formatosi dalla frazione umida residua.

Al fine di evitare la diffusione degli odori sgradevoli nell’ambiente 1a fossa di stoccaggxo & mantenuta in
lieve depressione; I’aria aspxrata & utilizzata come aria di combustione tramite convogliamento al circuito

primario dell’impianto di incenerimento. La portata di aspirazione & tale da assicurare almeno un
ricambio orario dell’aria contenuta nella fossa rifiuti.

I forni di incenerimento sono alimentati anche per mezzo di una linea automatizzata, separata dalla fossa
rifiuti, destinata esclusivamente al carico dei rifiuti sanitari potenzialmente infetti, avente potenmahti di
trasporto pari a 10 V/gg.

1 rifiuti sanitari sono stoccati in area coperta e successivamente inviati tramite la linea di caricamento
separata alle tramogge di trasporto ai forni, in queste ultime i rifiuti sanitari sono interposti tra due strati
di rifiuti non pericolosi. |

All’interno delle camere di combustione, grazie al moto turbolento dei flussi gassosi ivi presenti, avviene
il mescolamento tra le diverse tipologie di rifiuti alimentati.

La linea di caricamento dei rifiuti sanitari & ubicata all’interno di un’area coperta nella quale & effettuatc
lo stoccaggio provvisorio del materiale da incenerire, nonché il carico manuale delle confezioni sul nastrc
trasportatore.

1 tamponamento laterale della superﬁcxe coperta & realizzato mediante materiale lavabile, il pavimento

anch’ esso lavabile, & dotato di pendenze tali da assicurare il deflusso delle acque impiegate per il lavaggzc
del locale.

-

Le caratteristiche principali di ciascuna delle due linee di processo sono le seguenti
Superficie griglia 20 m2

Carico termico specifico sulla griglia 671.250 kcal/m2
Portata specifica dei rifiuti sulla griglia 187.5 kcal/hr m2
Portata fumi uscenti post combustione 33.000 Nm3/hr
Portata fumi di riciclo 3.000 Nm3/hr
Temperatura fumi 1.150°C
Temperatura fumi in uscita dal post combustore 1.010°C

Portata vapore prodotto 17,5 ton/hr
Temperatura del vapore prodotto 360°C

Pressione del vapore prodotto 38 ata

Superficie generatore di vapore 1.850 m2

Portata fumi in ingresso filtro a maniche 35.000 Nm3/hr

Al fine di ottimizzare 1a capacitd produttiva dei forni, nonché massimizzare il recupero energetico
griglie su cui avviene I'incenerimento dei rifiuti sono raffreddate ad acqua, cosi come le superfici lat-

del forno non sono di tipo refrattario, ma membranate di tubi bollitori con rivestimento;in carburt
silicio.




L.’aria primaria necessaria per la combustione dei rifiuti & immessa nel forno previo preriscaldo ottenut
impiegando il vapore prodotto in caldaia; al fine di completare le reazioni di ossidazione e
eventualmente correggere la temperatura dei fumi & inviato nel forno un flusso di aria secondari
anch’esso preventivamente preriscaldato.

A valle di ciascuna camera di combustione & ubicata la relativa camera di post combustione, all’intern
della quale avviene il completamento delle reazioni di ossidazione termica.

La post combustione assicura la decomposizione dei composti organici clorurati ¢ preclude in mod
sostanziale 1a formazione dei precursori delle diossine (PCDD, PCDF).

Nel caso in cui 1a temperatura del forno non sia sufficiente ad assicurare la decomposizione dei prodott
organici clorurati, sono attivati dei bruciatori supplementari a metano.

La camera di post combustione, di circa 99 m3, & ubicata sulla volta del forno anch’essa & dotata di paret
membranate di tubi rivestiti in carburo di silicio; la temperatura di ingresso dei fumi & circa 1.150°C
mentre la temperatura di uscita & 1.065°C, il tempo di permanenza dei fumi al suo interno & superiore &
2",

Nella camera di post combustione inizia il trattamento di depurazione dei fumi con iniezione di urea e/o
ammoniaca (prodotta dall’impianto di strippaggio del percolato) per 1’abbattimento degli ossidi di azoto
presenti nei fumi di combustione.

I fumi in uscita dalle due linee sono inviati alle rispettive sezioni di recupero termico, mentre le ceneri e

le scorie sono raccolte nelle tramogge situate sotto le griglie ed avviate alla vasca di raccolta per il loro
“spegnimento”; prima di essere conferite all’esterno.

Sezione recupero energetico

Ciascuna delle due linee di incenerimento & collegata con una sezionme di recupero energetico,
rappresentata da un generatore di vapore in grado di produrre 17.5 ton/hr di vapore a 38 bar e 360°C.

1l recupero di calore dai fumi & realizzato con fasci tubieri attraversati internamente da acqua o vapore a
seconda delle sezioni (radiante e surriscaldatore rispettivamente), ed esternamente dai fumi di

combustione; inoltre & presente un economizzatore da 350 m2 per il preriscaldo dell’acqua proveniente
dal condensatore di vapore.

La superficie ad irraggiamento & di 274 m2, i fumi entrano a 1.065°C ed escono a 938°C; il
surriscaldatore ha superficie pari a 350 m2, i fumi in uscita dalla caldaia hanno la temperatura di 200°C.

L’efficienza del recupero termico dipende dalla conducibilit termica delle pareti dei fasci tubieri, al fine
di prevenire 'eccessivo sporcamento delle stesse, con conseguente riduzione del rendimento dello

scambio termico, & prevista la pulizia dei fasci tubieri tramite sistemi automatizzati costituiti da soffiatori
di fuliggine alimentati dal vapore prelevato dalla turbina.

La potenza elettrica del generatore & 6.673 kW.

Sezione depurazione fumi

I fumi provenienti dal processo di combustione del CDR e degli altri rifiuti contengono sostanze
inquinanti principalmente rappresentate da: polveri, acido cloridrico, ossidi di azoto, biossido di zolfo,
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ossido di carbonio etc... al fine di diminuire la concentrazione di tali inquinanti all’intemo della miscela
gassosa, ogni linea di processo & dotata di una sezione depurazione fumi.

11 processo di rimozione delle sostanze inquinanti ha inizio all’interno della camera di post ~ combustione

feod

ove & iniettata ammoniaca ¢/o urea; 1’alta temperatura presente all’interno dell’apparecchiatura favorisce
la formazione di radicali liberi NH2.

I radicali liberi cosl formati, trovandosi in condizioni termodinamiche e cinetiche favorevoli, reagiscono
con gli ossidi di azoto presenti con formazione principalmente di acqua e azoto, sottoprodotti della
reazione sono rappresentati da anidride carbonica e piccole quantitd di ammoniaca ricombinata,
All’uscita della camera di post — combustione i fumi attraversano 1a sezione di recupero energetico, ove
non subiscono processi depurativi,

I fumi ormai esausti, uscenti dalla sezione di recupero energetico, entrano nella sezione di depurazione
rappresentata da quattro apparecchiature disposte in serie:

Torre di condizionamento: i fumi sono raffreddati mediante insufflazione di acqua ed aria compressa,
avviene il primo abbattimento delle polveri fini trascinate dalla corrente gassosa

Tubo venturi: ai fumi & imposto un regime di moto turbolento, i vortici cosi formati permettono il
completo miscelamento nella corrente gassosa del bicarbonato e dei carboni attivi iniettati nella gola del
tubo venturi .

Reattore di assorbimento: in questa apparecchiatura si completano le reazioni acido — base tra gli
inquinanti acidi presenti ed il bicarbonato iniettato; i metalli pesanti (arsenico, cadmio, cromo, mercurio.
piombo, selenio, zinco) contenuti nei fumi della combustione possono essere in fase solida o vapore,
I’abbassamento della temperatura favorisce la loro condensazione, mentre i carboni attivi presenti
permettono I’adsorbimento del mercurio e delle tracce residue di altri metalli presenti in fase aeriforme.
La presenza di carboni attivi consente anche la rimozione dei composti organoclorurati presenti, tramite
chemiadsorbimento. I metalli condensati ed i carboni attivi sono rimossi dal reattore sotto forma d'
particolato fine,

Filtri a maniche: i fumi in uscita dal reattore di adsorbimento sono dunque convogliati ai filtri a manici:
per 1’eliminazione delle polveri fini. Ciascun filtro & costituito da cinque celle contenenti 96 manict
ciascuna, posizionate in serie per una superficie complessiva di 662 m2, pid un ulteriore cella contene:
108 maniche in gorotex con superficie filtrante di 149 m2.

I fumi prodotti dalle singole linee di incenerimento dopo i trattamenti di eliminazione degli inquinar
effettuati nelle rispettive sezioni di abbattimento sono convogliati al camino, per I’immissione
atmosfera.

Le polveri, intercettate nella torre di condizionamento, nel reattore di adsorbimento e nel filtro a manici
sono avviate all’impianto di inertizzazione, prima del loro conferimento all’esterno.

Con I'integrazione di una terza linea il termovalorizzatore raggiungera una capacita di trattamento rif
pari a 410t/g a fronte degli attuali 180t/g ottenuti con le sole due linee.

Vengono di seguito descritti sommariamente le fase di cantiere previste per la terza linea produttiva
tipologia impiantistica prevista. Per i dettagli completi & necessario fare riferimento




Essendo questo impianto totalmente ‘svincolato dalla termovalorizzazione, il suo spostamento non,
comporta la necessitd di collegamenti funzionali.

Spostapnento torri di raffreddamento linee 1 ¢ 2

Attualmente le torri di raffreddamento delle linee 1 ¢ 2, checosumtsconopartemtegrantedelsxstemadl
condensazione del vapore a valle della turbina, sono posizionate sul tetto della turbina esistente. Con la
realizzazione del progetto della nuova linea 3, tutta 1’area occupata dalle tre linee di termovalorizzazione
viene coperta da un edificio di contenimento. Le torri di raffreddamento si troverebbero cosi all’interno di
un edificio e, benché quest’ultimo sia relativamente aperto sui lati, creerebbero un'umiditd dell’
interna inaccettabile. '

Le torri vengono dunque spostate nell’area verde antistante il laboratorio di analisi. Per economizzare
spazio e tenere comunque le torri ad una certa altezza da terra, onde evitare eccessivi carichi di polvere e
foglie secche in autunno, le torri di raffreddamento vengono poste su un castello in carpenteria metallica a
circa 10m di quota, proprio sopra all’impianto di trattamento del percolato, di cui si & parlato nel
preced.ente capitolo.

Le tubazioni del circuito di raffreddamento ed i cavi elettrici di alimentazione sono posti su un ponte

aereo in carpenteria metallica che collega I’edificio turbina esistente con le torri, e che garantisce i}
mantenimento della circolazione stradale interna all’area.

Capacita produttiva nuova linea

Di seguito si riporta un elenco sintetico delle principali caratteristiche tecniche della nuova linea c
termovalorizzazione:

| OGGETTO ' UNITA’ VALORE

Carico nominale rifiuti t/g 230
giornaliero

Carico nominale rifiuti orario | t/h 9.60
Potere calorifico medio di kl/kg 15.000
rifiuto
Potenza calorica nominale MW 40
Portata fumi nominale Nm3/h 68.000
Produzione vapore nominale | t/h 50.3
Condizione vapore alla Bar/°C 40/375
turbina
Potenza elettrica nominale ai | MW 10.7
morsetti del generatore

Complessivamente I’impianto di termovalorizzazione di A.AM.P.S. S.p.A. & dimensionato per trattz
seguenti rifiuti:

CDR/Frazione secca prodotti da A.AM.P.S. 180 vg
CDR prodotto da terzi 220 t/g




contenuta nel progetto presentato dalla soc. Aamps inerente la richiesta di autorizzazione all
realizzazione della terza linea ai sensi dell’art. 27 del Dlgs 22/97, in atti provinciali.

L’ impianto esistente, dotato di due linee di combustione, risulta predisposto per I’inserimento di una terz

linea.

A conferma di quanto detto, la fossa rifiuti si estende verso nord-ovest ben oltre il limite della linea 2

lasciando un apposito spazio libero. '

11 1ayout finale dell’intervento quindi, prevede che la nuova 3 sia realizzata parallelamente alle linee 1 ¢ 2

A seguito della maggiore potenzialitd (pid che doppia) e soprattutto per il sistema di depurazione pit
complesso ed efficace, 1a linea 3 ha una lunghezza complessiva maggiore di circa 40m rispetto alle line«
esistenti.

In un primo momento, ricalcando quanto previsto nel progetto preliminare e nell’ottica di non allungare
eccessivamente I'impianto verso nord-est, si & pensato di sistemare 1'edificio per il ciclo termico e le
turbina a fianco di quello esistente, ossia sull’asse delle linee 1 ¢ 2.

Successivamente, & stato deciso di sistemare il nuovo edificio turbina sull’asse della linea 3.

Con questo posizionamento, si lascia interamente libera la fascia di competenza delle due linee esistenti, e
non viene esclusa la possibilith di realizzare, a medio termine, una linea analoga alla 3, in sostituzione
delle attuali linee 1 e 2.

Tale disposizione comporta un allungamento verso nord-est dell’area occupata dall’impianto di
termovalorizzazione, ed uno spostamento del camino fino quasi all’altezza della esistente pesa
pneumatica. v

L’impianto pud funzionare continuamente al carico massimo di progetto ed in modo completamente
automatico, senza la necessitd di presidio al di fuori della sala di controllo, salvo che per le operazioni di
carico dei silos di stoccaggio dei reagenti e di scarico ¢ movimentazione dei prodotti di risulta della
depurazione dei fumi.

Nell’ambito dei lavori di costruzione della nuova terza linea, sono necessari lo spostamento o
I’ adattamento di alcune componenti impiantistiche esistenti.

Ricollocamento impianto inertizzazione

L’impianto di inertizzazione dedicato alle linee 1 & 2 si trova sull'area che sard occupata dalla nuova linea

3. Esso & quindi spostato nel capannone oggi dedicato ad officina. I silo sono posizionati all’esterno del

capannone poiché pill alti del tetto, mentre i sistemi di dosaggio ¢ miscelazione, e lo stoccaggio dei big

bag sono collocati all’ aperto.

I residui solidi provenienti dai filtri a maniche delle linee 1 e 2 sono convogliati tramite un nuovo

trasportatore meccanico, montato su un ponte aereo in carpenteria metallica che attraversa il piazzale
esterno, verso |'impianto di inertizzazione nella sua nuova posizione.

Ricollocamento impianto trattamento percolato

Posto attualmente sulla testata nord-est dell’ area ocuupata dagli impianti di termovalorizzazione esistenti,
I'impianto di trattamento del percolato deve essere spostato a seguito dell’estensione della nuova linea 3.
Esso viene ricollocato sull’area verde a sud-ovest del nuovo laboratorio delle analisi chimiche.
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~ ROT o farmaci scaduti | 10t/g
TOTALE 410 Vg

Descrizione fasi di processo Linea 3
Conferimento e stoccaggio rifiuti

I rifiuti caricati dagli automezzi di raccolta della spazzatura, sono convogliati all’interno della fossa rifiuti
esistente; tale elemento, con i suoi 6 portoni di scarico risulta sufficientemente dimensionata anche per
I’esercizio della nuova linea 3. Infatti, la recente costruzione dell’impianto di preselezione nella zona

nord-est dell’area A.AM.P.S. S.p.A.,, ha permesso la creazione di sufficienti volumi aggiuntivi di
accumulo, per la gestione dell’incremento del flusso di rifiuti.

La movimentazione della frazione combustibile dei rifiuti all’interno della fossa, & assicurato da due
carroponte con benna a polipo ad azionamento idraulico. Dei due carroponte esistenti, uno deve essere

sostituito a causa della sua vetustd, mentre I’altro & mantenuto in quanto di recente istallazione e quindi in
buono stato. '

1 due carroponte sono equipaggiati con benne di capacita pari a 3mc; tale volume risulta soddisfacente per
la gestione dell’accresciuto quantitativo dei rifiuti conferiti.

La consegna dei rifiuti ospedalieri trattati (ROT), avviene come & stato fino ad oggi, ossia vengono
conferiti all’interno dell’edificio adiacente la fossa, nell’angolo sud-est della stessa.

Da qui i ROT sono convogliati direttamente nelle tramogge dei forni. Lo scarico della tramoggia della
linea 3 avviene tramite un prolungamento del nastro trasportatore esistente all’interno della fossa.

Combustione e produzione di vapore

Dalla fossa di accumulo, la frazione combustibile dei rifiuti & portata a mezzo dei camroponte, nella

tramoggia del fommo. Da qui essa scende lungo un condotto raffreddato ad acqua fino allo spintore di

dosaggio. I rifiuti accumulati nel condotto fungono anche da tappo per evitare infiltrazioni di aria
incontrollata nella camera di combustione.

11 dosaggio della frazione combustibile dei rifiuti nel forno avviene a mezzo di cassetti rovesciati azionati
da cilindri idraulici. Frequenza e velocitd di spinta dei cassetti determinano la quantitd di frazione

combustibile dei rifiuti introdotta nel forno, e sono regolati automaticamente dal sistema di comando e
controllo.

Dal dosatore i rifiuti entrano nella camera di combustione, 1a cui suola 2 una griglia costruita da barrotti
raffreddati ad acqua. Questo permette la combustione di rifiuti ad alto potere calorifico, com’2 la frazione
combustibile, senza raggiungere eccessive temperature sulla superficie esterna dei barrotti, le quali ne
causerebbero un veloce deterioramento. I barrotti, sistemati su telai mobili, muovono i rifiuti in direzione
dello scarico delle scorie ad una velocita regolata dal sistema di controllo ¢ comando in funzione di vari
parametri.

Sulla griglia avviene la combustione, alimentata da aria primaria insufflata da sotto la griglia e da

quest’ultima omogeneamente distribuita. Le scorie restanti dopo la combustione, sono scaricate in fondo

alla griglia in uno descorificatore colmo d’acqua, nel quale si raffreddano. Tramite 1’azionamento

idraulico di un apposito spintore, le scorie sono periodicamente espulse dal descorificatore e trasportate
con nastro a placche metalliche, nell’avanfossa delle scorie.
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I fumi prodotti dalla combustione primaria salgono verso 1’alto ed, all’entrata della camera di post~
combustione, sono miscelati con aria di combustione secondaria e parzialmente con fumi ricircolati da
dopo I’elettrofiltro. L’aria secondaria ed i fumi di ricircolo, sono immessi ad alta velocitd, tramite apposm
ugelli sistemati nelle pareti a monte ed a valle del forno.

Questo mescolamento ha lo scopo di favorire la combustione delle componenti rimaste incombuste (post-
combustione) e garantire in questo modo la combustione totale dei composti organici.

11 parziale ricircolo ¢i fumi nella camera di combustione, circa il 15% del totale dei fumi prodotti, fa si
che la quantita di fumi in uscita dalla caldaia sia inferiore. Questo permette un migliore rendimento della
caldaia (meno perdite dai fumi), un minor dimensionamento delle componenti per il trattamento dei fumi
ed un consumo elettrico inferiore per 1'aspirazione dei fumi fino al camino.

Come prescritto dalla legge, la postcombustione deve avvenire per almeno due secondi ad una
temperatura superiore a 850°C. Per assicurare questa condizione minima, sono installati due bruciatori di
sostegno che si innescano automaticamente quando la temperatura scende sotto il limite prescritto. Altri
due bruciatori, cosiddetti di avviamento, sistemati sulle pareti laterali del forno poco sopra la griglia,
entrano in esercizio all’avviamento del forno, per portarlo ad una temperatura sufficientemente alta prima
dell’introduzione dei rifiuti, in modo tale da assicurare le condizioni sufficienti ad avere subito la
temperatura di postcombustione di 850°C.

La camera di post-combustione & praticamente il prolungamento della camera di combustione. Essa &
costituita da pareti di tubi membranati, protetti fino ad una determinata altezza da materiale refrattario.

Le pareti membranate sono parte integrante della caldaia, e nei tubi scorre acqua che funge
contemporancamente da mezzo di raffreddamento ¢ da recuperatore del calore sprigionato dalla
combustione dei rifiuti, Questa prima sezione della caldaia & detta radiante poiché lo scambio termico trz
fumi di combustione e tubi membranati avviene essenzialmente per irraggiamento

Tale sezione della caldaia & seguita, nel senso di direzione dei fumi, da quella convettiva, dove lo scambic
termico ha luogo in prevalenza per via convettiva. Essa & costituita da fasci di tubi installati in sensc
verticale, attraverso i quali i fumi scorrono orizzontalmente. Questa tipologia di caldaia, allunga di no:
poco la linea di combustione rispetto alla soluzione convenzionalmente impiegata in altri tipi di impiant
ossia con flusso dei fumi verticali ¢ tubi orizzontali,

La soluzione utilizzata perd, presenta grandi vantaggi per cid che riguarda la pulizia della caldaia, °
quanto la pulizia dei tubi avviene meccanicamente, con un sistema a martelli che colpiscono ad interva'

regolabili in senso orizzontale, i fasci di tubi. Tali percussioni provocano fortissime accelerazion:
vibrazioni istantanee, le quali a loro volta provocano lo separazione dei depositi dalla superficie dei tubi.
I depositi, detti ceneri volanti, cadono per gravitd nelle tramogge sottostanti, ¢ da qui sono estratt:
trasportate al silo d’accumulo.

Con questa tipologia di pulizia, si raggiungono periodi di esercizio ininterrotto di 8.000 ore, mc.
maggiori rispetto alle tradizionali caldaie di tipo verticale,

I fasci tuberi sono in gran parte del tipo evaporativi, alloggiati nella parte finale della caldaia, dai qu
fuoriesce acqua e vapore che sono immessi nel corpo cﬂmdnco posto sulla sommita della caldaia.




nel tratto finale della sezione convettiva, mentre un’altra, detta economizzatore estemo, & posta doj
Ielettrofiltro. Quest’ultimo non deve ricevere fumi con temperatura inferiore a 200°C, per evitare risc
di corrosione, mentre il seguente filtro a maniche, necessita di temperature inferiori. L’economizzato:
esterno ha dunque la funzione di recuperare il salto di temperatura fra elettrofiltro e filtro a maniche, e «

regolare la temperatura dei fumi in entrata a quest’ultimo. Tale regolazione & assicurata da un by-pa:
dell’acqua di alimento modulabile.

Trattamento fumi ¢ camino

La depurazione dei fumi di combustione prima dell’emissione in atmosfera attraverso il camino, avvien
a mezzo delle seguenti fasi di trattamento:

L’ elettrofiltro, per I’abbattimento del articolato solido;

11 filtro a maniche con precedente dosaggio di reagenti chimici, per 1’eliminazione degli inquinanti acidi ¢
dei microinquinanti;

La torre di lavaggio o scrubber, per un ulteriore abbattimento degli inquinanti;

La denitrificazione catalitica, per la riduzione degli ossidi di azoto.

Elettrofiltro

L’elettrofiltro ha lo scopo di eliminare dai fumi la grandissima parte delle polveri presenti. 11 suo
principio di funzionamento & basato sulla forza elettrostatica che agisce sulle particelle di polvere dopo
essere state ionizzate da elettroni. Scariche elettriche ad altissimo dosaggio provocano un’emissione di
elettroni dagli elettrodi negativi, gli elettroni si uniscono alle particelle di polvere caricandole
negativamente, le quali sono cos attirate verso gli elettrodi positivi. _

Lo strato di polvere che si forma sugli elettrodi positivi & rimosso con regolare martellamento meccanico,
precipitando per gravitd nelle tramogge sottostanti. Da qui le ceneri volanti sono estratte e convogliate
mediante trasportatori meccanici nel silo di stoccaggio.

L’elettrofiltro ¢ una macchina molto estremamente semplice e robusta, che necessita di poca
manutenzione; ha inoltre il vantaggio, rispetto ad un filtro a maniche dedicato unicamente
all’abbattimento delle polveri, di provocare una perdita di carico nei fumi molto esigua.

Filtro a maniche

A valle dell’economizzatore estemo avviene I'immissione dei reagenti, bicarbonato di sodio e carbone
attivo. Nel reattore che segue, un volume all’interno del quale i reagenti hanno il tempo per mescolarsi
con i fumi e rimanere in contatto per un certo tempo, il bicarbonato di sodio reagisce ¢ si abbina con i gas
acidi (HCl, HF, SOx), mentre le particelle di carbone attivo assorbono i microinquinanti. (metalli pesanti,
diossine, furani). All’uscita del reattore, un filtro a maniche trattiene le particelle solide presenti nei fumi,
costituiti dai reagenti precedentemente immessi ed in parte reagiti, e dalle ceneri volanti non trattenute
dall’elettrofiltro.

11 filtro a maniche & costruito con maniche di materiale filtrante, resistente alle temperature dei fumi ed
agli agenti aggressivi contenuti.
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I reagenti e le ceneri volanti vi si accumulano fino a formare uno strato sulla superficie esterna delle
maniche. Quando lo strato sulle maniche raggiunge un certo spessore, misurato indirettamente con la
perdita di pressione dei fumi, un dispositivo fisso scarica un colpo d’aria compressa all’interno di ogﬁi
manica, ¢ 1’onda d’urto cosl creata provoca lo separazione di un parte del materiale accumulatosi. Tale
materiale cade per gravith nelle sottostanti tramogge, viene estratto con rotocelle e trasportato al silo di
accumulo delle polveri da filtro.

Una caratteristica importante del filtro & la possibilitd di sostituzione le maniche danneggiate senza

interrompere 1'esercizio dell’impianto, in quanto il filtro si presenta suddiviso in comparti separati
singolarmente chiudibili al flusso dei fumi.

Torre di lavaggio o scrubber

Nella torre di lavaggio avviene un ulteriore abbattimento dei gas acidi e dei microinquinanti.
I fumi entrano dapprima in uno scambiatore di calore fumi/fumi nel quale sono raffreddati dai fumi in

uscita dallo scrubber. Questo procedimento permette da un lato di recuperare una parte del calore

contenuto nei fumi caldi, e dall’altro riduce il consumo d’acqua necessario a saturare di umidit i fumi da
trattare.

Lo scrubber 2 costituito da un primo stadio acido che serve a rimuovere soprattutto HCl e metalli pesanti
ed un secondo basico in cui sono rimossi in particolare gli SO2 e SO3.

Ogni stadio & composto da uno strato orizzontale di corpi fissi aventi una grande superficie di contatto.
Dall’alto viene immessa acqua con speciali ugelli, che scorre sui corpi fissi. I fumi passano attraverso
questo strato dal basso verso l'alto ed entrano in contatto. con I’acqua, reagendo e purificandosi.
Un’aliquota dell’acqua utilizzata & raccolta sotto allo strato di corpi fissi e ricircolata con una pompa agli

ugelli soprastanti, mentre un’altra parte viene spurgata in modo da non oltrepassare una determinata
concentrazione.

Gli spurghi prelevati dai due stadi di lavaggio sono neutralizzati con apposito dosaggio di NaOH ed ir
seguito iniettati nel condotto nel ricircolo fumi ed immessi nella camera di combustione del fornc

Con tale metodologia si evitano residui liquidi dal processo, i quali necessiterebbero di specifi.
trattamenti prima del rilascio in fognatura.
La torre di lavaggio a valle del filtro a maniche ha una triplice funzione:

Abbattere ulteriormente gli inquinanti nei fumi, raggiungendo valori di emissione largamente sotto
soglia limite

Costituire una sicurezza in caso di malfunzionamento del filtro a maniche

Permettere un’ottimizzazione del dosaggio di bicarbonato di sodio, in quanto & possibile immettere
quantita di poco superiore allo stechiometrico

DeNOx catalitico

Come ultimo stadio di depurazione dei fumi vi & il catalizzatore per 1’ abbattimento degli ossidi dx as
(NOx) In questo intervento & prevxsto il sistema catalmco in quanto sono nchxcstx valon di ¢




Con questo procedimento, i fumi entrano dapprima in un recuperatore di calore nei quali sono riscaldant
con i fumi in uscita dal catalizzatore. In un successivo scambiatore di calore alimentato con vapore saturc
proveniente direttamente dal corpo cilindrico della caldaia, i fumi vengono portati alla temperatura d
reazione di circa 200°C. Con speciali ugelli & iniettata nei fumi una soluzione di ammoniaca, il cu
dosaggio avviene in funzione del valore di NOx misurato al camino.

Dopo aver attraversato un miscelatore statico all’interno del quale I'ammoniaca & ben omogeneizzata nei
fumi, quest’ultimi entrano nel catalizzatore.

Esso & costituito da pacchi di moduli costruiti a nido d’ape. I moduli sono in materiale ceramico poroso la
cui éuperﬁcie ¢ arricchita da elementi catalizzanti,
All’interno del catalizzatore ha luogo la reazione riducente tra ammoniaca (NH3) e ossidi di azoto

(NO,NO2), la quale ha come prodotto azoto (N2) ed acqua (H20). Da tale processo quindi, non
fuoriescono prodotti residui inquinanti.

Ventilatore fumi

A valle del catalizzatore un ventilatore aspira i fumi immettendoli nel camino dal quale fuoriescono in
atmosfera ad un’altezza di 80m. Il ventilatore & dotato di convertitore di frequenza che ne permette la
regolazione del numero di giri. Questi ultimi sono determinati dalla sottopressione vigente nella camera di

combustione, che deve essere mantenuta ad un valore minimo onde evitare fuoriuscita di fumi
dall’impianto.

Camino

11 camino & predisposto, oltre che per la nuova linea 3, anche per le esistenti linee 1 ¢ 2.
Queste ultime fanno attualmente capo ad un camino di 40m di altezza, posizionato in mezzo alle due
linee. 11 nuovo camino & costituito da un involucro cilindrico portante in acciaio, all’interno del quale

sono alloggiate le tre canne per le rispettive linee di combustione. La quota di emissione dei fumi in
atmosfera & a 80m dal suolo.

MODALITA® DI GESTIONE:

11 presente allegato tecnico comprende due diverse modalitd operative, distinte come segue:

Linee 1 e2: I’allegato tecnico & da intendersi riferito alla fase di esercizio, sia nelle condizioni attuali,
sia con le modifiche previste dalla costruzione della linea 3.

Linea 3: I'allegato tecnico @ ESCLUSIVAMENTE inerente la cantierabilita delle operazioni di
costruzione della stessa e la messa in esercizio sara autorizzata con specifico atto.

------------------------------
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TIPOLOGIE DEI RIFIUTI AMMESSI ALLA TERMOVALORIZZAZIONE

1. 1 rifiuti che potranno essere avviati alla termocombustione sono di seguito riportati in ordine di
priorith: |

a) frazlonc secca d1 nﬁun urbani prodom dagli impianti di selezione ricadenti nel territorio dell’ ATO
4 - Livorno e, in caso di emergenza. nﬁuto urbano indifferenziato sempre che risulti compatibile con le
condizioni di esercizio autorizzato. Rifiuti e/o CDR provenienti da altri ATO regionali ed extra regionali
in virtd di specifici accordi e rifiuti speciali anche pericolosi costituiti da rifiuti potenzialmente infetti
provenienti da strutture sanitarie, con obbligo di termodistruzione in base alla vigente normativa; i rifiuti
sanitari dovranno essere avviati alla combustione tramite la linea di caricamento separata, appositamente
realizzata

b) CDR conforme alle specifiche definits dal D.M. 5/2/1998, da residui della valorizzazione dei
rifiuti urbani provenienti da raccolta differenziata di bacino.

c) CDR e rifiuti speciali compatibili con la termovalorizzazione prodotti dal territorio dell’ ATO 4.

d) CDRrifiuti speciali anche pericolosi, non costituiti da frazioni omogenee suscettibili di essere
avviati ad operazioni di recupero, compatibili con le dotazioni impiantistiche e con le norme di sicurezza
dell’impianto, generalmente costituiti da partite di rifiuti che per natura intrinseca o per mancanza di
diverse forme di smaltimento o per obblighi derivanti dalla normativa o da decisioni dell’autorita
giudiziaria debbono essere avviati alla termodistruzione;

I rifiuti speciali di cui sopra sono individuati dai codici CER di cui alla Decxsmne 2000/532/CE del 3
maggio 2000 e successive modifiche ed integrazioni elencati di seguito:

ELENCO 1:

02 RIFIUTI PRODOTTI DA AGRICOLTURA, ORTICOLTURA, ACQUICOLTURA, SELVICOLTURA,
CACCIA E PESCA, TRATTAMENTO E PREPARAZIONE DI ALIMENTI

02 02 rifiuti della preparazione e del trattamento di carne, pesce ed altri alimenti di origine
animale

02 02 03 scartl inutilizzabili per il consumo o la trasformazione
02 03 rifluti della preparazione e del trattamento dl frutta, verdura, cereall, oll alimentarl, cacao,

caffd, td ¢ tabacco; deila produzione di conserve alimentari; della produzl’ono di llevito ed estra’
dl lievito; della preparazione e fermentazione di melassa

02 03 04 scarti inutilizzabili per it consumo 0 la trasformazione
02 08 rifiuti dell'industria lattiero-casearia

02 05 01 scarti inutilizzabill per if consumo o la trasformazione
02 08 rifiuti deil'industria doiclaria e della panificazione
02 06 01 scartl inutilizzabili per il consumo o la trasformazione

02 07 rifiuti della produzione di bevande alcoliche ed anaicoliche (tranne caftd, td e cacao)
02 07 04 scarti inutilizzabill per il consumo o la trasformazione

03 RIFIUTI DELLA LAVORAZIONE DEL LEGNO E DELLA PRODUZIONE DI PANNELLI, MOBILI
POLPA, CARTA E CARTONE

03 01 rifiuti della lavorazione del legno e della produzione di panneilli @ mobill
03 01 01 scarti di corteccia e sughero

03 01 04 * segatura, trucioli, residui di taglio, lagno, pannelli di truciolars e piallacci contenenti sostarz
pericolose

03 01 05 segatura, trucioli, residui di taglio, legno, pannelli di truciclare e piallacgis
alla voce 03 01 04

03 01 99 rifiuti non specificati altrimenti

Tl da quelli di ¢



03 03 rifiuti delia produzione e della lavorazione di polpa, carta e cartone
03 03 01 scarti di corteccia o legno
03 03 07 scarti della separazione meccanica nella produzione di polpa da rifiuti di carta e cartone

03 03 10 scarti di fibre e fanghi contenent fibre, rempitivi e prodotti di rivestimento generati dai process
di sgparazione meccanica

03 03 99 rifiutl non specificatl altrimenti

04 RIFIUTI DELLA LAVORAZIONE DI PELLI E PELLICCE, NONCHE DELL'INDUSTRIA TESSILE
04 02 rifiutl dell'industria tessile

04 02 21 rifiutl da fibre tessill grezze
04 02 22 rifiuti da fibre tessili lavorate
04 02 99 rifiutl non specificat altrimenti

07 RIFIUTI DEI PROCESSI CHIMIC! ORGANICI

07 04 rifiutl della produzione, formulazione, fornitura ed uso di prodotti fitosanitari (tranne 02 01

08 ¢ 02 01 09), agenti conservativi del legno (tranne 03 02) ed aitrl blocidl organicl
07 04 13 * rifiutl solidl contenenti sostanze pericolose

07 04 99 rifiuti non specificati aitrimenti
07 08 rifiutl delia produzione, formulazione, fornitura ed uso di prodottl farmacsuticl
07 06 13 * rifiuti solidi contenenti sostanze pericolose
07 08 14 rifiutl solidi, diversl da quelll di cui alla voce 07 05 13
07 05 99 rifiuti non specificati aitrimenti

07 06 rifiut] della produzione, formulazione, fomitura ed uso di grassi, lubrificantl, saponi,
detergenti, disinfettanti e cosmetici -

07 08 99 rifiuti non specificati altrimentt

08 RIFIUTI DELLA PRODUZIONE, FORMULAZIONE, FORNITURA ED USO DI RIVESTIMENT1

(PITTURE, VERNICI E SMALT! VETRATI), ADESIVI, SIGILLANTI E INCHIOSTRI PER STAMPA
08 03 rifiuti della produzione, formulazione, fornitura ed uso di inchiostri per stampa
- 08 03 17 * toner per stampa esauriti, contenenti sostanze pericolose

08 03 18 toner per stampa esauriti, diversi da quelll di cul alla voce 08 03 17

09 Rifiutl dell'industria fotografica
09 01 rifluti deli'industria fotografica

09 01 Q7 carta e pellicole per fotografia, contenentl argento o compostl dell'argento
09 01 08 carta e pellicole per fotografia, non contenantt argento o composti dell'argento

15 RIFIUT] DI IMBALLAGGIO, ASSORBENTI, STRACCI, MATERIAL] FILTRANTI E INDUMENT!
PROTETTIVI (NON SPECIFICATI ALTRIMENTI)

158 01 Imballaggl (compresl | rifluti urbani di imballagglo oggetta di raccoita differenziata)
15 01 01 imballaggl in carta @ cartone

15 01 02 imballaggi in plastica
15 01 03 imballaggi in legno

15 01 10 * imballaggi contenentl residui di sostanze pericolose o contaminati da tali sostanze
15 02 assorbent], materiall filtrantl, straccl e indumenti protettivi

15 02 02 * assorbenti, materiali filtranti (inclusi filtri dell'olio non specificati altrimenti), stracci @ indument
protettivi, contaminati da sostanze pericolose

15 02 03 assorbenti, materiall filtranti, stracci @ indumenti protettivi, diversi da quelli di cui alla voce 15 02
02

16 RIFIUTI NON SPECIFICATI ALTRIMENTI NELL'ELENCO

16 01 velcoll fuorl uso appartenent! a diversi modi di trasporto (comprese le macchine mobill non

stradali) e rifiuti prodotti dallo smanteliamento di veicoli fuori uso e dalia manutenzione di veicoll
(tranne 13, 14, 16 06 o 16 08)

16 01 19 plastica

16 03 prodottl fuori specifica e prodotti inutilizzati
16 03 03 * rifiuti inorganici, contenenti sostanze pericolose
16 03 04 rifiuti inorganici, diversi da quelli di cui alia voce 16 03 03
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16 03 05 * rifiuti organici, contenenti sostanze pericolose
16 03 06 rifiuti organici, diversi da quelii di cui alla voce 16 03 05
16 05 gas in contenitori a pressione e prodottl chimict di scarto

16 05 06 * sostanze chimiche di laboratorio contenenti o costituite da sostanze pericolose, comprese le
miscele di sostanze chimiche di laboratorio

16 05 07 " sostanze chimiche inorganiche di scarto contenenti o costituite da sostanze pericolose
16 056 08 * sostanze chimiche organiche di scarto contenenti 0 costituite da sostanze pericolose
16 05 09 sostanze chimiche di scarto diverse da quelle di cul alle voci 168 05 06, 16 05 07 e 16 05 08

17 RIFIUTI DELLE OPERAZIONI DI COSTRUZIONE E DEMOLIZIONE (COMPRESO IL. TERRENO
PROVENIENTE DA SITI CONTAMINATY)

17 02 legno, vetro e plastica
17 02 01 legno
17 02 03 plastica

18 RIFIUTI PRODOTTI DAL SETTORE SANITARIO E VETERINARIO O DA ATTIVITA DIRICERCA

COLLEGATE (TRANNE | RIFIUTI Di CUCINA E DI RISTORAZIONE NON DIRETTAMENTE
PROVENIENT! DA TRATTAMENTO TERAPEUTICO)

18 01 rifiut del reparti dl maternita e rifiutl legat! a dlagnosl, trattamento e prevenzione delle
malattie negll esseri umanl

18 01 O1 oggettl da taglio (eccetto 18 01 03)
18 01 O2 partt anatomiche ed organi Incluse le sacche per il plasma e le riserve di sangue (tranne 18 01
03)

18 01 03 * rifiutl che devono essere raccoltl @ smaititi applicando precauzioni particolari per evitare
infezionl

18 01 04 rifiuti che non devono essere raccolti @ smalititi applicando precauzioni particolari per evitare
infezlonic (es. bende, ingessature, lanzuola, indumenti monouso, assorbenti igienici)

18 01 06 * sostanze chimiche pericolose o contenenti sostanze pericolose

18 01 07 sostanze chimiche diverse da quelle di cul alla voce 18 01 08
- 18 01 08 * medicinall citotossicl e citostaticl

18 01 09 medicinall diversi da quelil di cui alla voce 18 01 08
18 01 10 * rifiuti di amalgama prodotti da interventi odontolatrici

18 02 rifiuti legati alle attivita di ricerca e dlagnosl, trattamento e prevenzione delle malattie negit
animall

18 02 01 oggettl da taglio (eccetto 18 02 02)

1 n? 02 02 * rifiuti che devono essere raccolti @ smaltitl applicando precauzioni particolari per evitare
infezioni

18 02 083 rifiuti che non devono essere raccoltl @ smaititt applicando precauzioni particolari per evitare
infezioni

18 02 05 * sostanze chimiche pericolose o contenenti sostanze pericolose
18 02 08 sostanze chimiche diverse da quelle di cul alla voce 18 02 05
18 02 07 * medicinall citotossici e citostaticl

18 02 08 medicinali diversi da quelli di cui alla voce 18 02 07

19 RIFIUTI PRODOTTI DA IMPIANT! DI TRATTAMENTO DEl RIFIUTI, IMPIANTI DI TRATTAMENTC
DELLE ACQUE REFLUE FUORI SITO, NONCHE DALLA POTABII.IZZAZIONE DELL'ACQUA E
DALLA SUA PREPARAZIONE PER USO INDUSTRIALE

19 05 rifiuti legati alle attivita di ricerca e diagnosi, trattamento e prevenzione delle malattie neg!
animali

190501 parte di rifiuti urbani e simill non compostata

190502 parte di rifiuti animali e vegetali non compostata

190599 rifiuti non specificatl altrimenti

1912 ritiuti prodotti dal trattamento meccanico del rifiutl (ad esempio selezione , triturazione,

compattazione, riduzione in pellet) non specificatl aitrimenti
191201 carta e cartone

191204 plastica @ gomma
191206" legno contenente sostanze pericolose
191207 legno diverso di quello di cui alla voce 191206




. 191208 prodotti tessili
191210 rifiuti combustibili (CDR: combustibile derivato da rifiuti)

191212 altri rifiuti (compresi materiali misti) prodotti dal trattamento meccanico dei rifiuti, diversi da quell
di cui aila voce 191 21 1

Tipologie di riffutl autorizzate alle operazioni di recupero/smaltimento presso I'impianto:

Operazione recupero Ti.::;eﬂrg;m Attivita' svolta e guantitativi massimi
AlL# B ¢ C alla Parte g Messa In riserva termovalortomsiont
IV del DLgs. 152/06 Descrizione stoce. Max istantaneo | Modalith
CER miet di Ton/giorno
stoccaggio
ik (" (*9
. Max 180 Tow!
R1 Vedi Elenco 1 1800 m® etam ‘glorno

™Riferito alle linee 1 ¢ 2 esistenti. Con 1a successiva autorizzazione all'esercizio della!!l..inea 3 1a capacit totale salira a 410
ton/anno.

(**) LE QUANTITA RIPORTATE SONO INDICATIVE POICHE FUNZIONE DEL POTERE CALORIFICO INFERIORE DE!
RIFTUTO AVVIATO ALLA TERMOVALORIZZAZIONE. LA QUANTITA MAX RIPORTATA SI RIFERISCE AD UN VALORI

MEDIO DEL P.C.I. DEI RIFIUTI DI PROGETTO; TALE QUANTITA MASSIMA DI RIFIUTI PUO VARIARE INFUNZIONE
DEL REALE P.C.I MEDIO DEI RIFIUTI AVVIATI ALLA TERMOVALORIZZAZIONE

EMISSIONI SONORE
11 termovalorizzatore in base al piano di caratterizzazione acustica del Comune di Livorno ricade in classe
5, “aree prevalentemente industriali”.

Dallo studio dell’impatto acustico effettuato da tecnico competente in Acustica Ambientale - allegata alla
domanda A.LA - si evince che I'attivitd dell’impianto rispetta i limiti assoluti di immissione e tali limiti
sono conformi al piano di caratterizzazione acustica del Comune di Livorno

ENERGIA

11 proponente in merito all’inquadramento dell’attivitd dell’impianto come operazione di recupero R1

sulla base dei dati indicati nelle schede H ha valutato che Iattivita delle le tre linee 1, 2 e 3 & inquadrabile
in tale fattispecie.

Per la linea 1 e 2 1a potenza elettrica dichiarata dalla societi nella scheda H & di 6.673 kW.
Per la linea 3 la potenza elettrica dichiarata dalla societa nella scheda H & di 10.700 kW.
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Al fine di valutare la possibilitd di recuperare il calore residuo dal termovalorizzatore la societd si &

impegnata ad effettuare uno studio relativo alla possibilita di realizzare una rete di teleriscaldamento che ”
utilizzi il suddetto calore residuo in un interno significativo della sede.

PRESCRIZIONE:

1) I'azienda deve fornire le risposte alle prescrizioni riportate nelle schede di adeguamento alle bat nei
tempi ivi definiti _

2. ai sensi dell’art 208, comma 11 lettera f della parte IV del D.Lgs. 152/06 e successive modifiche ed

integrazioni, nel caso di cessazione dell’esercizio dell'impianto qui approvato, dovrd essere

predisposto a cura della soc. ALAAM.P.S. ¢ trasmesso a questo ente per la relativa approvazione, un

progetto per la messa in sicurezza e la chiusura dell’impianto ed il ripristino del sito.

La combustione dovrd avvenire con condizioni operative rientranti nel campo di lavoro previsto dal

diagramma di combustione in atti provinciali.

Per i rifiuti pericolosi, qualora i rifiuti da avviare alla termovalorizzazione, seppur rientranti nei CER

autorizzati, ricadessero in tipologie diverse dagli urbani e dai rifiuti derivanti dagli urbani, 1’ Azienda

dovrd provvedere, prima di procedere all’accettazione del rifiuto all’impianto, a predisporre una

documentazione inerente modalitd, criteri di gestione, valutazione qualitativa e quantitativa dei rifiuti

stessi. Dovra anche essere verificato che la tipologia di rifiuto sia compatibile con la tecnologia di
incenerimento e delle sezioni di trattamento,

In caso di fermata totale dell’impianto I’azienda dovra provvedere a mitigare gli effetti odorigeni della

fossa con calce. Qualora la fermata sia di tipo programmato, I’ Azienda dovr preventivamente ridurre
il volume dei rifiuti contenuti in fossa.

Per quanto riguarda la costruzione della terza linea, dovrd essere prevista e messd in opera un:
telecamera a raggi infrarossi per il controllo della combustione.

Per tutte le BAT che, dal confronto riportato nel presente documento, risultano non rispettat:
1’ azienda dovra produrre un programma di adeguamento entro il 31.12.2008.

L'azienda dovrd provvedere entro il 31/12/2008 ad effettuare uno studio della fattibilitd tecnic
economica della realizzazione di una rete di teleriscaldamento per attivitd ubicate in un intom
significativo dell’impianto.

In fase di cantiere dovranno essere adottate, per il contenimento delle emissioni diffuse di polveri,
adeguate misure indicate dalla Parte I “Emissioni di polveri provenienti da attivitd di produzio

manipolazione, trasporto, carico, scarico o stoccaggio di materiali polverulenti” dell’ Allegato V :
Parte Quinta del D.Lgs 152/06,

10. Per ridurre gli effetti sul clima acustico in fase di costruzione della terza linea si dovra ricorrere,
necessario, ai seguenti accorgimenti:

11. utilizzo di macchine operatrici/autoveicoli omologati CE, periodicamente revisionati, ed esclusior
lavori nelle ore notturne;




13.L’Azienda dovrd riferire alla Provincia di Livorno, tramite la predisposizione di un’apposi
relazione, da inviare entro il 31 marzo di ogni anno all’Unitd Organizzativa Rifiuti ¢ bonifiche dei s
inquinati, relativamente alle azioni intraprese rispetto all’attuazione delle prescrizioni di cui sopra.

14. Per quanto riguarda il contenimento delle emissioni in atmosfera, dovranno essere rispettati i lim:
alle emissioni di cui all’Allegato 1 “Norme tecniche e valori limite di emissione per gli impianti «
incenerimento di rifiuti” D.Lgs. 133/05 e, ove ricorrente, quanto previsto dalle “Linee guida recanti
criteri per 1"individuazione e I'utilizzazione delle migliori tecniche disponibili ex art. 3, comma 2 d¢
decreto legislativo 372/99 -Linee guida relative ad impianti esistenti per le attivitA rientranti nell
categorie IPPC: 5 Gestione dei rifiuti (Impianti di incenerimento).

15. 11 “Protocollo operativo per la disciplina del metodo di controllo delle emissioni in atmosfer
dell’'impianto di incenerimento con recupero energetico — R1 di cui all’allegato C parte IV D, Lgs
152/2006 - ubicato in Comune di Livorno - Via dell’ Artigianato 32" stipulato tra AAAM.P.S. Spae li
Provincia di Livomo & sostituito dal Piano di Monitoraggio ¢ Controllo allegato alla present
autorizzazione

16. Per le emissioni in atmosfera dovrd essere rispettata la periodicitd dei rilevamenti cosi come indicatc
nel Piano di Monitoraggio ¢ Controllo.

17. dovra essere osservata 1a frequenza delle manutenzioni degli impianti di abbattimento delle emissioni
cosl come indicato nel Piano di Monitoraggio ¢ Controllo.

18. dovranno essere comunicate le eventuali variazioni delle caratteristiche quali ~ quantitative delle
emissioni e dei camini.

19. dovra essere adottata una modalitd di registrazione per le analisi e per gli interventi sugli impianti di
abbattimento delle emissioni secondo quanto previsto dal Piano di Monitoraggio e Controllo.

20. i camini delle emissioni convogliate, per le quali & previsto il controllo analitico, devono disporre di
prese per le misure e i campionamenti degli inquinanti in punti facilmente accessibili scelti sulla base
alla UNI 10169. Le postazioni e i percorsi dovranno essere correttamente dimensionati sulla base
delle esigenze inerenti il campionamento e le misure eseguiti secondo le metodiche ufficiali.

21. per il contenimento delle emissioni diffuse dovranno essere adottate le idonee misure previste dal
D.Lgs. 152/06, Allegato V, “Polveri e sostanze organiche liquide” Parte I “Emissioni di polveri
provenienti da attivith di produzione, manipolazione, trasporto, carico, scarico o stoccaggio di
materiali polverulenti” e Parte II “Emissioni in forma di gas o vapore derivanti dalla lavorazione,
trasporto, travaso e stoccaggio di sostanze organiche liquide™;

22. dovranno essere adottate tutte le idonee misure per la prevenzione e il contenimento delle emissioni
odorigene. '

23. dovranno essere adottate tutte le idonee misure per la prevenzione e il contenimento delle possibili
emissioni in atmosfera provenienti dai silos di stoccaggio delle materie prime .

24. Per quanto riguarda la stima delle ricadute degli inquinanti a terra, dovrd essere aggiornata la

valutazione della ricaduta degli stessi con la modellistica ritenuta pill idonea, secondo le modalita
previste dal Piano di Monitoraggio e Controllo, prima della cantierizzazione della terza linea
25. per quanto riguarda le acque reflue, si stabiliscono le seguenti prescrizioni:
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Recapito: pubblica fognatura nera

Limiti di_scarico: i limiti sono quelli di cui Tab. 2 e 4 del vigente Regolamento del Servizio di Fognatura
e Depurazione del Gestore del Servizio Idrico Integrato;

Deroghe: sono confermate le deroghe ai limiti di scarico gid approvate con Autorizzazione allo Scarico in

Pubblica Fognatura di Acque Reflue Industriali/Urbane n. 109 del 23/03/2006 nlasclata dall’AATO n. 5
Toscana Costa, come indicate nella successiva TAB B:

TAB. B- Deroghe ai limiti di scarico

- P T TR
R ANE PR TR RPN
'!l'!?!tlt{“\l‘ e
vyt

COD

BOD 600 _mght
SST 1200 | et
[CLORURI ___ 3.000] mgd |
| TENSIOATTIVI TOT 12| _mgA
FERRO 12| mgA |
ALLUMINIO ARETY

Divieto di scaricare in pubblica fognatura le sostanze indicate in allegato n® 2 del Regolamento del
.Servizio di Fognatura e Depurazione.

Rispetto delle disposizioni di cui all’art. 101 del D.Lgs. 152/2006 con particolare riferimento ai commi °
(accessibilita ai punti di campionamento) e 5 (divieto di diluizione);

Per quanto concerne le acque meteoriche di dilavamento, il recapito delle acque di dilavamentc
(compresa prima pioggia) & la pubblica fognatura bianca. Le acque meteoriche provenienti dall’are:
lavaggio principale mezzi sono conferite previo trattamento di dissabbiamento/disoleazione.

La situazione risulta conforme al rispetto delle disposizioni normative vigenti. Per gli aspetti autorizzati-
specifici si rimanda alla pubblicazione del regolamento di cui all’art. 13 della LR 20/06
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AZIENDA AMBIENTALE DI PUBBLICO SERVIZIO S.p.A.
(di seguito A.AMLP.S. S.p.A.)

IMPIANTO DI SELEZIONE

STABILIMENTO in comune di Livorno






PREMESSA

La direttiva UE 96/61/CE del 24 settembre 1996 sulla prevenzione e la riduzione integrate
dell’inquinamento, recepita nell’ordinamento italiano con D.Lgs. 18 febbraio 2005, n. 59, ha come
finalitd I'individuazione delle misure intese ad evitare oppure, qualora non sia possibile, ridurre le
emissioni nell’aria, nell’acqua e nel terreno, comprese le misure relative ai rifiuti provenienti da
determinate attivith, ai fini di conseguire un livello elevato di protezione dell’ambiente nel suo
complesso.

Gli impianti di selezione meccanica, ai fini dell’applicazione della normativa IPPC, sono da
considerare impianti di gestione dei rifiuti che svolgono attivitd di trattamento (intesa come
operazione di recupero o smaltimento, inclusa la preparazione prima del recupero o dello
smaltimento). Ai fini dell’applicazione della succitata normativa IPPC, e del perseguimento degli

della Parte IV del D.Lgs. 152/06. Pertanto gli impianti in argomento sono soggetti all’applicazione
dalle linee guida per I’individuazione e 1’utilizzazione delle migliori tecniche disponibili per gli
impianti di selezione e produzione di CDR.

Cid nonostante, ai fini dell’ individuazione dell’operazione svolta nell’ambito della
normativa sulla gestione dei rifiuti e dell’inserimento dell’'impianto di trattamento dei rifiuti nella
filiera di recupero prevista dai documenti di pianificazione della Provincia di Livorno, P’attivita di
trattamento meccanico di sclezione effettuata dall’Azienda presso !'impianto, finalizzata alla
produzione di una frazione da inviare al proprio impianto di termovalorizzazione, & invece
riconducibile all’operazione R12 “Scambio di rifiuti per sottoporli ad una delle operazioni indicate
da R1 aR11" di cui all’allegato C della parte IV del D.Lgs. 152/06 .

Il presente documento tecnico @ predisposto a supporto del rilascio dell’autorizzazione
integrata ambientale (AIA) in sostituzione dell’autorizzazione settoriale, gm_nlascmtaax fini
dell’esercizio dell’impianto di trattamento meccanico di selezione.

ATTIVITA SVOLTA

L’attivitd di cui al presente elaborato tecnico 2 ricompresa all’interno di un sistema a ciclo
integrato di trattamento ¢ smaltimento di rifiuti sito in loc. Picchianti in Comune di Livorno, gestito
dalla soc. Azienda Ambientale di Pubblici Servizi S.p.A. (A.AM.P.S. S.p.A.).



In particolare il presente documento si riferisce all’attivitd di pre-trattamento meccanico di dei
rifiuti urbani indifferenziati, dei rifiuti assimilabili agli urbani e di rifiuti speciali non pericolosi, al
fine di separare una frazione secca con le caratteristiche richieste per la successiva alimentazione
dell’impianto di termovalorizzazione sito all’interno dello stesso polo di gestione.

Il trattamento comprendente le seguenti linee operative:

Ricezione in due fosse da 600 m® I'una, dotate di sistemi di raccolta del percolato e
mantenuta in aspirazione;

- Triturazione;

- deferrizzazione;

- vagliatura a doppio stadio.
La potenzialith massima dell’impianto di trattamento e di 105,000 t/anno.

Fig. 1 Schema di processo

RSU indifferenziato, rifiuti speciali assimilabili e speciali non pericolosi

4

Triturazione

Deferrizzazions  [~—J» Materiali ferrosi R13/R4

v

Selezione tramite vagli rotanti
Sottovaglio a D1 Frazione secca a ,
oppure ad impianti di termovalorizzazione R1
produzione di F.O.S.

L’attivitd oggetto del presente documento 2 riconducibile a quella individuate all’allegato C
alla parte IV del D.Lgs. 152/2006 come R12 “Scambio di rifiuti per sottoporli ad una delle
operazioni indicate da R1 a RI1”; il trattamento comsiste nella triturazione, deferrizzazione,

selezione dei rifiuti in ingresso, finalizzato alla separazione della frazione secca dal rifiutc
indifferenziato per la successiva termovalorizzazione (R1) nell’impianto.

Tutte le operazioni sopradescritte sono svolte in ambiente chiuso posto in depressione cor
impianto di aspirazione; I’effluente & avviato al sistema di trattamento aria.




Rifiuti
TIPOLOGIA DEI RIFIUTI GESTITI

Si riportano di seguito, riassunti in tabelle, i dati relativi alle tipologie di rifiuti in ingresso
all’impianto, dei materiali ottenuti dal trattamento (rifiuti ¢ non) e degli scarti e sovvalli prodotti.

Tab. 1 Tipologie di riffuti in ingresso all’impianto:

g
Codice Descrizione 5, Provenienza tith massima gestibile
CER . t/anno t/giorno |
Linea selezions trattamento biologico
200301 | Rifiuti urbani non differenziati Bacino ATO 4 - 105.000 350
Livomo
. Alrri ATO!

03 Rifiuti della lavorazione del legno e della

produzione di pannelll, mobili, polpa, cartae | non definita® non definita’

cartone:
030199 | rifiuti non specificati altrimenti

0301 01 | scarti di corteccia e sughero

03 03 99 | rifiuti non specificati altrimenti
15

Riftuti di imballaggio, assorbenti, stracci,
materiali filtranti e indumenti protettivi (non
specificati altrimenti)

150101 |imballaggi in carta e cartone
150102 | imballaggi in plastica

150103 |imballaggi in legno

150105 in materiali compositi
150106 | imballaggi in materiali misti
1501 09 _ | imballaggi in materia tessile

16 Rifiutt non specificati altrimenti nell’elenco
160119 plastica

17 Rifiuti dalle operazioni di costruzione e
demolizione

170201 |legno

170203 |plastica

19 Riftutl prodotti da impianti di trattamento rifiuti

190210 |[rifiutl combustibili non contenenti sostanze
pericolose

19 1201 |carta e cartone

19 1204 | plastica e gomma

19 1207 _ | legno non contenete sostanze pericolose

19 1208 |prodotti tessili

191212 |{altri rifiuti (compresi materiali misti) prodotti dal
trattamento meccanico dei rifiuti, non contenenti

sostanze pericolose

! Nei termini definiti dagli accordi tra 1a Provincia di Livorno ed altri soggetti istituzionali
? Vedasi prescrizioni punto |
3 Vedasi prescrizioni punto 1




-11 percolato prodotto dalle fosse di ricevimento del rifiuto in ingresso al selezionatore & inviato
a trattamento (D9) ad impianti gestiti da terzi.



Tab. 2 Tipologia e caratteristiche dei rifiuti in uscita
Codice Descrizione Destinazione Quantith
CER - t/anno t/glorno
191212 | Altririfiuti (compresi materiali R1 . 82.950 350
misti) prodotti dal trattameato
meccanico det rifiuti -Frazione secca
- sopravaglio .
191212 |sottovaglio . Discarica (D1) o impianti di 19.950 35
trattamento con produzione di
FOS
190703 |percolato Trattamento chimico-fisico 15
oy
191202 | metalli ferrosi Attivitd di recupero (R13/R4) 2.100
Tab. 3 Tipologia ¢ quantitd dei rifluti stoccati L
Codice Descrizione Destinazione Capacith di deposito (f)
CER -
191212 | Altri rifiuti (compresi materiali Discarica (D1) 60
misti) prodotti dal trattamento .
meccanico dei rifiuti -sottovaglio -
190703 |percolato Trattamento chimico-fisico 90
(D9)

PRESCRIZIONI GESTIONE RIFIUTI

1

2)

il quantitativo di rifiuti assimilabili e speciali non pericolosi da sottoporre a selezione dovra

essere residuale rispetto al flusso dei rifiuti urbani raccolti in maniera indifferenziata, che

dovranno essere sempre € comunque avviati all’impianto in via prioritaria; in relazione a cid i

rifiuti avviati a selezione presso I'impianto dovranno seguire il seguente ordine di priorita:

a) rifiuti solidi urbani indifferenziati dell’ATO 4 - Livorno;

b) rifiuti speciali residui da trattamento di rifiuti provenienti da raccolte differenziate effettuate
nell’ATO 4, non suscettibili di essere avviati ad operazioni di recupero di materia,
compatibili con le dotazioni impiantistiche ¢ con le norme di sicurezza dell*impianto;

c) rifiuti speciali non pericolosi, non suscettibili di essere avviati ad operazioni di recupero di
materia, compatibili con le dotazioni impiantistiche e con le norme di sicurezza
dell’impianto;

Entro 90 giorni dal rilascio dell’AlA, I'Azienda dovra trasmettere integrazioni al Piano di
gestione operativa riferite agli accorgimenti specifici da adottare per gli impianti di selezione
previsti dalle relative BAT (a titolo esemplificativo: analisi merceologiche annuali del rifiuto in
ingresso, modalita di organizzazione della raccolta differenziata e previsione di campagne di
informazione dei cittadini volte a migliorare la gestibilita del rifiuto, procedure di accettazione

dei rifiuti in ingresso - in particolare per i rifiuti speciali-, individuazione dei possibili rischi
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3)

- 4)

all’ingresso dei rifiuti, modalita di pesatura, mantenimento delle aree dell’impianto, ecc.).
Sempre nell’ambito della gestione dei rifiuti, conformemente alla normativa vigente, dovranno

essere identificati, caratterizzati ¢ quantificati ciascun flusso di rifiuto che entra ed esce

dall’impianto, Per ogni rifiuto dovrd essere individuato il sistema di gestione pid idoneo,
dovranno essere tenuti in ordine i documenti che indicano come, dove, quando il rifiuto & stato
recuperato o smaltito (registri di carico e scarico, formulari, ecc.). La gestione degli impianti
dovra essere tale da ridurre al minimo la diffusione di cattivi odori; pertanto i portelloni di
accesso all'impianto dovranno rimanere aperti solo per il tempo strettamente necessario al
carico/scarico dei rifiuti. Il tempo di permanenza dei rifiuti putrescibili da trattare deve essere
ridotto al minimo indispensabile per le necessitd di lavorazione, pertanto i rifiuti conferiti
devono essere, di norma, processati in giomata, Dovranno essere effettuati interventi periodici,
almeno concadenuquadﬁmes&dédideratﬁmzioncedishfeshziominmododaevitareﬂ

proliferare di insetti ¢ topi; di tali interventi dovra essere tenuta idonea registrazione presso
1’impianto;

i rifiuti speciali come plastiche, poliaccoppiati, gomme e fibre artificiali potranno essere
processati solo se il contenuto in Cl & inferiore allo 0,5% in peso;

entro il 31 maggio di ogni anno, il Responsabile tecnico dell’impianto dovrd elaborare e far
pervenire alla Provincia di Livorno una relazione relativa al funzionamento dell’impianto,
riferita all’anno precedente, comprensiva almeno delle seguenti informazioni:

- Giorni di funzionamento effettivi

- Giorni di fermate programmate per manutenzione, con descrizione degli interventi effettuati;
Giomi di fermate accidentali, con descrizione degli interventi effettuati;

1l rendimento di recupero (Erec), inteso come rapporto tra la quantith complessiva di
materiali selezionati avviati ad impianti di recupero- compresi i sovvalli- (Qr) € la quantita
totale di rifiuti in ingresso (Qud, al fine di fornire un'indicazione delle prestazioni
dell’'impianto in termini di recupero globale di materia:
Erec= Qred/ Qi

1l rendimento di separazione, quale indice di efficienza dell’impianto, nella separazione tra i
diversi materiali (frazione secca, frazione organica, materiali ferrosi e non ferrosi). Esso v:

inteso come rapporto percentuale tra la quantitd di frazione selezionata avviata

(F,) e quella effettivamente contenuta nel rifiuto da separare (F;) ¢ rilevata tra
merceologica.

al recuper

-
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5) la prevenzione ¢ la minimizzazione dei rifiuti @ un principio generale dell’IPPC e della

6)

gerarchia della gestione dei rifiuti. Occorre quindi che nella gestione dell’impianto sia limitata
la produzione di rifiuti (scarti dal trattamento) non recuperabili, massimizzando il rendimento
dell’impianto medesimo; nel fare cid si deve tenere presente il punto di equilibrio tra qualita del
prodotto selezionato ed efficienza dell'impianto, in quanto per ottenere piccoli incrementi di
qualitd non devono essere incrementati i consumi di energia ed i costi di esercizio;

la gestione dei rifiuti deve essere conforme alla normativa vigente in materia; nell’ambito della
gestione dovranno essere identificati, caratterizzati e quantificati ciascun flusso di rifiuto che
entra ed esce dall’impianto. Per ogni rifiuto dovra essere individuato il sistema di gestione pid
idoneo, dovranno essere tenuti in ordine i documenti che indicano come, dove, quando il rifiuto
2 stato recuperato o smaltito (registri di carico ¢ scarico, formulari, ecc.).

In relazione al principio di riduzione della produzione dei rifiuti, di cui all’art, 3 del D.Lgs.

18/02/2005, n. 59, I'Azienda dovra garantire, nelle future scelte programmatiche e gestionali

degli impianti, il rispetto delle seguenti prescrizioni generali :

- I'impiego di tecniche a scarsa produzione di rifiuti;

- 1'impiego di sostanze meno pericolose;

- lo sviluppo di tecniche per il recupero e riciclo delle sostanze emesse e usate nel processo e,
ove opportuno, dei rifiuti.

In questo contesto, nell’avvio dei rifiuti prodotti ad impianti di recupero e/o smaltimento,

almeno per i rifiuti quantitativamente pid rilevanti, dovranno essere privilegiate destinazioni

finali selezionate rispetto a criteri che privilegino:

- il recupero rispetto allo smaltimento (ove possibile);

- il principio di prossimita dell’impianto di destinazione rispetto al luogo di produzione;

impianti a minore impatto ed a maggiore sostenibilitd ambientale (da accertarsi a carico

dell’azienda in fase contrattuale tramite I'acquisizione di idonea documentazione - es.
adesioni a sistemi di ecogestione e audit).
L’azienda dovra riferire alla Provincia di Livorno, tramite la predisposizione di un’apposita

relazione, da inviare entro il 31 maggio di ogni anno all’Unitd di servizio *“Tutela

dell’ Ambiente”, relativamente alle azioni intraprese rispetto all’attuazione delle prescrizioni di
cui sopra.



Emissioni in atmosfera

Tabella A - Valori limite alle emissioni in atmosfera
| Inquinanti
Impianto di .
: Ori valori limite di emissione
Sigla gino abbattimento .
mg/Nm’ Kg/h
Polveri 0,024
NH, 30 0,04607
HaS 0,015
BIOFILTRO i iofiiro SOVTABALCIM 013
lavorazione |  DePurazione aria biofiltro SOVTABDCIT 0,0004
SOVTABDCI O 20 0,3071
SOVTABDCIII 0,73
SOVTABDCI IV 150 2,3036
SOVTABDCIV 300 43,6071
Polveri 0,021
NH, 30 0.38724
HaS 0,015
FILTRO ‘ SOV ?AB Al Q1IN 0,01
mofos“ Depurazione aria biofiltro SOV TAB D GI1 — 5513
SOVTABDCI I 20 0,2582
SOV TAB D Cl I 0,64
SOVTABDCIIV 150 . | 19362
SOVTABDCIV 300 3.8724
Nota (1): valori limite di emissions e prescrizioni fissati secondo quanto previsto dal Documento “Modalita tecniche ed
amministrative relative alle autorizzazioni ex DPR 203/88”




PRESCRIZIONI EMISSIONI IN ATMOSFERA

1) dovranno essere rispettati i limiti alle emissioni di cui alla Tabella A del presente paragrafo,
implementati dal valore di incertezza associato al metodo di misura adottato, secondo quanto
definito nel Piano di Monitoraggio ¢ Controllo,

2) dovrd essere rispettata la periodicitd dei rilevamenti cosl come indicato nel Piano di
Monitoraggio e Controllo;

3) dovrh essere osservata la frequenza delle manutenzioni degli eventuali impianti di abbattimento
delle emissioni cosl come indicato nel Piano di Monitoraggio e Controllo;

4) dovranno essere comunicate le eventuali variazioni delle caratteristiche quali - quantitative delle
emissioni e dei camini;

5) dovra essere adottata una modalita di registrazione per le analisi e per gli interventi sugli impianti
di abbattimento delle emissioni;

6) i camini delle emissioni sopra elencate, per le quali & previsto un controllo analitico, devono
disporre di prese per le misure ¢ i campionamenti degli inquinanti in punti facilmente accessibili
scelti sulla base alla UNI 10169. Le postazioni e i percorsi dovranno essere correttamente

dimensionati sulla base delle esigenze inerenti il campionamento e le misure eseguiti secondo le
metodiche ufficiali;

7) per il contenimento delle emissioni diffuse di polveri dovranno essere adottate le idonee misure
previste dal D.Lgs, 152/06, Allegato V, Parte I “Emissioni di polveri provenienti da attivita di
produzione, manipolazione, trasporto, carico, scarico o stoccaggio di materiali polverulenti”;

8) dovranno essere adottate tutte le idonee misure per la prevenzione e il contenimento delle
emissioni odorigene.



Emissioni sonore

Dallo studio dell’'impatto acustico si evince che Iattivitd dell’impianto rispetta i limiti assoluti di
immissione mentre non risultano applicabili i valori differenziali, in quanto V’attivitd & compresa al
punto b) articolo 2 del D.M.A, 11 dicembre 1996, I limiti sono conformi al piano di

caratterizzazione acustica del Comune di Livorno che ha assegnato la classe V, zona
prevalentemente industriale, all’area in cui & presente lo stabilimento.

Energia

La societd dichiara che 1a potenza totale installata delle macchine utilizzate nel processo produttivi &
di 491 kW e che il consumo annuo complessivo di energia elettrica in 1.800 MWh.

Le “Linee guida per I'individuazione e I'utilizzazione delle migliori tecniche disponibili per gli
impianti di selezione, produzione di CDR e trattamento di apparecchiature elettriche ed elettroniche
dimesse” pubblicate in GU il 7/6/2007 riportano al paragrafo E.3.2. tab. 9 un consumo specifico di
energia di riferimento per la “selezione e biostabilizzazione del rifiuto indifferenziato” compreso tra
20e30kWh/t.

11 dato del consumo medio di energia per AAMPS & di 17,1 kWh / t., considerando:
—~ consumo energia: 1.800 MWh
— rifiuti smaltiti annualmente: 105.000 t.




ADEGUAMENTO DELL’IMPIANTO ALLE MTD/BAT

L’impianto di selezione meccanica rappresenta la parte preliminare dello stabilimento gestito dalla
societd AAMPS S.p.A.; in esso viene selezionata la frazione secca dei rifiuti che viene
successivamente utilizzata come combustibile dal termovalorizzatore aziendale.
L’impianto di selezione & caratterizzato a grandi linee dalle seguenti sezioni:

- Ricezione ¢ stoccaggio rifiuti;

- Trattamento meccanico;

- Depurazione emissioni in atmosfera.

Per valutare I’adeguamento dell’impianto alle MTD 2 stato fatto riferimento alle “Linee guida per
I'individuazione e I'utilizzazione delle migliori tecniche disponibili per gli impianti di selezione,
produzione di CDR e trattamento di apparecchiature elettriche ed elettroniche dimesse” (DM
pubblicato in GU il 7/6/2007).

Le BAT previste dalle linee guida prese a riferimento non sono applicabili nella loro interezza, in
quanto I'impianto non produce CDR in specifica, ma solo una frazione secca con caratteristiche che
devono essere valutate in funzione alla sua destinazione alla termovalorizzazione presso 1I'impianto
sito nel medesimo polo di gestione, al quale la sezione di pretrattamento tramite selezione risulta
interconessa e funzionale. Pertanto, alcune sezioni delle BAT previste dalle linee guida non sono
state prese in considerazione ed altre sono state definite “non applicabili®.

BAT Rif. Linee Guida | Applicata Da applicare
entro
Gestione dei rifiuti in ingresso
Conoscenza della composizione del | L.GS “impiantidi | Parzialmente Entro 90 gg dal
rifiuto in ingresso per 'identificazione | selezione, Applicata rilascio
del processo di trattamento produzione di CDR dell’AIA
¢ trattamento di
apparecchiature
elettriche ed
elettroniche
dimesse” - par.
G.2.1 Tab. 19
Gestione delle caratteristiche dei rifiuti | L.G. impianti Parzialmente Entro 90 gg dal
in ingresso selezione rifiuti Applicata rilascio
par. G.2.1 Tab. 19 dell’ AIA
Stoccaggio dei rifiuti in ingresso LG impianti Applicata
selezione rifiuti par.
G.2.1 Tab. 19




BAT Rif. Linee Guida | Applicata Da applicare
entro
Preparazione di combustibili da rifluto
Classificare e triturare i rifiuti prima L.G. impianti Applicata
delle operazioni di selezione selezione rifiuti par.
: G.2.1 Tab. 20
Eseguire una separazione magnetica L.G. impianti Applicata
: selezione rifiuti par,
: G.2.1 Tab. 20
Eseguire le operazioni di miscelazione L.G. impianti
¢ vagliatura in un’area chiusa selezione rifiuti par. | Applicata
G.2.1 Tab. 20
Usare un dispositivo che opera in L.G. impianti Non applicabile
atmosfera di azoto se ¢’? rischio di selezione rifiuti par.
esplosioni G.2.1 Tab. 20
Usare uno schema di L.G. impianti Non applicabile*
stabilizzazione/essiccazione biologico | selezione rifiuti par.
dove possibile. L’essiccazione termica G.2.1 Tab. 20
2 BAT solo dove non & possibile
I’ essiccazione biologica
Installare il separatore magnetico L.G. impianti Applicata
overband in linea con il nastro selezione rifiuti par.
trasportatore sulla traiettoria di caduta G.2.1 Tab. 20
del materiale
Ri-selezionare il materiale con un L.G. impianti Applicata
separatore magnetico a tamburo 0 a selezione rifiuti par.
puleggia per la separazione delle G.2.1 Tab. 20
piccole particelle ferrose ’
Usare uno schema di alimentazione L.G. impianti Applicata
dall’alto del tamburo magnetico selezione rifiuti par. ‘
G.2.1 Tab. 20
Classificare per dimensione le : L.G. impianti Non applicabile
particelle non ferrose fra3 e 10 mm selezione rifiuti par.
prima della separazione con un G.2.1 Tab. 20
dispositivo a correnti indotts
Usare un campo magnetico alternato ad L.G. impianti Applicata
alta frequenza in modo da migliorare la | selezione rifiuti par.
separazione materiali non ferrosi pid G.2.1 Tab. 20
fini
Nel separatore dei metalli non ferrosi L.G. impianti Applicata
posizionare il polo magnetico selezione rifiuti par.
eccentricamente G.2.1 Tab. 20
Usare alimentatori a caduta vibranti per L.G. impianti Non applicabile
ottenere uno strato formato da una sola | selezione rifiuti par.
particeila prima del separatore dei G.2.1 Tab. 20
metalli non ferrosi
Usare il modo di funzionamento a L.G. impianti Non applicabile
cataratta con il vaglio rotante selezione rifiuti par.
G.2.1 Tab. 20
Pl




BAT Rif. Linee Guida | Applicata Da applicare
entro
Riusare I’aria del classificatore ad aria L.G. impianti Non applicabile
a corrente ascendente con selezione rifiuti par.
approssimativamente il 30% dell’aria G.2.1 Tab. 20
in circolazione. La BAT consiste anche
nello scaricare 1’aria dalla parte in
pressione del ventilatore attraverso un’
filtro di pulizia
Usare i dispositivi a raggi infrarossi per L.G. impianti Non applicabile
controllare il contenuto in plastica e selezione rifiuti par.
carta G.2.1 Tab. 20
Trattamento dell’aria in uscita dall’impiante
Adeguata individuazione del sistema di | Linee guida Applicata
trattamento impianti di
selezione,
produzione di CDR
Par. G.2.1 —tab 25
e Valutazione dei consumi energetici | Par E.2.3 Applicata
(non sono presenti
misuratori di
rilevamento del
consumo energetico.
11 valore del
consumo specifico
risulta stimato)
o Ottimizzazione della applicata
configurazione e delle sequenze di
trattamento
Rimozione delle polveri L.G. impianti Applicata
selezione rifiuti
par. G.2.1 Tab, 25
Rimozione degli odori con filtri L.G. impianti Applicata
biologici o con sistemi termici selezione rifiuti
par. G.2.1 Tab. 25
Rimozione del NH3 L.G. impianti Applicata
selezione rifiuti
par. G.2.1 Tab. 25
Rimozione di particolari sostanze L.G. impianti Non applicabile
inquinanti con scrubber chimici selezione rifiuti | (mezzo alternativo)
par. G.2.1 Tab. 25
Trattamento delle acque di scarico
Impiego di sistemi di trattamento a L.G. impianti Applicata
minor produzione di effluenti selezione rifiuti
par. G.2.1 Tab. 26
Massimizzazione del ricircolo delle L.G. impianti Non applicabile
acque reflue selezione rifiuti
par. G.2.1 Tab. 26
Raccolta separata delle acque L.G. impianti Applicata
meteoriche pulite selezione rifiuti
par. G.2.1 Tab. 26




BAT Rif. Linee Guida | Applicata Da applicare
v entro
Adeguati sistemi di stoccaggio ed L.G. impianti Applicata
equalizzazione selezione rifiuti
par. G.2.1 Tab. 26
Impiego di sistemi di trattamento L.G. impianti Non applicabile
chimico-fisico selezione rifiuti
par. G.2.1 Tab. 26
Trattamento biologico delle acque L.G. impianti Non applicabile
reflue possibilmente con I"utilizzo di selezione rifiuti
impianti di depurazione esistenti nel par. G.2.1 Tab. 26
territorio di pertinenza
Trattamento del rifiuti solidi
Classificazione e caratterizzazione di L.G. impianti Applicata a Entro 90 gg dal
tutti gli scarti degli impianti di selezione rifiuti | condizione che rilascio
trattamento par. G.2.1 Tab. 27 | siano identificati, del’AIA
caratterizzati e
quantificati i rifiuti
in uscita
dall’impianto
(registri di carico e
scarico, formulari, .
ecc.)
Rimozione degli scarti del separatore L.G. impianti Non applicabile
aeraulico ' selezione rifiuti
par. G.2.1 Tab, 27
Recupero degli inerti L.G. impianti Non applicabile
selezione rifiuti
: par. G.2.1 Tab. 27
Utilizzazione di altri scarti del processo L.G. impianti applicata
di trattamento (esempio residui plastici selezione rifiuti
da impianti di selezione per produzione | par. G.2.1 Tab. 27
di CDR)
Caratterizzazione e adeguato L.G. impianti Applicata
smaltimento dei rifiuti non recuperabili selezione rifiuti
par. G.2.1 Tab, 27
Rumore
Sistemi di scarico e pretrattamento al L.G. impianti Applicata
chiuso selezione rifiuti
par. G.2.1 Tab. 28
¢ par. E4.8
Impiego di materiali fonoassorbenti L.G. impianti Dato non disponibile | Eventualmente
selezione rifiuti da adeguare -
par. G.2.1 Tab. 28 dopo specifica
epar. E4.8 valutazione di
impatto
acustico
secondo le
indicazioni
delle linee
guida.
Impiego di sistemi di coibentazione L.G. impianti C.8. c.8
selezione rifiuti -
par. G.2.1 Tab. 28 P> AN 0y
¢ par. E.4.8 5 &
i \ 3 ‘ﬁ‘_“ ;
"b“ » iy /“ Py
X 3




internet

par. G.2.1 Tab. 31

BAT Rif. Linee Guida | Applicata Da applicare
entro
Impiego di silenziatori su valvole di L.G. impianti c.s c.s
sicurezza, aspirazioni e scarichi di selezione rifiuti
correnti gassose par. G.2.1 Tab. 28
epar. E4.8
Strumenti di gestione
Piano di gestione operativa L.G. impianti Applicata a | Entro 90 gg dal
, selezione rifiuti | condizione che sia | rilascio
par. G.2.1 Tab. 29 | integrato il piano di | dell’'AIA
gestione e controllo.
Programma di sorveglianza e controllo L.G. impianti Applicata
selezione rifiuti
par. G.2.1 Tab. 29
Piano di chiusura L.G. impianti Non applicata Entro 90 gg dal
selezione rifiuti rilascio
par. G.2.1 Tab. 29 dell’AIA
Strumenti di gestione ambientale
Sistemi di gestione ambientale (EMS) L.G. impianti applicata
selezione rifiuti
par. G.2.1 Tab. 30
Certificazioni ISO 14001 L.G. impianti applicata
selezione rifiuti
par. G.2.1 Tab. 30
EMAS L.G. impianti applicata
selezione rifiuti
par. G.2.1 Tab. 30
Comunicazione consapevolezza
dell’opinione pubblica
Comunicazioni periodiche a mezzo | L.G. impianti | APPlicata
stampa locale e distribuzione di | selezione rifiuti
materiale informativo par. G.2.1Tab. 31
Organizzazione di eventi di L.G. impianti Applicata
informazione/discussione con autorithe |  selezione rifiuti
cittadini par. G.2.1 Tab. 31
Apertura degli impianti al pubblico L.G. impianti Applicata
selezione rifiuti
par. G.2.1 Tab. 31
Disponibilit dei dati di monitoraggio L.G. impianti Applicata
in continuo all’ ingresso impianto e via selezione rifiuti
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ALLEGATO TECNICO 2

AZIENDA AMBIENTALE DI PUBBLICO SERVIZIO S.p.A.
(di seguito ALAMLP.S. S.p.A.)

PIANO DI MONITORAGGIO E CONTROLLO
DELL’IMPIANTO DI TERMOVALORIZZAZIONE

STABILIMENTO in comune di Livorno






PIANO DI MONITORAGGIO E CONTROLLO :
(I.Inea 1 e Linea 2 TERMOVALORIZZATORE A.AM.P.S. - S.p.A
“Attivita ARPAT”

D! seguito si riporta it PAMC Integrato dalle prescrizionl che l'azienda dovrd osservare, e completato dal
controlll che saranno svoltl da ARPAT, con onere a carico del Gestore, secondo quanto previsto dall’art. 11
del D. Lgs. 59/05, per la valutazione del rispetto delle condizioni dell'autorizzazione Integrata ambientale.

ARPAT effettuerd | controlll programmati dell'impianto rispettando la periodicit stabilita dal presente PdMC.

Gli element e le valutazioni (principl generall, tempistiche, metodiche di prelievo, di campionamento e di
analisl, procedure di registrazione e trattamento del datl acquisiti, etc.) per V'applicazione del Plano di
Monitoraggio e Controlio da parte del Gestore e dell’ARPAT, laddove non diversamente indicato nel presente
allegato, sono quelii della Linea Guida in materia di sistemi di monitoraggio, allegato IT al D.M.A. 31 Gennaio

2005,

Prescrizionl di carattere generale

= I camplonamenti delle emissioni (autocontrolil) devono essere effettuati dal Gestore con la

periodicitd indicata nel QUADRI DI MONITORAGGIO E CONTROLLO DELLE EMISSIONI del presente
PdMC.

Le postazioni di campionamento dovranno essere accessibli @ mantenute permanentemente in

sicurezza secondo le norme di settore vigentl,

Il Gestore deve far pervenire alla Provinda dl Livorno e all’ARPAT- Dipartimento Provinclale di

Livorno, | report analitici degli autocontrolll effettuati con le modalitd e la frequenza previste nel
PdMC

Prescrizionl dl carattere specifico

Emissioni in atmosfera:

1. I campionamenti delle emissioni in atmosfera (autocontrolll) devono essere effettuati dal Gestore

2.

durante il funzionamento contemporaneo delle linee di combustione per la determinazione di
tutti | parametri riportati nel quadro di monitoraggio.

Dovrd essere redatta dal gestore una relazione comprendente la verifica di conformitd alle
prescrizioni previste nell'atto autorizzativo da redigersi su base annuale e da inviarst ad ARPAT per
una valutazione tecnica e sulla corretta esecuzione degli adempimentt amministrativi previsti,
nonché la trasmissione all’Autoritd competente.Si ricorda che & vigenta sempre lobbligo di
comunicazione preventiva (15 giorni) di autocontrolll; tale comunicazione & opportuno che sia

estesa anche alle fasi gestionall significative delimplanto (manutenzioni programmate e
straordinarie, tarature degli strumenti, ecc.).

Le postazioni dl prelievo devono rispondere alle caratteristiche tecniche previste dalle norme UNI
10169: 2001, UNI EN 13284-1.

Per la valutazione dl conformit3 si intende il confronto tra un valore misurato correlato con la

relativa Incertezza e il valore di riferimento, secondo | criterl previsti e/o definiti dalla normativa
IPPC(D.Igs 59/05 e LG monitoraggio) e da D.Igs133/05
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6.

7.

9.

Al finl dl una corretta interpretazione del datl, alle misure di emissione effettuate con metodi
discontinul devono essere assoclatl | valori delle grandezze pili significative dell'impianto, atte a
caratterizzarne lo stato di funzionamento, rllevati al momento dell’ effettuazione degli autocontrolii.

Il gestore effettul la verifica del livello qualitativo del reagent utilizzad per i processo di
abbattimento (carbone attivo e bicarbonato)

11 gestore esplicit! il calcolo per il dosagglo del reagenti di abbattimento utilizzat per la depurazione
del fumi.

1! gestore adegul nel templ previst dalla A.LA. il sistema di contrallo emissionl in atmosfera con
la realizzazione del camplonamento Iin contnuo per la determinazione del parametri:
Diossine/Furanl @ mercurio, secondo quanto riportato nel documento redatto dalla Regione
Toscana, “inee guida per la redazione di att! autorizzativi per impianti df incenerimento rifiuti®
frequenza

.lLa
di analist e la modaiit di gestione di suddett! dispositivi, dovrd essere quella Indicata
nelle linee gulda sopra menzionate,

Per quanto riguarda la gestione dell'Intero sistema di monitoraggio In continuo st deve prendere in

considerazione il documento “linee Guida alla redazione di un manuale di Gestione SMCE”, redatto
da ARPAT ed approvato dal Comitato di Coordinamento Tecnico Regionale.

10. La modaiitd di trasmissione datl attualmente In essere potrd essere provvisoriamente adottata

anche nel'ambito della futura autorizzazione, in attesa di una prossima istituzione di un sistema
regionale centralizzato di controlio SME.

Qualltd dell'aria : ricaduta degll Inquinant!

1.

2,

3l

4'

Per la valutazione della ricaduta degli Inquinantl, definiti | parametri critid e pecullari caratterizzant
le emisslonl atmosferiche (PCDD/PCDF, eventualmente IPA e metalll) & necessario individuare,
sulla base della modellistica diffusionale di ricaduta, idonee postazionl di riferimento su cul
procedere anche a determinazioni sul suolo. Le postazionl dovranno essere Individuate tenendo
conto delle eventuall interferenze indotte da aitre sorgent! emissive puntuall o linearl. In particolare
le norme tecniche riportano per ia ricerca di PCDD/PCDF campioni di profondita fino a 7 cm per
terreno incolto, 20 cm per terreno coltivato. Sulla base dei modelil diffusionall di ricaduta sara pol

possibile quantificare indicativamente in prolezione il livello di contaminazione presunta a varie
distanze temporall.

Non potendo eseguire rillevi caratterizzantl il “blanco”, sard necessario individuare un punto di
“grigio”, ovvero caratterizzare lo stato attuale al fine di poter eseguire le opportune valutazioni in
caso di eventl incidentali.

Tl monttoragglo, al fine della verifica della corretta vaiutazione di impatto, dovrd essere ripetuto
con perlodicit quinquennale e comunque ogni qual volta che si abbiano modifiche significative
dellimpianto.

Il suddetto studio di valutazione dimpatto dovrd essere effettuato nei templ stabiliti daila
autorizzazione integrata ambientale,

Emission] In acqua: scarichl idricl

1.

Deve essere presente idoneo pozzetto finale di prelievo atto a consentire il prellevo e misurazione .

Emissionl sul suolo e acque dl falda

1

prevedere le modalita di gestione delle acque meteoriche e dilavamepts Qiazzale con le modalita e
i templ nel tempi stabiliti dalla ALA;




2. prevedere il controllo delle acque sotterranee (falda) con cadenza almeno annuale e quindl

adeguarsi nel tempi previsti dalla autorizzazione alla realizzazione di plezometri di controlio;

3. 1l campionamento delle acque sotterranee dovrd essere preferibiimente di tipo dinamico, e

preceduto da adeguato spurgo del piezometri (3-5 volumi della colonna di acqua contenuta);

Emissioni sonore
1. Si dettaglino le postazioni per la realtzzazione del monitoragglo

Riffut!
1 *

2.

4.

5.

8.

Il Gestore provveda ad attivare Il controllo della radiocattivitd su tutte le .tlpologle dei rifiuti in
Ingresso come disposto dalle LGN .

Il Gestore predisponga le procedure di non conformitd del rifiuto conferito con particolare
attenzione alla radioattivitd : In caso di non conformitd accertata sulla base delie verifiche previste

in Ingresso deve essere previsto come tall rifiutl saranno gestiti e smaltitl al fine di evitare impatti
sanitari &/o amblental.

1l Gestore predisponga procedure di gestione in caso di fermo impianto programmato o derivante
da anomalle di funzionamento sia Intermini di gestione In loco che di smaltimento finale.

Nel caso in cul I'impianto sia utilizzato come stazione di trasferimento nel periodi di fermo o per
qualsiasl altra attivith complementare di gestione rifiutl dovranno essere modalitd di

previste
trattamento dell'arla derivante dalle zone di stoccagglo, altemative all'utilizzo come arla di
combustione.

1l Gestore definisca le aree di stoccagglo rifiut! Speciall e speciali pericolosi e predisposte le modalita
che riducono al minimo la permanenza del rifiutl In Ingresso all'impianto

In caso d conferimento rifiutl sanitarl Infettivi evitare Il mescolamento con altri rifiutl quali, farmad,
disinfettanti, da smaltire come sanitarl non Infettivi e quindi verificablli in Ingresso. Nel caso di
presenza di quantita rilevant, sia in massa che in rapporto alle potenziaiitA emissive di particolari
inquinanti, di tipologie di rifiuti individuate in fase di preaccettazione, che pur essendo compatibill
con la tipologla dell'impianto, possano dar luogo ad emissionl anomale, il conferitore dovra informare
il gestore affinché possa adottare gl opportunl accorgiment! (In particolare dovranno essere
segnalate la presenza di quantit di sostanze in grado di produrre alogeni In quantith superiorl al
consueto. Analoga segnalazione dovrd pervenire in caso di rifiutl con caratteristiche variabill,per
variazione del potere calorifico tall da influenzare significativamente la combustione del rifiuti.

per quanto attiene al riflutl sanitari infettivi devono essere previste modalita di gestione differenziate

rispetto al rifluti sanitari non infettivi. I primi sono conferitl direttamenta senza ulteriori controlii
mentre per | secondl devono essere gestitl come RS,

si ritlene inoltre opportuno che siano specificate in autorizzazione le quantita del rifiuti speciali e
speciali pericolosi che I'impianto pud trattare.

in occasione dei primi conferiment di tali tipologie di rifiuti (RS @ RSP) sia effettuato un controlio

straordlnarl? per la verifica delle caratteristiche quantitative e qualitative alla emissioni concordato
con ARPAT.

L.

! tale controlio si rende necessario considerando che :

s In fase di marcia controliata dopo l'intervento di revamping 2004 1a miscela di alimentazione TVR era costituita da
frazione secca ¢ COR

dal 2004 ad oggi I'mpianto non ha proceduto la trattamento delle suddette tipologie di rifiuth,
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10. Per quanto attiene | Rifiuti Speciali anche pericolosi (compres! farmad e cosmetid) il gestore deve
attenersi a quanto disposto dail’art. 7 comma 5b D.lgs133/05 prelievo e conservazione dei campioni.
Per | lotd di farmad provenienti da strutture sanitarie & opportuno che il gestore preveda di
richiedere al produttore di evidenziare la presenza di sostanze come bromo e iodio nel principl attivi.

GESTIONE E MANUTENZIONE DEGLY IMPIANTI DI ABBATTIMENTO

1. 1 sistemi di contenimento delle emissioni devono essere mantenuti in continua efficlenza. Ogni
interruzione del normale funzionamento degli impianti di abbattimento (manutenzione ordinaria e
straordinaria, malfunzionamentl, interruzione del funzionamento delimpianto produttivo) deve
essere annotata su un apposito registro, riportando motivo, data e ora dell'interruzione, data ed ora

del ripristino e durata della fermata in ore. 1 registro deve essere tenuto a dlsposlzlonedel!’kuhorlta
competente,

2. 1l gestors indichi le modaiitd e la frequenza delle manutenzionl del complessivo sistema di
abbattimento (sistema dosaggio reagenti e filtrl a maniche) al fine di minimizzare | disservizi.

Dovranno essere redatti schemi rlassuntivi deglt event! anomali? registrati presso I'implanto e delle
azionl correttive adottate. Salvo diversa indicazione e al di fuort del casi previsti di legge, | dati
possono far parte deila relazione annuale

L'evento anomalo che non dia luogo a condizioni anomale di funzionamento e non sla associato a
condizioni incidentall deve essere oggetto di reporting, ma non di comunicazione puntuale.

2.

GESTIONE E COMUNICAZIONE DEGLI EVENTI ANOMALI ED INCIDENTALI

In caso di eventi anomall il gestore , nellimmediatezza dovra procedere come segue:

1. ad awertlre nel plu breve mmpo poslbne e munque entm le 12 ore del successivo glomo di
apertura il Dipartimento ARPAT . Salvo il caso che l'evento si protragga oltre, la comunicazione
comprendera anche |l ripristino di funzionalitd dell’mplanto, che, altrimenti, dovra essere comunicata
a parte nelle modalitd precedentemente riportate.

per condizion! incidentall*;

2 pvento anomalas qualsiasi situazione inerents (mmissione di rifiti non compatibil e/o disfunzioni/guastl deltimplanto che
determinino o possano determinace in assenza di intervent! correttivi situazioni di non conformitd sia per | limiti per parametri misuratd
in continuo, che per la temperatura minima da garantire nel fomo, che per I'afficienza di recupero energetico, per quanto riguarda
situazionl di cul st abblano misure dirette. Peleamdﬁdludnmsiaposslblhnmeammwem(munnmnmimuln
continuo, residuo di carbonio organico nelle ceneri) si considera evento anomalo it verificarsi di situazion! definite in funzione di verifiche
indiretta (parametrt di processo & di verifica del funzionamento del sistemi di abbattimento, correlazione ad altri parametri misuratl ir
gonunuo, stati di funzionamento di pompe, ecc.) associate alia probabilita del verificarsi delle situazioni di non conformita.
Condizioni anomale di funzionamenta:

: rientrano in questa categoria tutte le situaziont non incidentali che comportano un
superamento di un limite indipendentemente dal fatto che cid abbia 0 meno rilevanza penale.

* Condiziont incidentall: riguardano i casl in cul sl verificano situazionl “imprevists” rispetto aila gestione ordinaria deilimpianto, che
possano determinare problem! ambientall o sanitari:
incident! di rilascio (emissione)

- mmm(uwmdmwmwawﬂmmmwmd
altre tpologia incidentall
- incendio grave

esplosione
-~ sabotaggio e intrusione




2. Il manuale di esercizio dellimplanto deve prevedere una sezione dedicata alla gestione in
emergenza, contenente o rimandante a specifiche procedure finalizate a minimizzare le
conseguenze delle condizioni incidentall;

3. Ove sl configuri, secondo una valutazione preliminare del rischio, Il caso di possibill impatt
ambiental/sanitari significativi, la comunicazione dovra Interessare i Dipartimento ARPAT (se fuorl
orario contattando | reperibill) e le strutture di Protezione Civile.

- infortunio grave occorso ad addettl/ visitatorl/ dipendent! ditte esteme
- black-out
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Componenti ambientali

Consumo materie prime
Tabella C1~ materie prime _ )
Denominazione CAS stoccaggio Fase di Quantita | Metodo di | qualith | Frequenz | Modaiith Reporting | Contr
utilizzo Kg/a misura a registrazione Arp?
L — - _autocont. | __controll —
Bicarbonato dl| 144558 | silos Verffica Alla informatizzat | quidicinale | Verdic
sodio | !Elm “gﬂ ricezione | o annua
Carboni attivi 64365-11-3 | Big-bags | Depurazione Verifica Alla informatizzat | quidicinale | Verific
f_l{hl del peso ricezions {0 annua
Urea 57-13-8 serbatoio Veriiica Alla - |informatizzat | quidicinale | Verific
f:ml del peso ricazione o annua
e 7647-01-0 | serbatolo | Trattamento Verifica Alla informatizzat | quidicinale | Vertfic
acque del peso ricezions |o annus
NaOH 1310-73-2 | serbatole | Tratamento Verifica Alla informatizzat | quidicinale | Verific
acque del peso ricezions |o annue
Consumo risorse Kriche
Tabella C2 -Risorse idriche
Tipologiadi | Punto di | Metodo di | Fasedi Frequenza| Modallh | Reporting | Controlio
approwig. misura- misura utiizzo | utilizzata | autocont. | registrazione Arpat
mc/a controi —
da recupero |contatore | Lettura processo trimestrale | informatizzato | trimestrale | Verifica
| contatore(?) annuale
da acquedotto processo trimestrale | iformatizzato [ trimestrale | Verifica
acqua annuale
industriale
Da acquedotto | contatore | Lettura igienico trimestrale | Informatizzato | trimestrale | Verifica
acqua potablie contators | sanitario annuale
CbnsumldlEnelyIa
Tabella C3 - Energla
descrizione | tipologla | Punto | Metodo |Quantit | Frequenza | Modalitd Reporting | comunicazioni | Controlio
dl | dimisura | MWh/a | autocont. | registrazione Arpat
misura controth .
Energia |elettrica Lettura trimestrale | informatizato | trimestrale | trimestale Verifica
importata contatore annuale
da rete
esterna _
Energla |elettrica mensile | nformatizato [ mensile | trimestale Verifica
prodotta annuale
Energla |elettrica trimestrale | nformatizato | trimestrale | trimestale Verifica
esportata annuale
verso
rete
esterna
Consumo combustibill
Tabella C4 - Combustibill
O
Tipologiadi  |Punto Metodo difFase  di|Quantitd | Frequenza|Modalid | Reporting | Controlig-~ b.—— . =
di misura | utilizzo autocont. | registrazione Ampat < /)
misura controlll IS N
CH4 contatore | Preriscado e annuale | Verifical
transitori* annualgey
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*gtati di transitorio dellimpianto:

Implanto fermo: clapet chiuso, griglie ferme e temperatura post combustione inferiore a 800°C
Implanto senza rifiuto : clapet chiusoy griglie farme

Emissioni In acqua
Tabella CS - scarichi
punto dl | provenienza | recapito | Portata | Durata | Durata |temperatura] latitudine | longitudine | Controlio
emissione Media delle delle Arpat
annuale | emissioni | emissiont
mfa | hg | g/a |
Zona Acgue di | fognatura | variablle | variablle |variabila |amblents 43°3407.78°N | 10020'41.12"E | Verifica
le | prima rispetto | rispetto | rispetto annuale
implanto di | ploggia alle alle alle
TVR condiziond | condizion} | condizion
meteo meteo meteo
Scarichl di | Lavaggio fognatura | 44090 Tutto Intero
processo* | automezzl tanno anno
Sesvid fognatura
Scarichi
avill Iglenid
‘Tabella 5 -1 Inquinantl monitorati/acque
Parametro. Punto Metodi riferimento Riferimento | Frequenza| ModalitA | Reporting | Conftre
UM | emissioni Gt & Tanaid legisiativo | autocont. | registrazione Arpa
Aﬁ'ﬁl‘cﬁk_lm [ Tab. - [
pH Man 20 ( 2080 | 11 parts annuale ;,:'m
D.\gs152/06
Materiall mg/l APAT CNA IRASA
sadimentabil 2090 Man 20 2003
Solidl sospesl APAT CNR IRSA
totall mal 2090 Man 29 2003
BOD5 mai APAT CNR IRSA
% i
oD mght APAT CNR IRSA
o)) 5040 Man 29 {2003)
Alluminio mgy/l APAT CNR IRSA
3080 Man 29 2003
Arsenico ma/l Metodo  Unichim
n°920 - man.167
Bario mg/t APAT CNR IRSA
3080 Man 29 2003
Boro mg/l APAT CNR IRSA
3110 Man 28 2003
Cadmio mg/ APAT CNR IRSA
3120 Man 29 2003
Cromo totale | mg/ APAT CNR IRSA
3150 Man 29 2003
Cromo mg/ APAT CNR IRSA
asavalents 3150 Man 29 2003
Ferra mg/l APAT CNR IRSA
3160 Man 28 2003
Manganese | mg/i APAT CNR IRSA
3190 Man 29 2003
Mercurio mg/l APAT CNR IRSA
3200 Man 29 2003
Plombo ma/l APAT CNR {RSA
3220 Man 29 2003
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Rame mg/l APAT CNR IRSA )
3230 Man 29 2003
Selenlo mg/l APAT CNR IRSA
3250 Man 29 2003
Stagno mg/t APAT CNR IRSA
3260 Man 29 2003
Znco mg/i APAT CNR IRSA
3280 Man 29 2003
Clanurl  totall | mg/t APAT CNR IRSA
()] 4070 Man 20 2003
Solfati (SO4) | mg/t APAT CNR IRSA
4140 Man 29 2003
Clorurl mg/t APAT CNR IRSA
: 4090 Man 20 2003
Fluorurl ma/l APAT CNR IRSA
4100 Man 29 2003
Fosforo totale | mg/t APAT CNR IRSA
4110 Man 29 (2003)
Ammoniacale | mg/l APAT CNR IRSA
(NH4) 4030 Man 29 (2003) .
Azoto nitroso | mgat APAT CNR IRSA Verifice
4040 Man 29 (2003) annual
Azoto Nitrico | mg/t APAT CNR IRSA
40850 Man 29 (2003)
OV/\grassi mg/t APAT CNR IRSA
animail e 6160 Man 28 (2003)
vegetall
Idrocarbui | mg/l APAT CNR IRSA
totall 5160 Man 29 (2003)
Solvent! mg/l APAT CNR IRSA
oraganicl 5160 Man 28 (2003)
| aromatid
Tenslosatvi | mg/l APAT CNR IRSA
anionid 5170 Man 29 (2003)
Solvent] mg/t APAT CNR IRSA
cloruratl 5150 Man 29 (2003)
Emissionf sonore
Tabella C6 - Emissione sonore
Sorgents | Punto misura | Descrizion | Unitd Frequenza Metodo di | Reporting | comunicazioni| Controlio
, e del di autocontrollo | riferimento Arpat
punto | misura
misura
Scarico Postazione 1 triennale Vartifica
automezzl annuaie ed
Poatazione2 Triennale @ o in L447 eventuale
Officina Postazione3 seguito 3 misurazione
26/10/95.
meccanica | _ vartaziont DGRTn788
..... = Postazione 7 impiantistihe 13/07/99 Supervisiona
Postazione 8 triennale
Postazione 10 p 4
. A
Rifiut! )
Rifluli in ingresso '

B Tl
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Tabella C7 Controllo radlometrico

ALvi Rifiutd Modalita [ Punto  di| Frequenza | Modalitd Procedure | Reporting Controllo
controliati di misura autocont. | registraziona | gestionall Arpat
controlio controiit
Ricezione rifiutl | sanitar Ogni carico | informatizzato trimestrale
Ricezions T | RS0 nd. oI
Ricezione riftuti { RS annuale
Riceziona rifiutl | RSP
| estern]
Tabella C7-1 CER 191210 191212 A
Parametro. Parametri Metodo di | Riferimento | Frequenza | Modalith Reporting | Comunicazionl Conh’ol'ﬁArpat
uMm riferimento | legisiativo atocomt. | registrazions
| controfil
Controllo  Visivo
carico conferito _ - — _
Controiio Parte IV [Ognl informatizzaio | annuaie Verifica
documentazione D.iga152/08 | carico FIR -MUD annuale
(formulary
autorizzazioni)
Segnalazioni N* Ognit registro trimestrale | Secodo Secodo quanto
positive al carico quanto previsto PG
rlevatore previsto PG
radioattivita®
Taratura  delle annuale | Rapporto  di | annuale Verifica
pesa automezz _ prova annuale
Registrazione Parts V| Ogni Informatizzato | annuale
peso data e ora D.iga182/08 | carico FIR
rifiuto conf. | —
Analist specifiche | K3/Kg UNI 9903-|OM 5.02.98 | mensile | informatizzato | trimestrale | trimestrale Verifica
Frazione secca PClL. ol modificate da annuale
da implanto DM 186/06
selezions - :
% Umidita in
massa
% Cloro
% Zolfo
% Ceneri s.8.
ma/kg ! Pb volatile s.8
mg/kgl Crss |
ma/kg | CU (compostl
solubik).ss
ma/kg | Mn, NI, As,
ma/kg | Cd+Hg =8
°C Rammolliment
o ceneri
FS analisi UNI trimestra | Rapporto di|{annuale |trimestrale | Verifica
ica 10802 ? le prova annuale
Analisi specifiche | Ki/Kg
CDR da implanti PCL.
terzi .
% Umidita in
massa
% Coro | Verifica
% Zoifo UNl 9903- {DM 5.0298 |Menslle | Informatizzato | trimestrale | Trimestrale?? annuale
Uy Ceneris.s, |01 modificato
mg/kg [ Pb volatile ss dal DM
mg/kg]  Crss_ 186/06
mg/kg | QU (composti
solubili).ss

® deve essere approntata una procedura gestionael

Pagina 9 di 20



§ dalla caratterizzazione dovranno essere ricavabili:

)

le caratteristiche chimico fisiche dei rifful attraverso la raccoita df tutte le informazionl di proc

necessarie per valutare Idoneitd del previsto processo di incenerimento,
vaﬂabnlitt delle caratteristiche e le refative motivaziont

Iesostanuconlaquallnonposonommsmiaﬁeleprm(onldaadottareneuamampolazbn . '
parametri Critici da tenere sotto controlio in fase di accettazione (verifica di conformita.

7 LGN le normalSO 8000 -requisito minimo

¢ analitiche

mg/kg| Mn, N, As,
‘ma/kg| Cd+ Hgss
oC Rammolliment
o ceneri —
Quantitd rifiutl | t/m Informatizza | mensile | mensile Verifica
conferiti (FS) to FIR-MUD annuale
riffud | Um Informatizza | mensile | mensile Verifica
confertti (COR to FIR-MUD annuale
Tabella C.7 - 2 Riffutd Spedall Pericolosi — sanitar infett! CER 180103* 180203
 Parametro. Frequenza Modalitd Reporting | Comunicaziont th‘olerpt
UM autocont. | registrazione
_ control
Controlio  Visivo Ogni
carico conferito canco
Controlio Ognl Informatizzato Ispezionrs annuale
documentazione carico FIR -MUD
(formulari
| autorizzaziond) .
Segnalazion N* Ognl Registro *? trimestrale | Secodo Secodo quanto
posiive al carico quanto previsto PG
rllevatore previsto PG
Taratura  delle annuale | Rapporto  di | annuale Verifica annuale
| pesa automezzi prova _
Registraziona Ogni i annuale Verifica annuale
peso data @ ora carico Informatizzato
conf. FIR -MUD
Quantitd rifludi | t/m mensile | mensile Vaerifica annuale
conferitl '
(Sanitarl)
C7- 3 Rifluti Speciall e Speciall pericolosi CER;
tipologia Parametri Metodo di [ Riferimento | Frequenza | Modalith Reporting | Comunicaz. | Controlio Arpat |
dicontrolio UM riferimeto | legisiativa | autocont. | registrazione A !
¢
Pre- caratterizzazl |Metodl |Art.7 C.4|A canico|Schede
accettazione one® uffidall e} D.lgs133/ |del cartacee/Info
laborator | 05 conferitor | rmatizzato
i in e
regime di
qualit’
Controlio Ogni
Visiva  carico carico
conferito o
Segnalazioni |N* Registro | Secodo quanto | Secodo Secoda Verifica annuale
positive al previsto PG | quanto quanto
rilevatore previsto PG | previsto PG
radioattivith
Taratura deile annuale |Rapporto di{annuale Verifica annuale
pesa prova
automezzi




jone Parte Ogni Informatizzato | annuale Verifica annuale
R @ D.lgs152/06 | carico
ora rifiuto
conf. — N
Controllo Parte Ogni Informatizzato Verifica annuale
ne (formular
autorizzazioni) _
verifica di PCIPCB/PCT D.lgs Per lotto | Scheda semetrale | semestral | Verifica annuale
conformita PCP,Cloro 133/05 | omogene | /registro e
totale,fluora o informatizzat
totale o?
zolfo,metalli
pesantt e
dove
pertinents
bromo & lodio _
Quantith rifiutl |t/m mensile |mensila | Verifica annuale
conferiti (RS)
Tabella C7- 4 RSU ind. CER 200301
Parametro. Parametri Frequenza | Modalih Reporting | Comunicazioni | Controlio Arpat
UM autocont. | registrazione
controil
Controlio  Visivo Ogni )
carico conferito carico .
Controlio Ogni informatizzato Verifica annuale
documentazione carico
ol tasort N* Registro uale :
Segnaiazioni Secodo | Secodo Ispezione ann )
positive al quanto | quanto secodo quanto
rilevatora previsto | previsto PG | previsio PG
radioattivith PG —_—
Tarstura  delle annuala | Rapporto  di | annuale Verifica annuale
| pesa automezzi prova
Registrazione Ogni informatizzato | annuale Verifica annuale
peso data & ora carico
rifiuto conf. .
Analisl timestral | Rapporto  di | annuale Vaerifica annuale
%‘%ﬂw v eogm informatizzato | mensile | mensiie Vertiica annuale
dl m 'Y annu
conferitt carico
Tabella C.8 - Rifiuti prodotti
Tipologha Fase | Ubic [ Parametrl | metodi | Riferimento | Destina | Frequenz | Modalita | Report | Comunicaz. | Contr
CER di stoc legislativo |2, a registraz. | ing Arpat
proce | cagg autocont | controili
550 io
* | Depurat Wetaill _sul DEC Impiantl | trmestrale | Rapporto | annual Camp
Cenert 1 19013" | catum ;g; PCoD 2000532 autorizz diprova |e nto a
es.m.. ati (D1
Test di Al...DM8/08/
cessions 05 4
Scorie 190112 | combusi Cat% 777? Art.8 c2 mensile | Rapporto Camp
ad D.ig.133/08 di prova nto 3

¥ nrevedere la conservazione del camplone fino ad un mese dopo I'incenerimento
% €d,Ti,Hg, Pb, Cr,tot, Cr™* Co, Cu, Mg, Ni V
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Metall—sul BEG Tmpians | wimestrall Campio
TQ' PCDD 2000532 | autoriz Efmm nto:m«
PCDF ea.m.l. at (R13-
D
[Test  di| Appendic | Al. DM | D1
cessions (e A UNI|08/08/05
10802
secondo
la
matodica
UNI
EN12487-
2
DM R13
5/02/88mod.
L DM186/08 _
Fanghl 190112  |combu| Dry trimestrale | Rapporto
box w stione | box di prova_ .
Percolato | 190703/ ;\:cag trimestrale | Rapporto Campi
avanfossa | % di prova __ nto an
menslie | mensile
scorle t/m . —
mensile | mensile
cenert t/m — -
Quantid mensile | menslie
m
| fanghi t/m menalle | mensile
Ym -
Emisslont In aria
Tabella C9 punti dl emissionl convogliate
Portata massima | Durata Durata | Altezza dal |Sez. di Lat Long.
Punto emissiona Provenienza | Nmc/h lesdom ;anslonl suclo m emission|
a
camino L1442 Ca 0000 24 300 40 2242 43°34'04, | 10°20'33,3
54" it
Tab. C9-1 Emissionl In atmosfera - /nquinanti monitoraf (Punte emissiona camino)
Parametro/l Metodo | Frequenza Modallth di Modaltd  Comunicadione | Reporting | Controlio Arpat
nquinante | UM | ST.di autocont, registrazione registrazione
tiferimeto ' controlif
Portata moM | UNI 101689 | continuo nformatizzato informatico | Glomaliero Ispezione annuale
Rapporto di prova Report e camplonamento
quadrimestrale autocontrolio | quadrimestrale
Velocity m/sec | UNI10168 | continuo informatizzato | informatico glomallero  Ispezione annuala
Periodico Rapporto di prova Report quadrimastrale | @ camplonamento
quadrimestrale autocontrolio
Temperatur | °C UNI 10189 _gomkmo informatizzato informatico lomaliero  lspeziones annuale
a Periodico Rappomdlpmva Report quadrimestrale | 8 campionamento
quadrimastrale autocontroiio
Pressione | Bar | UNI10169 |continuo  Informatizzato | informatico giomaliero Ispezione annuale
Periodico Rapporto di prova Report quadrimestrale | e camplonamento
quadrimestrale autocontrolio :
Tenore % |UNI 10169 |continuo infomatizzato | informatico | giomaliero Ispezions annuale !
volumetrico Pariodico Rapporto di prova Report quadrimestrale | ® campionamento
Oss.igeno . quadrimestrale autocontrollo
Palveri mgN [UNIEN | continua Informatizzate [ infarmatico glomaliero | lspezione annuale
totali me | 13284 Periodico Aapporto di prova Report quadrimestrale | @ camplonamento
quadrimestraie autocantroilo

19 ¢d,T1,Hg, Pb, Cr tot, Cr** Co, Cu, Mg, Ni V




w

Rilascio calcolo . annuale
- __lannuale
VOC come | mg/N JUNI  EN | continuo nformatizzato informatico | Glomaliero
1-82 mo 13840 Periodico Rapporto di prova Report Quadrimeatrale
| quadrimestrale autocontrolio
Rilascio calcolo annuale
annuale
A mg/N [ISTISAN | continuo Informatizzato | informatico | _ gomaliero ispezione annuaie
mo | 98/02 Perlodico Rapporto di prova Report quadrimestrale | « camplonamento
Quadrimestrale autocontrolio | annuale
UNL EN
1911
T3 mg/N | ISTISAN | continuo informatizzato | informatico | __ ﬁm ispezione annuale
mc | 9802 Periodico Rapporto &t prova Report eatrale | e camplonamento
quadrimestrale autocontrciio
UNl  EN{Rilasclo caicolo annuale
10787 annuale
$02 mg/N | ISTISAN | continuo Informatizzato informatico giomallero ispezione annuale
me | 9802 Periodico Rapporto di prova Report quadrimestrale | @ camplonamento
Cella quadrimestrale autocontrolio
eiattrochimi | Rilascio caloolo annuale
ca annuale
1S0 12030 _ _
NO2 mg/N | ISTISAN continuo Informatizzato informatico glomallero lspezione annuale
me | 9802 - _ | @ camplonamento
Cola Periodico Rapporto di prova Report quadrimestrale
sletirochim| | quadrimestrale autocontrolio
ca Rilascio calcolo annuale
180 12039 | annuale
o) mg/N | Colm continuo informatizzato | informatico glomailero ispezions annuale
™ e " gpuadrlmestfale a Rum:;nmllo - -
al
18012039 | Hiasdio koo annuale
annuale
02 % Celia continua Informatizzato Informatico glomaliero Ispezions annuale
A P e acisoctrota | e
19012030 I iiascio calcoio annuale
anhuale
'NH3 | continuo Informatizzato | informatica glomaliers  Ispezione  annuale
Periodico o Rapporio di prova Report quadrimestrale | @ campionamento
quadrimestra autocontrolio
Rilascio calcolo - annuale
annuale - —
Hg e | suol| mg/N | Per____Hg| Pericdico Rapporto di prova | Infomatico | R Quadrimestrale | Ispezions annuale
compost mc | nella_fase | quadrimestrale autocontrolio e camplonamento
o | Rillasclo calodo annuaie
intemo ™ annuale
LBer Ha nel [ Periodico Rapporto a Report Quadrimestrale
mmmm quadrimestrale | procva autocontrolio
mento con annuale
metoda
UNIEN143
85ed
analist  in
AA vapori
freddi - _ . _
Cd + T/ mg/N|UNI  EN| Periodico Rapporto di prova | informatico Report Quadrimestrale | Ispezions annuale
Sb,As.Pb.Cr [ me | 13284 | quadrimestrale autocontrollo & campionamento
,Co Cu Mn 1/UniEN14 | Rilascio calcolo annuale
NE VO (n 385 annuale
totale) — — _ _
Diossine e{ug/N |[UNIEN194 | Perodico Rapporto di prova | infomatico | Report Quadrimestraie | Ispezione annuale
furani  (I-{me¢ | 812 quadrimestrale autocontrolio 6 campionamento
TEQ) 3:2008" Rilasclo calcalo annuale
annuaie

1 campionamento mediante assorbimento in K4MnO4 e analisi mediante spettrofotometria di A.A. vaporifreddi
it metodo da adottare UNI EN 13211.
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Periodico

A mg/N | ISTISAN Rapporto di prova | informatico | Report Quadrimestrale | Ispezione annuale
mo 97/38 quadrimestrale autocontrollo a campionamanto
UNICHIM | Rilascio calcolo annuale
828 _____|annuale _ S— _
PCB dioxin- UNIEN184 | Periodico Rapporto di prova | informatico | Report Quadrimestrale | Ispezions annuale
ka2 8-1-2- quadrimestrale autocontrolie @ campionamento
3:2008"
Rilasclo calcolo annuale
annuaie i - . _
Periodico Rapporto di prova Report Quadrimestrale | Ispezione annuale
quadrimestrale autocontrolio o camplonamento
- annuale
*prevede (utlizzo di spetrometro di massa ad akta risoluzione
Tabella C10- Sisteml di trattamento fumi
Punto di emisione | Sistema o Parametnt  di | U.M. Frequenza Modalith Reporing | Controlio
abbattimento | controlio autocont regisiraz, Arpat
processo  di controlil
abbattimento _ _ r _
camino SNCR Dosaggilo '] Continua Informatizzat | mensile Verifica
Boai K Continuo T form annusle
Dosaggio Informatizzat | mensile Verifica
Iniezione di| bicarbonato oh o annuale
bicarbonata do'lwba - Kgh Continuo Informatizzat | mensile Verifica
Carboni attt | et ° annuale
 Temperatura | °C Continuo infornatizzat | mensile Verifica
Filtrl a maniche | g9as al camino ° annuale

GESTIONE DELL'IMPIANTO
Controllo fasi critiche ,manutenzioni e deposito

tortho PGB Mano-ortho PCEBs 2,3.3 4,8 8-HxCB (156)
[ 3A4STCBI8Y) [ ] 23744'PeCB(108) i
| 3244-TCRGD | [23445PucB(114) 23,34 4" P-HxCa (157)
3.3.44'.8-PeCB (129) | 22445PeCR(118) 2.34.4.9.5-HxCB (187)
12| JTACSIICENION | | ZIS9SPeCB(I2N |} 23.74459HpCB(100) |
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Tabella C 11-Sistemli di controllo di processo

Fase di lavorazione Punto di Parametro UM, Frequenza | Maodalitd Reporting Controlia
misura autocont registraz, Arpat
— control .
Caricamento forno Pesa benna | Pesatura rifiuto | ton Ogni carico | informatizzat | glomaliero | Verifica
o annuale
Blocco n.  blocchl registri glomallero | Verifica
alimentazione alimentazio annuale
ne
Combustione Temp. in camera | °C continuo | informatizzat | giomaliero | Verifica
combustione L annuale
Q aria primaria moh continuo informatizzat | glomaliero Verifica
d annuale
Q arla secondaria | meh continuo informatizzat | giomaliero Verifica
- 9 ﬁ annuale
Recu Energetico Livello acqua continue | informatizzat | glomallero | Verifica
pero corpo cllindrico 0 annuale
Q vapore ™ continuo | informatizzat | giomaliero | Verifica
surriscaldato ° annuale
 uscita caidaia ; —
temperatura C continuo | informatizzat | giomaiiero | Verifica
vapore o annuale
surtiscaldato
 uscita caidala — —
Pressione vapore | bar continuo informatizzat | Non Verifica
ingresso turbina o registrato annuale
Livelio acquanel | % continuo informatizzat | giomaliero Veritica
degasatoore - | ° annuale
Temperatura °C continuo nformatizzato | giomaliero Verifica
acqua nel annuale
Recupero Energetico Pressione bar continuo informatizzat | Non Verifica
vapore nel ° regiatrato annugle
| degasators o
Temperatura °C continug | informatizzat | Non Verifica
vapore  uscita ° registrato annuale
turbina
Temperatura °C continuo informatizzat | Non
caldo
Livello acqua}% continuo | informatizzat | Non
Tabella. C13 Piano preventivo di fermo delle linee di termodistruzione
Linea di Tipologia di|Data inizio primo|Data fine primo|Data inizio|Data  fine | Modalith di
tremodistruzione | intervento fermo fermo secondo secondo comunicazione
fermo fermo all'autorita
LINEA 1
LINEA 2
Tabella C14 - Aree di stoccaggio
Struttura di contenmento Tipo di frequenza Modalita di Contralio Arpat
controlio : registrazione
Fossa rifiuti Visivo del nessuna |spezione annule
livello
Zona caricameto scorie nessuna Ispezione annuale
Silos ceneri
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Serbatolo urea Verifica visiva | quindicinale nessuna Ispezione annule
integrata
Serbatolo HCl Verifica visiva | quindicinale nessuna Ispezione annuale
integrata
Serbatolo NaOH _ quindicinale nessuna {spezione annule
Deposito prodotti chimicl Veritica visiva | quindicinale nessuna Ispezione annuale
integrata
INDICATORI DI PRESTAZIONE
Tabella C 15 —consuml -risorsel prestazione
Parametro MISURA Modalita di | Registrazione Reportd
caicolo
Consumo specifico di | Ton su ton dl consuntMl di | Cartacea  O| Gestore | Arpa (esame)
materie prime materie prime in | informatica
ingresso & rifiutt
. __| Inceneriti
Consumo specifico di | MW su ton. Di | dai consumi annuala annuale
energia elettrica rifluto energlan e del
incenertto rifluti inceneriti
Energla eletirica | MW su ton di | dal CoNSUNtivi annuala | annuale
prodotta ed energia | rifito energia elettrica ed
eletirica incanerito mﬂn e del
Efficenza energetica | indice Le_nﬁd? annuala annuale
impianto calcolo sona
esplicitata in
autorizzazione
Efidenza d| % Le modalit di annuala annuale
conversions termica calcolo sono
caldala esplicitats in
INDICATORI DI PRESTAZIONE
Tabella C 16 emissioni
Matrica MISURA | Modalith di | Reglstrazione Report
calcolo .
Gestore ARPAT
trasmissione (esame)
Riffutd Scorle ton.rifluto dal consuntivi di Cartacea o} annhuale annuale
cener prodotto  su | rifiutf prodotti @ informatica
ton. rifluto | rifiutl inceneritt
incenerito
Superamento N. del | Dai rapport di Cartacea o annuale annuale
limito tenore | superament prova informatica
Incombust scorie
arla Fattore dijgrd Dal flussi di massa Cartacea o annuale annuale
emmissione inquinante Inquinant emessi @ |  informatica
inquinanti | emessi | /ton.rifiuto dal rifiud inceneritt
incenerito
Livello operativa | Conc.media Dai flussi di massa Cartacea o annuale annuale
di emissiona | annua nelle inquinanti emessi @ | informatica
media annua degli | unita di misura | dalle portate
inquinant} emissi | in cul sono volumetriche
espressl iimitt | complessive
delle emissioni
Superamento n. e tipo di | Dai risultati Cartacea o annuale
limitl di emissione | superament! & | misurazioni in informatica
(semiorari, ore di esercizio | continuo e
glornalien, flusso | con fuor limite | discontinue di




di massaore d inquinantt e di

esercizio con fuor parametri di

limite,) Processo

Indice di Indice di | Dal risultati Cartacea 0 annuale
disponibilith delle | disponibilita e | misurazioni In informatica
medie semiorarie | n. di glomate | continuo e

e di carameytrt di senza dati | discontinue di

processo, giomats validi | inquinant e di

con Implanto In parametri di

funzione ma con processo e dai

valore giomaliero periodi complessivi

non valido,

glorants con

mancanza | dati

validi per problemi

al sistemi o

misura

- MANUTENZIONE E CALIBRAZIONE
tabella. E1 - Manutenzione e calibrazione — Parametri dl processo

Parametro processo | Tecnica |U.M. | Range d&[Campo  di | Incertezza nel | Errore max | Frequenza | Controllo
rilevato in continuo | /principio Processo misura_ campo di misur __| | di taratura jArpat |
Pesatura ton ’
'T° grigha .
Q arta primaria LL | Trasmettl | bar | 1-20 mbar 0-25.57mmCA | Errore su F5 0,03% | +/-3mmCA | annuaie
FTO06B tore  di Classe 0,075%
dle
al
Qariaprimarial2 | Trasmetti | bar | 1-20 mbar 0-25.57mmCA | Errore su FS 0,03% | +/-3mmCA | annuale
FT0078 tore i Classe 0,075%
differenzi
ala — -
Q aria secondaria L1 | Trasmettt | bar | 1-20mbar 0-27.2mmCA [Ervore su  FS|+/-2mmCA |annuale
FTAL102L tore dl 0,037% Classe
0,075%
differenzi
ale — _
Q aria secondaria L2 | Trasmettl | bar | 1-20mbar 0-27.2mmCA | Errore su FS 0,05% | +/-2mmCA | annuale
FTAL102E tore di Classe 0,075%
differenzi
— ale - _
T°C gas In camera| Termoco {°C | 0-1400°C 0-1400,2°C | Errore su FS 1,8°C annuale
comb.L1 TT021 gpla tipo Classe +/-6.3°C
'3
trasmetti
fore_
T°C gas in cameraTermoco |°C |0 -1400°C 0-1400,7°C | Errore su FS 1,9°C annuale
comb.L2 TT056 gpu tipo Classe +/-6.3°C
-
trasmettf
tore
Temperatura vapore | Termoco | °C 0-600°C 0-600°C Errore su FS 0% annuale
surriscaidatore L | ppia tipo Classe 0,1%
TT021 K4~
20mA+tr
asmettito
e
Temperatura vapore | Termoco | °C | (-270)-1370°C | 0-500°C Errore su FS 1,4% | +/-10°C annuale
surriscaldatore L2 ppla tpo Classe 0,75%
TT041 K4
20mA+tr
asmettito
e
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acqua nel | Trasmettl | bar | 2,5-250mbar (-500)/ OmBar | Errore su FS 0,43% | +/-,5mBar | annuale
findrico Llltore di Classe 0,075%
LTO14 pressione
ale _
Uvello di acqua nel | Trasmetti | bar | 2,5-250mbar {-500) Errore su FS 0,05% | +/-0,5mBar | annuale
copo cilindrico L9 [tore o JOmenCAr Classe 0,075%
L7019 pressione
differenz
ale
Qvapore Trasmettl | bar | 2,5-1000mbar | 0-250mBar | Errora su FS 0,05% | /- mmCA | annuaie
surriscaidatore tore di Classe 0,075%
uscita caldaia L1 pressions
FTO06A gztmzl
Q vapore Trasmett | bar | 2,5-1000mbar | 0-250mBar | Errore su FS +/-mmCA | annuale
suriscaidatore tore di 0,037% Classe
uscita caldaia 1.2 pressione 0,075%
FTOO0/A : differenzi
ale
Tabella E2 - Gestione sisteml! monitoraggio In continuo emissionl
PorkD perame | UM. | Intarvell | Umita 0 | Fondo | Deriva | Darive | Incartaaz | Meiodo i | Frequenza & mirs 0 | Hodeih Controlio
emissiona | tro L] rivaiabillt | scaln dawo | d destase | feriment | calibrsxions | caso o guaeti comunicazall | Arpat
cartificat | & span [ ‘Autorith  n
o (0 caso d
Bvea s
)
glomalie
1 ]
QNG Poved | kg e
FTRNT |COT |™ko 15
in G| e %0
one al HF W_'? 10
FTIR |50Z [m% 300
CEMAS [nO2 [moxa 60
L1 9 350
@2 | % 20
NH3 15
FTRNT |COT 15
in Ha 90
sostituzl
oneal | ,m
FTIR |SO2
CEMAS
L2 No2 )
[a+) 300
€02 20
NH3 15

Tabella E3 - Verifiche sul sistema di misura in continuo

Verifiche Frequenza Modalitd di registrazione | Controlio ARPAT." AF—J




del controlll

indice di accuratezza relativa | annuale

annuale

Coefficiente di correlazions tra | annuale

nal
Taratura per | ssterl misure |Annuale st applica  agll

analizzatod In  situ  che
forniscono una misura indiretta
della concentrazione
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FASI GESTORE GESTORE ARPAT ARPAT ___|ARPAT
Autocontrolio | reporting Ispezionl Campionamenti/analisi | Controllo
programmate reporting | -
Consuml
Materie prime Alla annuale annuale
 ricezione
Risorse idriche annuale annuale
Energla menslie annuale annuale
Combustibill
ARIA
Misure in Glornallero/ annuale annuale annuale
continuo quadrimestr
ale
Misure periodiche gll:adrlmm annuale annuale annuale
Acqua
Misure periodiche
Rumore
Misure periodiche triennale triennale annuale triennaie
Rifiutd _
Misure periodiche | Mensill/trime annuale annuale annuale
rifilutd In Ingresso e _ :
Misure periodiche Manasile (COT) | mensile annuale annuaile annuale
(residul)
Parametri di
 processo _ .
Misure in continuo | glornallero quindidnale annuale Verifica annuale
taratura/annuale
Indicatort di annuale annuale annuale annuale annuale
Prestazione
Event! anomalil |In reiazions | reporting
all'evento
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IMPIANTO DI TERMOVALORIZZAZIONE

Loc. Picchianti
Via dell’artigianato, 32
57100 Livorno

Piano di Monitofaggio e Controllo
del TVR

Data; Settembre 2007



OGGETTO DEL PIANO

e COMPONENTI AMBIENTALI

®  Consumo materie prime

Tabella C1 — Mazerie prime

[ Denominazions:
Bwarbaaat o di
sodio
Carbow attivi 64365-11-3
Urea 57136
Hct 2647-01-0°
NaOH 1310-73-2

Tabella C2 — Controlio radiometrico




Consumo risorse idriche

Tabella C3 — Risorse 1driche

" Tipologa di T

Da recupero . -

M S
‘;}s’ o

el g 7 -,z‘-',:,’.» i3l 2 R
3 =5 y?;";q-.. COREXOIL 42t

Informatizzato Trimestrale reporting da
Da acquedotto acqua ‘
industriale :

Informatizzato | Trimestraie | . Teporting da
acquedotio

acqua potabile

¢ Consumo energia

Tabella C4 — Energia




e Consumo combustibili

Tabella CS— Combustibili

*Stati di transitorio dell’impianto: . oo 800°C
1. Impianto fermo: clapet chiuso, griglie ferme ctempcrannapostcombustorem&norea
2. Impianto senza rifiuto: Clapetcmmlmghc ferme

e Emissioni in aria

Tabella C6-1 — Punti di emissione convogliate
- ~ =t = ':l‘!*b: T L = T D2 5 ..- ; 5 '."-'-i.-‘i-r;: t';; " Rk AL
A AT > R e sl AR
T S i ’- 5

2242 | 43°734°0454” 10°20°33,31”




Tabella C6-2 — Inquinant moniforai

o SEi

; Giomaliero
4 mesi
Giornalierg
m/isec 4 mesy
Giarnaliero
4 mes;
Giomalierg
4 men
Giomaliero
Tenore vapore acqueg 4 men
Tenore volumetrico Giomalioro
0ssigeno 4 moy
Giomaliero
Polven totali mg/Nme 4 mesi
Annuale
\ L ﬁ: - Iﬁm to G“mhm
VOC come CoT mg/Nme Penodico Rapporto di prova 4 mesi
Rilascio annuaje Caicolo Annuale
. . . I i : G. e
Acido cloridrico mg/Nmc Camino ' Pennodico Rapporto di prova . 4mesi
quadrimestraje .
thscnlnnnau calcolo Annuale
Acido fluoridrice mg/Nme Caming Periodico Rapparto dj Prova 4 mes;
_ quadnimestraje )
Rilascio annygle calcojo Annuajc
—




Ossidi di zolfo (come

S02) .
Ossidi di azoto (come mg/Nme
NO2) .
—'_—______-—'——‘—-—-__
Monossido di carbonio mg/Nmc
—-_____________-————""“‘
Biossido di carbonio %
e
Ammoniaca (come mg/Nmnc
NH3)
Mexcurio ¢ i suoi mg/Nme
composti (in totaie)
Cadmuo+Tallio ¢ lovo
composti (in tolale) mg/Nme
Sb, As, Pb, Cr, Co, Cu,
Mn, Ni, V, ¢ loro mg/Nmc
composti (in totale)
Diossine/furani pg/Nme
(1-TEQ)
IPA mg/Nmc




Temperaturg .
Press |

Tenare Volumelricg '
igeno

D.igs 133/05

D.igs 13305

Tenore vapore acqueo

m/sec 467
Manuale Unichiy D.igs 133/05
oc :::6 ;mmnmuul-m
Manugie Unichin D.igs 133/05
bar -lhunumum-m
. nA67
Maavais Unichin 122 s Dugs 133/05
% dbnwmu-m
D.lgs 133/05
D.igs 133/05
“Digi30s
Dugs 133/05 Coucentrazione
<20 mg/mc
D.lgs 133/05 Concentrazione .
> 20 mgfinc_
D.igs 133/05
D.igs 133/05
Dilgs 133/05
D.igs 133/05
Dugs 133/05

D.igs 133/05

Ty



oo (e NFD)
: mg/Nme mnmﬂkmmm
| - )
Mercurio e suol composii - —— 11 — metodo n.632 .
(in totale) ”
cgmpmnnmﬁmmodmw
bi n sl
di permanganato di D.igs 133/05
potassio © nnag;ﬂ mediante
mg/Nme assorbimento a1omico 'y
* froddi
campionamento mediante
metodo UNLEN 14385 ¢
Tisi medi
speitrometria di
agsorbimento atomico &
Cadnue + Tallio vepari freddi
compost i romie) mg/Nme UNIEN 13284-1/0NL BN Dags 13305
AS, Pb, at Co. C .
:An.m.v..mw:m mghme ﬂg‘g‘ 13284-1/UNI EN D.igs 133/05
in totale) ;
Diossine/furani
(-TEQ) ' pg/Nme Manml:lgmhnm 12- D.gs 133/05
issiont parts
IPA i1 — motodo 0.825
mg/Nme Manual:mlhwm im 122- " D.gs 133/05
X i parto




da 13pezione
Continuo Informatizzago Meagile Ca:-ollnmnomng
bicarbonato ‘ . ispezione
SNCR Dosaggio carbon; " Continup lnfnrmaumm Measile Cm:dlo
attivi . i 13pezione
Camino Iniczion gj Temperatura Cantao Informatizzaig Mensile Controllo reporting
Carbon agtyvj
Filtri a maniche
Emissionj ig acqua
Tabellaco_j _ Scarichj

ianto di
tennovalorianzgone

BALE
300
[

43°34'07.78" N 10°20'41.127 g

o

(3



Rumere

Tabella C11 - Rwmore, sorgenti

Tutie teapparecchmummnnnucibmadxmmwwm
ncll'ambiente presenti nell’area dei termovalonizzatore

Tabella C12 ~ Rumore

Pos v E,
POSTAZIONE 1 ;
2 il
ALLBGATO L. 447 260105, . Controlio
POSTAZIONE 2 Triennale 0 in scguito & vanaziont Repart tecnico DGRT n. 783 Tricnnalc reporting
ALLEGATO 11 umpiantistiche significative 130799
. L 44726/1095, ] Controllo
POSTAZIONE 3 Tricanale 0 in ScguIo & Varazion Repost focnico DGRT n. 788 Triconale reporting
ALLEGATO 1} impiantistiche significative 13/07/99
POSTAZIO L 44726/10095, . Controllo
11 impiantistiche nignificative 130799
. L. 447 26105, ] _ Controilo
POSTAZIONE 8 Triennale 0 1 Scguito & variazioni et tocnico DGRTa. 788 |  Tricunale yepocting
ALLEGATO 11 iantislicho significative Report 130799 .
| POSTAZIONE 9 : L. 447261085, | Tricansie Coutrollo
Tricanale 0 10 Seguito & variazions DGRT u. 788 reporhng
ALLEGATO 11 moualisticst Sigaificaive Report focico 130799 ~
L. 447 26/10/95, . Controlio
POSTAZIONE 10 53 Trieanale 0 1n segiuto a vanazoni Report lecnico DGKT n. 788 Trennais reporting
ALLEGATO 11 uspiantistiche significative . 1307899




Rifiusi

Tabella C13 — Controllo rifiuti in ingresso
'COD. CER 200301

Controllo visivo carico
conferito

Taratura delle umita di

Registrazione peso, data,

ora dei rifiuto confenito
Controllo documentazione
(formulario, bolle,

autorizzazioni)
Q 3 rifius o

Umese

COD. CER 191210, 191212 da RSU _

Controllo visivo carico \} Ogm carico L}
conferito . A
Taratura delle unisa di N\ Annuale Rapporto di prova Anpuaie Controllo reposting da
Registrazione peso, data, \ Oga carico Informatizzato Annuale Controllo reposting da
oxa del rifiuto conferito FIR 1spezione
Controllo documentazione W Ogau carico Informatizzato Annuale Coatrollo repartmg da
(formuianio, bolle, . FIR- MUD spezione
autorizzazioni) -
Quantita rifiusi conferiti t/meso Meansile Informatizzato Annuaic Controllo reposting da
FIR - MUD 15pezione
Analisi secondo D.M. W\ Ogni inizio campagna Rapparto di prova Annuale Controllo reparting da
05/02/98 conferimont +Trimestrale ispezione

in



CcOD. CER 020202, 020203, 02b304, 020501, 020601, 020704,030101, 030105, 030199, 030301, 030307, 030310,
090108, 150101, 1 50102,

030399,040221, 040222,040299, 070499, 070514, 070599, 070699, 080318, 090107, -
150103,150203, 160119, 1 60304, 160306, 160509, 170201, 170203, 190501, 190502, 1905_99, 191201, 191204, 191207,

191208 -

% V : é‘;“:}-'fg‘ ; TP AR TS S f 3 _'E;.‘",:..-!“ 2 ,.é?é-[ .:,* Tl 28 Confiy. oo .'_

: L > Ak SR \.\ 3 s RTH e e X ; 4 ST . e e
Wm‘( " rifiuti Ogni imzio campagna - Informatizzato Anmnuale

caratterizzazions) ) ) .

Coatrallo visivo carl i ‘ '

conferito 10 W Ogni canco ) N W

Analisi di carattenzzazione - W\ Ogni inizio campagna Rapporto di prova Annuale cmdhmgm
Taratura delle unita di \ : Ann:ale = Coﬂ!l;ml -

o automezn _ Rapporto di prova Annualc reporting da

Registrazione peso, data, \ i cari

L rifinto a | \ Ogpi carico mfon::mm Annmb Coatrollo reporting da
Coatrollo documentazione \ carico . Annuale Controllo reporting
(formulano, bolle, O FIR - MUD BpezIoNs ®
mnor@z?()ﬂi) ’ e ; )

Quantita rifiuti conferiti t/meso Mensile Informatizzaio - Annuale Controllo reportng da

FIR - MUD _ispezione - 1

I



B b

COD. CER 030104%, 070413* 070513*,080317+, 150110*, 150202* 160303* 160305+, 160506*, 160507+, 160508*
191206*

Caratterizzazione
Coatrollo visivo carcg
conferito
_\.\\
0 PCI,
e Autuale Controllo reporting da
: Peso, dai, W _ .
918 del rifiuto conferi Ogui carico "‘f‘""‘"‘"‘“’m Annuale Controllo reporting da
ool rifiuto conferiy ~__ '
(foﬂmunn:ocmmm [\ ' Op . ' | . ~
& : : FIR- MUD Anaio Controlio reportin T
Vmese ) Meos dbim, E

"



COD. CER 180101, 180102, 180104, 1801 06
180207+, 180208 _

* 180107, 180108*, 180109, 180110% 180201, 180203,180205*, 180206, :

 parametrofisquinante
Preaccettazzone rifiuts .
(Scheda di i E
caratierizzazione) . _ 3 '-
Controllo visivo carico )\ Ogni carico o '
conferito . _ : . —a
Segnalazion positive al N° Ogni carico mformalizzaio _ Annuale Coatrollo reportis, _
rilevatore di rudioattivitd) T : mona' .
Analisi di caralterizzazione |\ Trunestrale Rapporto Annuale Coatrollo reporung
(se necessario PCl, ispeaone
PCB/RCT, Cltot, F tot, S
tot, metalli pesanti 6 ove _ _
rtinente Br, 1 i -

g‘emut: aeu: u)mta di \ Annuale Rapporto di prova Annuale Coatrollo reporng v da

automezzi _ ' wpezione
Registrazione peso, data, \ Ogni carico lnﬁn?:;znto Aunuaie Canirollo reporting
ora del rifiuto conferito- ] 1spezions =
Controllo documentazione N Ogm carico . informatizzato . Annuale Coutrollo reportng
(formuiano, bolle, . FIR - MUD | 1pezione
autorizzazioni) . . _—
‘!"antni n‘ﬁl l‘i . ﬁ el > e :

i ‘ FIR - MUD . wpezione |

COD._CER 180103*, 180203*

- ing da
Segnalazioni positive al |- N° Ogni carico informatizzato Annuale cmspezmlb gy
rilevatore di radioattivita _ i
Taratura delle unita d; W Anuaio Rapporto di prova Annuale Controllo roporting
_pesatura automezzi - da
RegiSrazione peso, data, Y Ogni carico mm:;::m ~ Annuale Controllo reporting
ora del rifiuto conferito > Cantrollo reporting da
Controllo docuwnentazione \. Ogm carico Informatizzato . Annualc sperne 4

- (formutano, bolle, FIR - MUD

Seionasion) ' — : ; Auoualo “Coatrollo reporting o
| Quantita rifiuti conferiti " tmese Mensilo Informatizzato p——
1= : FIR - MUD




Tabella C14 — Controllp rifiuti prodoyti

~Tooriz— ~ Piacai

ispezione

190112 Pinzzale Rapporto di imestrale Coatrollo
prova : Ieporting da

. ispezione

Ceneri 190113+ Combustione Silos Rapparto di trimestrale Controllo
prova Teporting da

—— 18pezione
Fanghi (Dry 190112 Combustiane Dry bax Rapparto di trimestrale Coutrollo
box Prova Feportng da
190199 i Vasca . l Rapporto di - Al momeato Caatrollo

rifiuti in ngresso . Prova dello repoting da




Gestione dell’impianto .
Controllo fasi critiche, manutenzioni, depositi
Tabella C;Q-Sister(ti d_i_cgntrollode{ PrOGess0 . ———crmei

T

Recupero
encrgetico

Oc . . 1

uscata dalla turbina oC ) . da 1spezions
Teamperaturs acqua Contmuo pon registrato noD registrato Controllo repartng
pozzo caldo °C ) da 1spezione







Responsabiliti nella esecuzione del piano

mpetenza nell rosecuzione del piand

Tabella D1 - Soggelti che hanno co

La tabella verra compilata nella AlA

Attivita a carico del gestbre

Tabella D2 — Attivita a carico di socield terze coniraendi

A e

1AR su analizzaton
 Taratura analizzatori 02, T . semestralo

17

(38}



Manutenzione e calibrazione
Tabella E1 — Tabella manutenzione ¢ calibrazione per i parametri di processo.

- Trasmetttore di
pressione
differenziale
Trasncititore di Emore suF.S. Annuale Ispezione
pressione bar 1-20 mBar 0-25.57 mmCA 0.03% . +/- 3 mmCA
differenziale’ Classe 0.075% :

Trasmetutore di . Exrore sy F.S. Annuale Ispezione
secondaria L i pressione bar 120 mBar 0-27.2 mmCA 0.037% +/-2 mmCA .
FTALI02L differenziale Classe 0.075%
Portata aria Trasmettitore di Errore su F.S. Annuale Ispezione
secondaria 1.2 pressione bar 1-20 mBar 0-272 mmCA 0.05% +/-2 mmCA :
FTAL102E differenziale Classe 0.075% '
}; combiusuo:i‘:s Tenmocoppia Emore su F.S. Annuale Ispezione
L1 tipo S + °C 0-1400 °C 0-14002 °C 1.8°C +-10°C
TTO36 trasmettirore Classe +/- 63 °C ’ .
3; c«:ummsnos?:s Termocoppia Errore su F.S. one
L2 tipoS + °C 0-1400 °C 0-1400,7 °C 1.9°C +/- 10°C
TT0S6 trasmettirore Classe +/- 6.3 °C
Temperatura Annuale Ispezione
vapore Temmocoppia Errore su F.S.
sumscaldatore | tipo K 4-20 mA + °C 0-600 °C 0-600°C 0% +- 10°C
L1 trasmettirore Classe 0.1% ‘
TT021 .
Tempesatura Annuale Ispcziono
vapore Tenmocoppia Entore suF.S. -
sumiscaldatore | tipo K 4-20 mA + .°C (270)-1370°C | 0-500°C 14°C +-10°C
L2 trasiettirore Classe 0.75%
TT041 .
llirzmcqua Trasmettitore di . Esrore su F.S. Adnuale lspezione
cilindrico L1 pressione bar 2.5-250 mBar | (-500)/0 mBar 043% +/- 5 mBar

ie



anmetre @ |
1 processe’ .y,

I contipug-”
Livello acqua
nel corpo -

ot essione
cilindrico 1.2 . .

Poxtata vapore

uscita caldaia L pressiona bar

FTO06A differenziale A

Portala vapore . ]
Trasmetttore di

suncaldsio pressione bar - 55-1000 mBar | 0-250mBar

uscita caldaa L2 ! >

FT007A differenziale
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Caming
FTIRNT

Sostituzione
al FTIR
CEMAS

Camuno
FTIR

CEMAS
m

Sostituzione
al FTIR NT

15

Rapparto di | [spezione
15 __prova .
Acido cloridricg mg/Nmc ~ Rapporto di [ ispezions
90 prova :
Acido fluoridrico mg/Nme 10 Rapporto di’ [ Tapezione
prova
Ossidi di zolfo (come mg/Nme 300 Rapporto di Ispezione
S02 prova
Ossidi di 8200 (come mg/Nme 60 Rapporto di ™ Lpezione
N02 piova
Monossido d; Carbomio | mg/Nme 300 Rapporto di Ispezions
prova :
Biossido di carbonsg % 20 Repparto di | Ispezsone
. prova
A | Nes " Rapporto di | Ispezone
prova R
mg/Nmg 15 Rapparto di ‘lspezione
piova
Acido cloridrico mg/Nme Rapporto d; kmne -
90 prova
10 pova |
Ol 2005 Ceome s Rapporiodl | Tipenns
S02) 300 prova
Ossidi dj azoro (come mg/Ninc Rapporto di | Lipezions
N022 : 60 prova .
Moaassids g; carbanio | mg/Nme 300 Rapporto di Ispezione
piova
 Biossido di carvaro 2 Repportodi” | Tpeaaat
—— prova
A@lonm(cane NH3; mg/Nme Rapporto di | Ispezione




_ _ . _ ealibrazi ¢ ﬁoneincasodiguasﬁ
Tabella E2-2 - Gestione sisteml di momitoraggio in confinuo alle emissiont it qtmmfera . calibrazione € 865

______————-'——_——————‘—""_—_—— uasto
. Polven tolal Misure s Hiaro (carico rifits, poraE 4o rappotto
annuale VMWWVMFW all'interno del o TP
Vapore, ScIperaturs o oss1geno post tecnico
combustorc, partaia bicarboaato 8 UES. quindicinate. 50>
: femperaturs filtri s maniche) 120 oo
Guasto > 120 ore:
Misure susiliaro + compagas &l analisl catro 48 0r
chﬂnWW‘ﬂ
: -
Py _______-—-——_"-_-
coTt semestyale IDEM __________.._.IDEM TDEM
o ciomidn seesinle TDEM IDEM ey —
Acido cloridrico DEM IDEM
i idri semestraie : 1IDEM SEM
Ossidi di azoto (come samosirale - IDEM IDEM
NO2) EM IDEM
v v ' __‘.,_—-‘—"‘——-
Monossido di carbonio semestrale IDEM ‘I%Eu"f"-- 1DEM
Biossido di carbonio seinestrale IDEM _____—— —~5EM ) . S— ______.__..-—--—-—-mEM
Ammoniaca (come semestrale IDEM _—
NH3)
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PREMESSA ' '

It presente documento va ad Integrare, per quanto riguarda I'lmplanto di selezions meccanica, Plano di
controlic & monitoraggio predisposto per I'attivita IPPC n*52 dell'implanto la selezione dei RS.U e

assimilabil e di-rifiuli speciall non pericolosi di proprieta della societad AAM.P.S. S p A. sito in Livorno in via
dell'Artiglanato, 32 - 571Q0

Tale Plano di Monitoraggio e controllo 8 basato su quanto indicato dalle Lines Guida in matera di
*Sistemi di Mongtoraggh“ che costituisce 'allegato 1l del Decreto 31 gennalo 2005 recants “Entanazione di

linee guida per lindividuazione e utilizzaziona delle migliorl tecniche disponibili, per le attivitd elencate
nell'allegato 1 del Decreto Legislativo 18 febbralo 2005 n*59".

1 FINALITA’ DEL PIANO

In attuazione deif'art 7 comma 6 del DLgs n 59 del 18 febbraio 2005, il Plano di Monitaraggio e

Controllo che segue, ha come finalitd principale la verifica di conformitd alle condizioni che saranno
prescritte nellAIA dell'esercizio dell'lmpianto di selezione meccanica dl rifiutl

'fale obiettivo & attuabile’ ahraverso il mantenimento .di una conoscenza continua @ completa
sull'evoiuzione del parametri ambientall significativi per l'esercizio dell'lmplanto; a questo st integrano anche

la necessitd di gestire faumento dell'efficienza deil'impianto e di fornire elementi allo scopo di indirizzare,
neila maniera migliors, le ispezion| e e azioni correttive da parte dell'autoritd competente.



2 ‘GENE'RA’IJTA’ PER LA REDAZ!ONE DEL PIANO DI
MONITORAGGIO E CONTROLLO

Con riferimento a quanto- riportato nel BRef comunitario if Plano di controllo @ monitoraggio delle
ermissiont st compone dell” insieme di azioni svolts dal gestors @ dalIAutonﬂ di controlio che consentono di
effeltuare, nelle diversse fasi della vita di un implanto o di uno slabiﬂmanto. un efficace monitomggio dagil
aspettl ambientall dell'attivita costituitt dalle emission nell'ambiente e dagit Impatti sul coml recsitor),
assicurando fa base conoscitiva che consente In primo luogo Ia verifica della sua conformita ‘al requisiti
pravistl nella/e autorizzazionef',

If Piano che segue sl articola In 4 sezioni :
v Descrizions dell'implanto esistents

v Descdziona del controlil @ del monitoraggl peﬂodtd effsttuate secondo quanto imposto
. dalf Autorizzazione n® 76 del 10/04/03. )

v Sezione della comunicazione dei risultati dal monitoragglo neila quale viene indicata la frequenza
di comunicazione alautorita della sintesl del risultati dei piano di monitoraggio allo scapa di
evidenziare la oofifonnita delfesercizio deil'impianto a qudnto prescritio nell'AlA, inoltre vengono

descritta le modalitd di gestione della documentazione relativa al piano di monitoraggio e
controllo nonché 1a gestione delle non conformita

L
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2.1 Descrizione dell’impianto _
L'implanto dl selezione meccanica rapprasenta 1a parte preliminare dello, stabllimento gestito dalla socletd

AMP 8. 8 p A, in esso viene selezionata la frazione secca dei R S U. & assimlilabill e di rifiuti speciali non

pericolosi che viens in seguito utilizzata come combustibile del termovalorizzatore aziendale:

L'impianto di selezione & caratterizzato a grandi finee dalle saguenti sezioni:
rlc.ezione-sbccegglc riffutl;
trattamento meccanico;
depurazione emissioni in atmosfera;

Limplanto di selezione & in esercizio a ciclo batch per 12 ore al glorno (8 ore la domenica) per 300oml
/anno . . , . ‘

_La prima fase del processo di selezione & quella che consists nella ricezione del rifiuti provenient
dalla raccolta indifferenziata effettuata nel Comune di Livomo mediante mezzl di trasporto, di proprieta
delia sccieth AAMP S S A; una volta che | mezzi giungono pressa la fossa di stoccagglo dell'implanto
di_selezione dm}p mediants un sistema di portonl automatici il conduttore del'implanto,addetto alle
operazionl di caricamento riflutl, gestisce la fossa operando su'i portonl L'operators deve prestars
attenzione a eventuall materiall indesiderati presenti @ in caso di aécena_zlona di questultimi provvede
all'allontanamento ' ' :

La fossadl mgglc,' di volume parl a 1 200 m®, suddivisi in due fosse gemelle adiacent! dl capacita di

800 m°>, Puna, & dotata di un'sistema dl captazions deil'eventuale percolato formatosi dalla frazione umida

residua allinterno det rifiutl

Al fine di evitare la diffusione degll odorl sgradevoli neil'ambiente la fossa di stoccaggio viene
mantenuta in aspirazione e spetta alloperatore verificare il corretto. funzionamento dal sistema di
aspirazione.

Una volta stoccato in fossa il rifiuto viens trasferita alla sezione successiva, quella di trattamento
meccanico, mediante un sistema di caricamento con sistem| camoponte-benna gestiti tramite
radiocomando dal conduttars dell'impianto addetto alla benna.

Una voita alimentato nella sezlone in quastione il flusso di rifiuti vienae triturato meccanicamente mediante
un sistema automatico rotants rullo dentato-pettine; In uscita dal trituratore il flusso viene raccoito su un
nastro in gomma a rasfarito al sistema di defarrizzazions.

Tale processo consiste in-un nastro separatore magnetica cha scorre al di sopra del nastro di trasporto @
toglie dal flussa di materiale selezionato le componenti farrose scaricandole in un apposito cassone il cui
contenuta & indirizzate quotidianamente a recupero di materia prasse impiantl autorizzati gestiti da terzi.

fl conduttora dellimpianto pianifica il programma degli scarichi dei cassoni pieni e controlla
quotidianamente il livello di riempimento del cassone e prowede a modificare il programma in caso di
necessita dellimpianto, inoltre in caso dispersione di materiale nell'area circostante provvede alla pulizia
delfarea.



" La sezione successiva & un doppio stadio di vagliatura; i due vagii meccanici a tamburo rotanti che fanno
parte dell'impianta operano In serie.

La frazione di sovvallo uscents dal vaglio (1025ST “grands”) , caratterizzata da diametri superiori a 100
mm, viene indirizzata direttaments mediante un sistema di nastri al'aytomezzo di carico della frazione secca
che rappresenta l'alimentazione di combustiblie del TVR; la frazione *fine” Invecs costituisce I'alimantazione
del vaglio §18ST (*piccoio™; i sowvallo uscents viens convogliato mediante nastro al sistema di raccolta di
frazione secca, mentre la frazione "fine®, caratterizzata da diametri compresi tra 40 mm e 20 mm, viene
trasportata medlants riastro al mezzo di raccolta del sottovaglio (“frazione umida®).

il conduttore delfimplanto verifica che, durante le. operazionl di caricamento del mezzi incaricatl al
trasporto della frazione saecca e del sottovaglio, non vi sia dispersione di materiale nell‘area circostants &
qualora esso accada provvede alla pulizia del'area. '

La potenzialitd deil'implanto nominale & pari-a 350 bnlgg & quindl a 105 00 torv/a sulla base di 300
giomi/anno di funzionamento

Come detto in precedenza, al fine di evitars la diffusione deglt odorl sgradevoll neifambients fine di

contenere, tutll i locali deifimplanto di selezione sono mantenutl in depressicne tramite un Impianto di
aspirazione che invia l'aria prelevata alla depurazions tramite biofiltri.

L'implanto di aspirazione & formato da due linee dl trattamento distinte, ognuna deils quall & costituita da
una linea di aspirazione, che per mezzo di un ventilators alimenta un bicfittro

~ La prima finea di u’awr\ento; con due punti di aspiraziona postl nella zona del carropont, serve
esclusivamente |a fossa di stoccagglo del riffutl; la seconda linea invece ha quattro puntl di aspirazione: due
sulla fossarifiuti @ du_e sul capannane dove si effettuanc le lavorazion.

La parte piu significativa dell'impianto & costituita dal biofiltri, in quanto & dal comretto funzionamento di
questa appérecchtatura cha si massimizzana | risultati della depurazione 1 principl su cul si basa I'azione del
biafiltri sono analoghi a quelii del procassi di trattamento biclogico della acqua refius,

Anche nel blofiltr, infatt, si pravede lo struttamento di un largo spettro di microrganismi { battert
attinamiceti @ funghl) in grado di metabolizzars, attraverso una serie di rsazionl blologiche di ossidazione,

riduzions ed Idrolisl, compostl naturail e di sintesi preseny nel reflul gasscsl che Il attraversano come
composti organicl, sia aromatici che alifatici ( acidi, alcoli, idrocarburi, ecc)

In particolare, nel bicfiltro, le sostanze da depurars vangono adsorbits su di uno strata di circa un matra
di materiale poreso, di origine vegetals, dove in condizieni di umidita, pH, tempo di contatto e di nutrienti
inorganicl e organici. | microrganismi metabolizzano gli inquinanti contenuti nel flusso gassoso.

Di particolare importanza quindi & la compasiziane microscopica @ macroscopica del materiale fiitrante.

Le proprieta richieste ad un ottima miscela filtrante riquardano |a porosita, che deve mantenersi a valori

slavati ( 80 - 90 %) e la condizioni Idriche ottimali per !a vita microbica e cioa cha il tasse di umidita del letto
sia contenuto in valori che vanno dal 60 al 70 %.




Per le caratteristiche sopra elencate | biofiltri risuitano efficacl sl di una vasta gamma di malecols
bicdegradabili ed in particolare:

. Solventi brgan!d non clorurati

. Molscola ad alto lmpatté oifattivo ( ldrocarbur aromatic e alifaticl, acidi grassi, mercaptani, ammine,
ammidi, aldeidl, chetonl, ecc)

. Tutte la molecole arganiche complessa, purch'é blodegradabiil

s .  Ammonlacaa basse concentrazioni

e  Idrogeno solforato a basse concentrazioril

3 OGGETTO DEL PIANO

in linea di principio & possibile affermare che la socieA AAMP S SpA svolge nello Stabilimanto in oggetto
un‘attivita di pubblica utilita in quanto consente lo smaltimento della frazione secca ed il CDR prodotti dalla
selezicne della raccoita del rifiutl solld! urbani provenient! dal comune di Livorno e dal’ATO 4 nonché

Nel seguents Plano di Controlio @ Monitoraggio la vak.itazione‘ complessiva dell'inquinamento ambientale
provocato dall'esercizio’dell'lmplanto di selezione meccanica & effettuata considerando gli impatti relativi alle
amissioni in atmosfera comprese le emissioni diffuse e fuggitive, scarichi idricl, amissioni sanore.' trattamento
e produzione di rifiul ed emissioni sul suclo - '

Le condizioni di esercizio a cul si fa riferimento sono quelle relative sia alla candizione attuale che vede il
funzionamento delle duse linee sia queila futura che sara caratterizzata anche dail'attivita della terza linea in

progetto, saranno prese In considerazione anche particolari condizioni di esercizio deli'impianto quali la fasi
di avviamento e femnata. '

Saranno altres! descrittl , limitatamenta al sistemi di monitoraggio in continuo, 'ubicazione e 'accesso ai
puntl di camplonamento, le verifiche periodiche, le verifiche da effattuare per controllare lintegrita e

Pefficienza del sistama, le procedurs adottate per le operazioni di manutenzione preventiva, ordinaria e
straordinaria e per la gestione deila farmata del sistemi



3.1 COMPONENTI AMBIENTALI

. Consumeo materie prime
Tabella C1 — Materie prime
NON APPLICABILE

Tabella C2 - Controllo radiometrico

NON APPLICABILE

. Consumo nsorse idriche

Tabella C3 — Risorse idrnche

T rpsloga s
approvvigionamento .

Acqua industriale
cisrcuito anlincendio Contatore

Da acquedotto

acqua potabile Contatose




Tabelia C4 _. Ene r9ia

Energia elettrica
impoﬂata da rete
eslerng

A~Am.P.S. SpA.

1n



Appendice integrativa selazionatore Meccanico rifiut

D.Lgs 59/05 Piano di Monitoraggio € Controlio

. Emissioni in aria ) ;
. Tabella C6-1 — Punti di emissioneé convogliate )

.| Provenienza

Biofiltro E1 Capannone
lavorazione
PSZ e fossa

stoccaggio - )
PSZ <

33.000 24 365 Ambiente 15 | 30 43°34'07.768" N 10°20'41.12°E

Biofiitro E£2 Fossa 33.000

sloccasgie ' 24 365 Amblenis 15 330
pSz , .

43 30TTEN | 10°2041.12°E




Polvey;

NH;

H,8 B kg/h

S.0v. TAB A1 Clin kg/n

S.0o.v, TABD ¢y . kg/h
S.o, TAB D ¢ ] mg/';nw kg/h
S.0ov. TAB D ¢y i kgm
;;V TAB p Cliv . mg/Nme kg
S.0.v. Tag DcCiy Mg/Nme kg

AAMPS S, A

E1, E2

E1.E2

E1,E2

Et, g2
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E1,E2

E1,E2
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D.Lgs 59/05 Piano di Monitoraggio @ Controlio Appendice wisgrativa selezionatore meccanco fifiut AAMPS. S.pA _

e ———

Tabella C6-3 — Inquinanti monitorati - metodi standard di rifenmento

Temperatura 1 o Biofiltsi E1 8 E2 Manuale Unichim 122-misure

Polven ' kg Blofiri E1 8 E2 Manuale Unichim 122-4msure | DM 12107/00

NHs © mg/Nmc kgh Biokiltri E1 @ E2 Manuale Unichim n.122-parte - . D.M. 1210780 )

HaS kg/h Blotitri E1 6 E2 DPR 16 apiile 1971, 0.322- D.M. 1207/90 .,
: Voce 310 Pag.118.114.116.

kg/h Biofili E1 6 E2 Mancaie Unichim n.122-parte Ik | DM 12/07/80
metodo n. 631,

13




AAM.P.S. SpA

e
Redks

S.0.V.TABD Cl} kgh Bloiiliri E1 e E2 Manuale Unichim n.122-parta Il- | D.M. 1207/290
" melodo n. 631,

SOV.TABDCIl mg/Nme kg/h Biofilii E1 e E2 Manuale Unichim n.122-parte li- DM 120700
metodo n. 631,

S.O.V.TABDCl i kg/h Biofillri E1 @ E2 Manuale Unichim n.122-paits II- D.M. 12/07/80

‘ ' meiodo n. 631. ‘

S.OV.TABD Cl IV |7 mgNmckgh Biofikri E1 & E2 - Manuale Unichim n.122-parte I |.  D.M. 12/07/90
meiodo n. 631,

S.0.V.TABD CiV mg/Nmc kg/h Biofillri E1 @ E2 Manuale Unichim n.122-parte I |  D.M. 12/07/90
* " melodon. 831.

Tabella C8/1 Enussiom diffuse
NON APPLICABILE

Tabella C8/2 Emissioni fuggitive
NON APPLICABILE

Tabella C8/3 Enussioni eccezionali
NON APPLICABILE

AAMP.S. SpA.



D.Lgs 59/05 Piano di Manitoraggio € Controllo Appendice integrativa

e ———

. Emissioni in acqua

Tabella C8I/1 Scanchi

~ -

penmetiale Acque di pruna
i i i Fognatura
impianto di | piogga

selezione
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Rifiuti

Tabella C13 — Controlio rifiuti in ingresso

rativa selezionatore meccanico rifiuti

D.Lgs 59/05 pPiano di Monitoraggto & Controlio Appendice integrait

e

AAMP.S. S.pA

AAM.P.S SpA.

L
200301, 030101, 030189, 030301,
03 Osn'lmamchﬂ -
Ingiesso 030390, 150101, 150102, 150103, mpaniopess | - . -me
enpianio ' | 450108, 150106, 150108, 168118, viswaeFIR | o oo coma si presents .MUD
: 470201, 170203, 180210, 191201, ' ingresso : ‘
191204, 191207, 191208, 191212 _
- Controlio
200301, 030101, 030189, 030301, Fassa g
Gostions | 030308 150101 150102, 150103, - Continua Rapporto reporing €3
, 150105, 1650106, 150109, 168118, Visva g durante | glomaliero ispezione
impianto PSZ smplanto intormatico
170201, 170203, 180210, 191201, ezione lavorativi
181204, 191207, 191208, 191212
17






D.Lgs 5

9/05 Piano di Monitoragglo

3.2 GESTIONE

Controlio delle fasi critiche,
Sister di controlio delie fast

Tabella C16 ~

A

DELL’ IMPLANTO
manutenzionl, depositi
critiche del processo

Controlio Appendice nteg

AAMP.S. SPA

Trattamento Funi di sollevamento integrita Trimestrale
meccanico carroponte componenti
Controlio vasche Vasche percolalo Livello ViSO Settimanale o
percolalo fossa stoccaggwo odulist
Controllo Sislema acquisizione Controlio visivo 8 Compilazioné
pesalure INgresso digitale benna di archiviazione su |
e uscila canco report giomaliero g
Registrazione i Y : -
' Tute lo della tipologsa del Compilazone
anomalie . malfunzionamento giomaliero ’ .
esercizio impianio appar © @ archiviazione su
Controlio ore di Trituratore, vaglio ]
3 ‘\‘esercmo delle 1025ST, vaglio QOre di . Compilazione reportng da
& 9‘\ carecchialire 1028ST, compresson Wm ispezione
z ana

19
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D.Lgs 59/05 Piano di Monitoraggio & Controlio Appendice integrativa s

Tabella C18 — Aree di stoccaggio -
NON APPLICABILE

4 MANUTENZIONE E CALIBRAZIONE

-onatoremeccamcbriﬁuti

AAMP.S. SpA

21
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